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SPECYFIKACJA TECHNI,CZNA
ST-00 WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep.
1.1 Przedmiot ST. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg Wymagania Ogdlne dotyczace wykonania i odbioru Tob6t na
podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Zakres stosowania ST. Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 na mocy Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r w sprawie
szczegblowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego. Dz. U. nr 202 poz. 2072. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg
mieé miejsce tylko w przypadkach prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, z zachowaniem pewnosci, ze
podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.
1.3 Zakres robét objetych ST. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspdlne dla robét
budowlanych objetych we wszystkich szczegélowych specyfikacjach technicznych SST.
1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
SST ..Szczegélowa Specyfikacja Techniczna”
Inspektor Nadzoru ,,0s0ba Wwyznaczona przez Zamawiajacego w celu nadzoru budowy”.
1.5 Wymagania ogolne dotyczace robét. Wykonawcea robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo wyboru parametréw
technicznych, koloru oraz wzoru: wnetrz itp. (calo$¢ zabudowanych elementéw architektonicznych) oraz naklada obowigzek
na Wykonawce do zatwierdzenia kazdorazowo materialu przed rozpoczeciem robot poszezeg6lnych elementéw elewacji.
1.6 Przekazanie terenu budewy. Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.
1.7. Dokumentacja projektowa i SST. Dokumentacja projektowa stanowi czg$é umowy i ma zawieraé opis, czesé graficzna,
obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szezegblowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podzial na
dokumentacje projektows:

e Dostarczong przez Zamawiajacego,

e Sporzadzong przez Wykonawce,
Dokumentacja projektowa, SST i dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawey stanowig cze$é umowy a
wymagania wyszczegdlnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak Jjakby zawarte byly w calej
dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledéw lub opuszezen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien

dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pehni zgodne z dokumentacjg projektowa
lub SST i wptynie to na niezadowalajacg jako$é elementu budowli, to takie materiaty zostana zastgpione innymi, a roboty rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy. Wykonawca moze wybieraé inne Systemy rozwigzaf niz podane s3 w dokumentacji
projektowej po uzyskaniu zgody Projektanta. Wykonawca podejmie peing odpowiedzialno$é za wykonanie tych robét.

1.8 Zabezpieczenie terenu budowy. W czasie wykonywania robot Wykonawea winien dostarczy¢ i zainstalowaé wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, a takze zapewni¢ stale warunki widocznosci w dziefi | w nocy, zapewniajac w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych. Teren nalezy ogrodzi¢ i oznakowaé poprzez wywieszenie tablic informacyjnych i
ostrzegawczych.

1.8.1 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét. W czasie prowadzenia robét Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé
wszelkie przepisy bezpieczefistwa érodowiska naturalnego.

Wykonawca powinien:

- podejmowac kroki w ten sposéb, aby majac na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska
na terenie i woké? terenu budowy, unikaé uszkodzes: lub ucigzliwosci dla 0s6b lub wiasnogci spolecznej, wynikajacych ze
skazenia, halasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dzialania,

Wykonawea stosujac sie do tych wymagan powinien zachowaé srodki ostroznodei i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniami
Sciekéw wodnych, zbiornikéw pylami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniami powietrza pylami i gazami, mozliwoscig
powstania pozaru - nalezy przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej, utrzymywac Sprawny sprzgt przeciwpozarowy.

wszelkich robét zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.8.3 Bezpieczenstwo i higiena pracy. Podczas wykonywania robét Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczacych
bezpieczenistwa 1 higieny pracy.

1.8.4 Ochrona i utrzymanie robét. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materialy i urzadzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia ich zakonczenia przez Inspektora
nadzoru).

1.9 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw. Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy
administracji paistwowej i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np.:
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*  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003r. Nr 47, poz. 401)
e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie ogdélnych przepiséw
bezpieczeinistwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).
e Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 Dz. U. z 2003 nr 207 poz. 2016 z péZniejszymi zmianami)
e  Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. 62 poz. 627 z p6zniejszymi zmianami) » Ustawa z
16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych
*  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw technicznych jakimi
powinny edpowiadaé budynki i ich usytuowanie Dz. U. 75 poz. 690 z p6zniejszymi zmianami
2. Materialy.
2.1 Zrédla uzyskania materialéw. Wszystkie materialy budowlane powinny spetniaé wymagania jako§ciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Wykonawca zechce wykorzystaé
nie zbadane i nie zaakceptowane materialy wykona to na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.
2.2 Przechowywanie i skladowanie materialow. Miejsca czasowego skladowania materialéw beda lokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce. Do czasu gdy bedg one potrzebne do rob6t, powinny byé zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, utratg jakosci i
wiasciwosci.
2.3 Wariantowe stosowanie materialow. Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwoé¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych robotach Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 1 tydzien
przed uzyciem materiatu.
3. Sprzgt. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakosé wykonywanych robét. Liczba i wydajnosé sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowsg. Kazdy sprzet
do wykonywania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Ma by¢ zgodny z normami ochrony §rodowiska
i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
4.Transport. Srodki transportu nalezy dostosowaé w zaleznosci od rodzaju przewozonych materiatéw. Przewozony tadunek nalezy
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Wykonawca winien stosowaé takie $rodki transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie
na jako$é wykonanych tobot i whasciwosécei przewozonych materialéw. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy winny spetniac
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco i na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach na teren budowy.
5. Wykonanie robét.
5.1. Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca opracuje zgodnie z wytycznymi Inspektora Nadzoru:
Projekt zagospodarowania placu budowy (cz¢$¢ opisowa i graficzna),
Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

Projekt organizacji budowy.
5.2. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umows oraz za jako§é zastosowanych materialow

i wykonywanych robét, za ich zgodnos$é z dokumentacja projektows, wymaganiami SST, projektu robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru. Inspektor nadzoru opierajgc si¢ na wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, normach i wytycznych moze akceptowaé lub odrzucaé¢ materiaty i elementy robot.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Zasady kontroli jakoéci roboét. Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé
zalozong jako§¢ robot. Za peing kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatléw odpowiedzialny jest Wykonawca. Powinien on
zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, sprzet i zaopatrzenie.

6.2. Badania i pomiary. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje. Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materialy, ktore: posiadajg certyfikat na
znak bezpieczefistwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych, posiadaja deklaracje zgodnos$ci lub certyfikat zgodnosci z: - Polska Normg lub - aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslong j.w. i ktére spetniajg
wymogi SST. W przypadku materiatdw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét
bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

6.4. Dokumenty budowy

6.4.1 Dziennik budowy (Dziennik robét). Wg decyzji Inspektora Nadzoru prowadzony jest Dziennik budowy (Dziennik robét) przy
robotach objetych niniejszym projektem budowlanym w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do kofica okresu
gwarancyjnego. Prowadzenie Dziennika budowy spoczywa na kierowniku budowy (robdt). Zapisy w Dzienniku budowy bedg
dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczeristwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Beda
prowadzone czytelnie, trwala technika, w porzadku chronologicznym. Zataczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty
bedg oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru. Do dziennika budowy
nalezy wpisywaé w szczegdlnoéci: date przekazania Wykonawcy terenu budowy, date przekazania przez Zamawiajacego
dokumentacji projektowej, uzgodnienie przez Inspektora nadzoru harmonograméw robodt, terminy rozpoczgcia i zakonczenia
poszczegbinych elementéw robdt, przebieg robét, trudnosci w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, uwagi i
polecenia Inspektora nadzoru, daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu, zgloszenia i daty odbioréw robot
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robdt, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, stan
pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z
warunkami klimatycznymi, zgodno$é rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, dane
dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot, dane dotyczace sposobu wykonywania
zabezpieczenia robdt, dane dotyczace jako$ci materialéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badaf z podaniem kto je
przeprowadzal, wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzal, inne istotne informacje o

przebiegu robot.
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6.4.2. Ksigzka obmiaréw. Wg decyzji Inspektora Nadzoru prowadzona Jest Ksiazka obmiaréw - dokument pozwalajacy na
rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza si¢ sukcesywnie w
Jednostkach przyjetych w kosztorysie lub SST.
6.4.3. Dokumenty jakosci. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materialéw, orzeczenia o jakosei materiatéw
gromadzone beda w formie uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.
6.4.4. Pozostale dokumenty budowy. Oprécz dokumentéw wymienionych w p. 6.4.1. -6.4.3. do dokumentéw budowy zalicza sie:

e protokoly przekazania terenu budowy,

®  umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

*  protokoty odbioru robét,

*  protokoly z narad i ustalen,

*  plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
6.4.5. Przechowywanie dokumentéw budowy. Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. W przypadku zaginigcia kidregokolwiek z dokumentéw budowy konieczne jest jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
7. Obmiar robét. Obmiar rob6t bedzie okredlaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robét i terminje obmiaru, co najmniej na 3 dni przed terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki
obmiaréw. Jakikolwiek biad Jub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosziorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukorniczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
nadzoru na pismie.
7.1. Zasady okresiania ilosci robét i materialéw. Zasady okre$lania ilosci robgt podane s3 w odpowiednich specyfikacjach
technicznych lub katalogach. Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
przedmiarze robot.
7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy. Wszystkie urzadzenia i Sprzgt pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce.

8. Odbiér robeét

8.1. Rodzaje odbioréw robét. W zalesznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom: odbiorowi
robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, odbiorowi przewoddw, instalacji i urzadzesi technicznych, odbiorowi czesciowemu,
odbiorowi koficowemu, odbiorowi po uptywie okresu rekojmi, odbiorowi po uplywie okresu gwarancji.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i podlegajacych zakryciu. Polega na koficowej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci
tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegaja zakryciu. Odbiér taki bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogblnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru. Jakosé i ilosé
1obét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw przedstawionych przez Wykonawce i w oparciu o
przeprowadzong oceng/ pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czeiciowy. Polega na ocenie ilogci i jakosci wykonanych czedci robét. Odbioru czgsciowego robét dokonuje sie dla
zakresu rob6t okreslonego dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze robét. Odbioru robot dokonuje przedstawiciel
Inwestora wraz z Inspektorem nadzoru.

8.4. Odbidr koricowy

rob6t w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wickszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos$é wykonywanych robot
W stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty potrzebne do odbioru koficowego. Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robot,
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé
dokumenty zgodnie z zakresem ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Dokumentacja odbiorowa moze obejmowaé:

- Dokumentacje powykonawcza, tj., dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robét,

- Szezegblowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupehiajace lub zamienne),

- Protokoly odbioréw robgt ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

- Protokoty odbioréw czgsciowych,

- Dziennik budowy (Dziennik robot) i ksiazki obmiaréw,

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw,

- certyfikaty na znak bezpieczefstwa,

- Rysunki (dokumentacije) na wykonanie robét towarzyszacych.

Jezeli wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawca Wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

8.5. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji. Polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad, ktére sie
pojawily w okresie rekojmi i gwarancji. Odbiér po uplywie rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie powyzej dot. Odbioru ostatecznego robot.




9. Podstawa platnosci.
9.1 Ustalenia ogdlne. Dla rob6t objetych niniejszym zamdwieniem, wycenionych ryczattowo podstawg platnodci jest wartosé

(kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji
kosztorysowe]j lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania skiadajace si¢ na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.

9.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Wykonawca. W zaleznosci od organizacji
robét i decyzji Inspektora Nadzoru ww. koszty powinny obejmowac:

9.2.1 Koszt wybudowania objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

e Opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postepu robét,

o  Ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

e  Oplaty/dzierzawy terenu,

e  Przygotowanie terenu,

o  Konstrukcjg barier i oznakowan,

e  Tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
e Oczyszczenie, przestawienie, przykrycie 1 usuniecie tymczasowych oznakowari pionowych, poziomych, barier i $wiatel,
o  Utrzymanie plynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji odjazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

e  Usuniecie wbudowanych materialéw i oznakowania,

e Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. Przepisy zwigzane. £
it

10.1. Ustawy
»  Ustawa z dnia 7 -07 1994r.- Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz.2016 z pézn. zm.)

Ustawa z dnia 29 -01- 2004r. -Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177) Ustawa z dnia 16 -04- 2004r. - o
wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)
Ustawa z dnia 24 -08- 1991r. —o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002r. Nr 147, poz. 1229)
Ustawa z dnia 21-12- 2004r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z péZn. zm.)
Ustawa z dnia 27 -04-20011. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pézn. zm.)
Ustawa z dnia 21 -03- 1985r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004r. Nr 204, poz. 2086).

.2. Rozporzadzenia.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie systeméw oceny zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz, U. Nr 209, poz.1779),
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 26 wrze$nia 1997r. — w sprawie 0gdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. — w sprawie informacji dotyczace] bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. — w sprawie szczegblowego zakresu i formy dokumentacji
projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego
(Dz. U. Nr 202, poz. 2072),

»  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. — zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy i

rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczefistwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.

U. Nr 198, poz. 2042).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-01 ROBOTY ROZBIORKOWE I DEMONTAZOWE
1. Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwiagzanych z rozbiérka i demontazem na podstawie projektu budowlano-wykonawczego
2. Zakres stosowania SST. Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1
3. Okreslenia podstawewe.
Roboty rozbiérkowe i demontazowe - roboty budowlane majace na celu demontaz elementéw wchodzacych w skifad istniejacego
obiektu budowlanego.
Odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa sig, zamierza pozby¢ lub do ich pozbycia si¢ jest obowigzany.
Odpady niebezpieczne - odpady okreslone na liscie A zalacznika nr 2 lub posiadajace co najmnig) jedng z wiasciwosci
wymienionych w zalgczniku nr 4 Ustawy o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 .
Odpady obojetne - odpady, ktére nie ulegajg istotnym przemianom fizycznym, chemicznym lub biologicznym; sa nierozpuszczalne,
nie wchodza w reakcje fizyczne ani chemiczne, nie powodujg zanieczyszczenia $rodowiska lub zagrozenia dla zdrowia ludzi, nie
ulegaja biodegradacji i nie wplywaja niekorzystnie na materig, z ktora si¢ kontaktuja; ogélna zawartos¢ zanieczyszczen w opadach
oraz zdolno$é do wymywania, a takze negatywne oddzialywanie na srodowisko odcieku musza by¢ nieznaczne.
Gromadzenie odpadéw - dziatanie, umieszczanie w pojemnikach, segregowanie i magazynowanie odpadéw, ktére ma na celu
przygotowanie ich do transportu do miejsc odzysku lub unieszkodliwienia.
Zagospodarewanie terenn budowy - rozmieszczenie, zgodne z przepisami i zasadami wiedzy technicznej, na terenie budowy
maszyn i innych urzadzen technicznych, sktadowisk odpadéw.
Instrukcja bezpiecznego wykonywania rob6t budowlanych - sposéb zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem
rob6t budowlanych oraz sposéb postepowania w przypadku wystapienia tych zagrozefi. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ i
bezpieczenstwo wykonywanych robot rozbidrkowych, zgodnos¢ z projektem rozbiérki, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektor
Nadzoru a Projektu. Dokumentacja projektowa, Specyfikacja oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru




Wykonawcy stanowia czesé umowy, a wymagania wyszczegélnione w choéby jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byly w calej dokumentacji. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest
wlaczony w cene umowy. Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszystkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. Stosowanie przepisdw ochrony $rodowiska ma byé szczegdlnie stosowane przy:
- lokalizacji biura i zaplecza budowy, sktadowisk, drég dojazdowych
- zabezpieczeniu przed: wystapieniem pozaru, zanieczyszezeniem powietrza pylami i gazami, zanieczyszczeniem zbiornikéw i
ciekéw wodnych. Wykonawca bedzie przestrzegal przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny
Sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie
materialy i urzgdzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét.
4. Zakres robot objetych SST:
Zakres robot obejmuje wszystkie roboty rozbiérkowe i demontazowe na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
5. Sprzet.
5.1 Ogélne wymagania dotyczgce sprzgtu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie
spowoduje. niekorzystnego wplywu na jakogé wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak 1 przy wykonywaniu
czynno$ci pomocniczych. Sprzet winien uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety
do wykonania robdt ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spelniat normy ochrony $rodowiska i
przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
5.2 Sprzet do demontazu. Przewiduje si¢ zastosowanie nastepujgcego sprzetu (wg potrzeb):
ARZEDZIA RECZNE:
- miotki
— milot 5kg
- przecinaki
- breszki (wyjmowanie gwozdzi stalowych z elementow drewnianych)
—  kilofy
- obcegi
— wiertarka 0 mocy min. 750W z funkcja udarowa
— mioty udarowe elekiryczne i pneumatyczne
— szlifierki elektryczne do cigcia stali
—  liny stalowe do transportu elementéw
—  wozki i taczki
— aparaty acetylenowo - tlenowe
SPRZET I SRODKI TRANSPORTOWE:
= maszyna wyposazona w szczeki tnace
— spycharki
— ladowarki
— samochody ciezarowe-wywrotki
— zrywarki
—  mioty pneumatyczne
— pily mechaniczne
—  koparki
~  sprezarki spalinowe z miotami pneumatycznymi
— przenosniki tasmowe
— Ppomosty rurowe przesuwne i nieprzesuwne
— dzwigi samojezdne o udzwigu do 5 T
Oprécz w/w przewiduje sie zastosowanie sprzetu pomocniczego jak pita mechaniczna do drewna, spawarka, wozek.
6. Technologia wykonania rebét
6.1. Technologia prac wyburzeniowych
Roboty wyburzeniowe $cian wewnatrz budynku wykonywaé recznie za pomocg narzedzi podanych specyfikacji pkt.5. Elementy
murowe z rozbidrki utylizowa¢ wg wytycznych inspektora nadzoru.
7. Materialy
7.1. Rusztowania.
Rusztowania robocze przestawne przy demontazu/rozbidree mogg by¢ wykonane z drewna lub rur stalowych w postaci:
— rusztowan koztowych, wysokosci 1,0 do 1,5m skladajacych sig z lezni z bali (np. 12,5 x 12,5 cm), ndg z krawedziakéw (np. 7,6 x
7,6 cm), stezefi (np. 3,2 x 12,5 cm) i pomostu z desek,
— rusztowan drabinowych skladajacych sig z drabin (np. dfugosci 6,0m, szerokosci 52 cm), usztywnionych stezeniami stezeniami
desek (np. 3,2 x 12,5 cm), na ktérych szczeblach (np. 3,2 x 6,3 cm) uklada sig pomosty z desek,
~ przestawnych klatek rusztowaniowych z rur stalowych od 38 do 63,2 mm, o wymiarach klatek okolo 1.2 x 1,5 m Iub plaskich
klatek rusztowaniowych (np. z rur stalowych $rednicy 108 mm i katownikéw 45 x 45 x 5 mm i 70 x 70 x 7 mm), 0 wymiarach
klatek okoto 1,0 x 1,5 m,
- rusztowan z rur stalowych srednicy od 33,5 do 76,1 mm polaczonych facznikami w ramownice i kratownice.
Montaz rusztowari nalezy prowadzié zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003r. w sprawie
bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U z2003r. Nr 48, poz. 401) Rusztowanie nalezy
wykona¢ z materialéw odpowiadajacych odpowiednim normom:
— drewno i tarcica wg PN-D-95017, PN-D-96000 lub innej zaakceptowanej przez Zamawiajacego,
— gwozdzie wg BN-87/5028-12,
— rury stalowe wg PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Zamawiajacego,
— katowniki wg PN-H-93401, PN-H-93402 lub innej zaakceptowanej przez Zamawiajacego.




8. Transport
8.1 Wymagania dotyczace transportu. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie

wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot. Wykonawca bedzie usuwal na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzefi na osie i innych parametréw
technicznych. Transport na placu rozbidrki mozna wykonywacé przy uzyciu przenoénikéw tasmowych, wozkéw kolowych lub taczek.
Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na zabezpieczenie wszystkich elementéw o ostrych krawedziach, mogacych powodowag
uszkodzenie ciata. Pochylnie badZ schody tymczasowe stuzgce do transportu nie moga przekraczaé nachylenia 15° dla pochylni i 60°
dla schodéw. Srodki transportu do wywozenia odpadéw stosowaé w zaleznosci od posiadanych przez Wykonawce robét
rozbiérkowych. Zalecane samochody samowyladowcze.
8.2 Transport materialéw zdemontowanych.
Przewiduje si¢ wykorzystanie nastepujgcych srodkow
- ciggnik kotowy 55-63 kW z przyczepa jedno lub dwu osiows z mozliwoscig wywrotki
- samochdd skrzyniowy,
- samochdd samowyladowezy,
- przyczepa dluzycowa do samochodu 10t
9. Wykonanie robot.
9.1 Prace przygotowawcze przed rozbiorks
Przed przystapieniem do prac rozbidrkowych nalezy:

—  teren rozbi6rki ogrodzic tasma z PCW i oznaczy¢ tablicami informacyjnymi

—  odlgczy¢ zasilanie budynkéw

—  zabezpieczy¢ uklad elektryczny budynku

~  wytyczy¢ droge dojazdowa dla koparki i samochodéw samowyladowczych.
9.2 Wygrodzenie i zabezpieczenie terenu rozbidrki
Zgodnie z ogdlnymi przepisami BHP, teren prowadzonych prac budowlanych winien byé wygrodzony w sposob, ktéry
jednoznacznie i trwale oddzieli teren prowadzonych prac rozbiérkowych wraz z przewidzianymi strefami niebezpiecznymi,
miejscem na tymczasowe skladowanie porozbidrkowego gruzu, miejscem na tymczasowe skladowanie stali zlomowej
porozbiérkowej, placami manewrowymi dla maszyn wyburzeniowych 1 zaladunkowych oraz postoju samochodéw
samowytadowczych lub uniemozliwi wejcie na teren rozbiérki osobom postronnym. Strefa niebezpieczna w przypadku
rozbieranego obiektu musi wynosié¢ co najmniej 6 m. Strefe niebezpieczna nalezy oznaczy¢ w tym miejscu poprzez rozciggniecie
bialo-czerwonej ta$my ostrzegawczej poprowadzonej na dwodch wysokosciach (0,8 i 1,2 m), mocowanej do stupkdw
rozmieszczonych co 2,5 m. Wygrodzenie terenu rozbidrki musi byé opatrzone tablicami ostrzegawczymi i zakazem wstepu osobom
postronnym. Strefa bezpieczenstwa zostala zaznaczona na zalgczonym szkicu sytuacyjnym terenu. Prace przy instalacji
energetycznej nalezy zlecié uprawnionej firmie z powiadomieniem miejscowego zakladu energetycznego.
9.3 Wymagania ogélne wykonania robot.
Roboty demontazowe 1 rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U z 2003r. Nr 48, poz. 401.0), a w
szczegolnosci:

e Usuwanie jednego elementu nie powinno wywolywaé nieprzewidzianego spadania lub zawalenia sie innego

e Prowadzenie robot demontazowych/rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwo$¢ obalenia czesci konstrukcji obiektu przez

wiatr, jest zabronione. Podczas wiatru o szybkosci wiekszej niz 10 m/sek. nalezy roboty wstrzymac.
o W czasie demontazu/rozbiérki przebywanie ludzi na nizej polozonych kondygnacjach jest zabronione.
e Gromadzenie materialu zdemontowanego/rozbidrkowego na stropach, schodach i innych konstrukcyjnych czesciach
obiektu jest zabronione.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytulu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
Wszelkie roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, szczegélowymi warunkami okreslonymi w ogélnych
warunkach technicznych wykonywania i odbioru robdt rozbidrkowych, normach, aprobatach technicznych i instrukcjach
producentéw oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlanej.
Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, a w szczegdlnosci
zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne, oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i
zdrowia osob zatrudnionych na budowie, a wszelkie koszty z tym zwigzane nie podlegajg odrebnej zaplacie i sa uwzglednione w
cenie umowne;.

9.4 Przygotowanie terenu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi

uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik budowy (dziennik robdt) oraz jeden egzemplarz dokumentacji
projektowe;j 1 jeden egzemplarz specyfikacji technicznych. Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do
zaakceptowania przez Inspektora nadzoru nastepujacych dokumentédw (wg potrzeb):

— organizacj¢ wykonania robdt, w tym termin i sposéb prowadzenia robdt,

—  organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

—  plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

oraz inne niezbedne informacje.
Wykonawca jest zobowiagzany do zabezpieczenia terenu rozbiérki w okresie trwania robot, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego

robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow oraz wszystkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody spolecznodci i
innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w cene umowna.
Wykonawca spetni wymagania okre§lone w projekcie organizacji i technologii robét. Ponadto przed rozpoczeciem robot
rozbidrkowych teren, uzbrojenie podziemne-przyobiektowe, instalacje istniejace-zewnetrzne i1 wewnetrzne oraz czesci budynku,
ktore znajduja si¢ w bliskosci lub bezposrednio w strefie prac rozbidrkowych i demontazowych nalezy zabezpieczyé w sposdb
ustalony w dokumentacji projektowej i wg wskazan Kierownika budowy (kierownika robét) w uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru.
Przed zasadniczymi robotami rozbiérkowymi budynku nalezy:




—  wygrodzi¢ teren wg opisu

— oznaczy¢ teren tablicami ostrzegawczymi,

—  sprawdzi¢ odlaczenie mediow
9.5 Wygrodzenie i zabezpieczenie terenu rozbiérki

Zgodnie z ogdélnymi przepisami BHP, teren prowadzonych prac budowlanych winien by¢ wygrodzony w sposéh, ktéry
jednoznacznie i trwale oddzieli teren prowadzonych prac rozbiérkowych wraz z przewidzianymi strefami niebezpiecznymi,
miejscem na tymeczasowe skladowanic porozbiérkowego gruzu , miejscem na tymczasowe skladowanie stalj zlomowej
porozbiérkowej, placami manewrowymi dla maszyn wyburzeniowych i zatadunkowych oraz postoju  samochodéw
samowyladowczych lub uniemozliwi wejscie na teren rozbiérki osobom postronnym. Strefa niebezpieczna w przypadku
rozbieranego obiektu musi wynosi¢ co najmniej 6 m. Stref¢ niebezpieczng nalezy oznaczy¢ w tym miejscu poprzez rozciggnigcie
biato-czerwone; taSmy ostrzegawczej poprowadzonej na dwéch wysokoseiach 0.8 i 1,2 m), mocowanej do stupkéw
rozmieszczonych co 2,5 m. Wygrodzenie terenu rozbiérki musi by¢ opatrzone tablicami ostrzegawczymi i zakazem wstepu osobom
postronnym.
9.6 Wykonanie robot demontaiowych/rozbiérkowych.
Przed przystapieniem do robét demontaZowych/rozbiérkowych nalezy powiadomié dostawcéw mediow o planowanym terminie
przystgpienia do rozbiérki w zwigzku z odcigciem poszczegolnych instalacji. Prace wykonywaé powinna brygada montazowa.

9.7 Skiadowanie i usuwanie odpadéw. Otrzymane w zwiazku z demontazem odpady nalezy w pierwszej kolejnoéci poddaé
odzyskowi, a jezeli jest to niemozliwe z przyczyn technologicznych, ekologicznych lub ekonomicznych nalezy je unieszkodliwié
oraz wywiezé na wskazane miejsce sktadowania odpadéw, Miejsce sktadowania badz usuwania odpadéw na terenie rozbi6rki
powinno by¢ wygrodzone i oznakowane. Odpady nalezy usuwaé w sposéb ograniczajacy ich rozrzut oraz pylenie. Z terenu rozbiérki
gruz, odpady nalezy wywiezé samochodem samowyladowczym, Zaladowanie gruzu na samochéd zalecane jest przy uzyciu koparko-
fadowarki.
9.8 Bezpieczenstwo podczas prowadzenia prac demontaiowych/rozbiérkowych.
W czasie prowadzenia robét nalezy stosowa¢ postanowienia Ministra Budownictwa 1 Przemyshu Materialéw Budowlanych z dnia 29
marca 1992 r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano - montazowych i rozbiérkowych.
Ponizej oméwiono podstawowe zasady BHP przy tych robotach:
> Teren, na kiérym odbywa sie rozbiérka obiektu budowlanego bedzie ogrodzony i oznakowany tablicami ostrzegawczymi,
> W rozbieranych oraz przylegajacych obiektach nie moga znajdowaé si¢ osoby nie zatrudnione bezposrednio przy pracach
rozbidrkowych i skierowanych tam przez kierownika robét.
> Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych pracownicy beda zapoznani z programem rozbirki i poinstruowani o
bezpiecznym sposobie jej wykonania.
> Usuwanie Jjednego elementu konstrukeyjnego nie bedzie wywolywaé nieprzewidywalnego spadania lub zwalenia sie
innego.

» Prowadzenie robdt rozbiérkowych jezeli zachodzi mozliwosé przewrbcenia czegdci konstrukeji przez wiatr jest zabronione.
Decyzj¢ o prowadzeniu robét dla konkretnych warunkdw atmosferycznych powinien podjaé uprawniony kierownik
budowy.

> Przewracanie $cian lub innych czesci obiektu przez podkopywanie lub podcinanie jest zabronione.

»> W czasie rozbiérki przebywanie ludzi na nizej polozonych kondygnacjach jest zabronione,

> Demontaz lub montaz nie bedzie prowadzony przy widocznosci mniejszej niz 30 m, podezas deszczu, $niegu, gololedzi i
przy wietrze o predkosci ponad 10 m/s2.

» Otwory w stropach, do kiérych mozliwy jest czasowy dostep ludzi zostang szczelnie ogrodzone i zakryte.

> Podnoszenie ciezaréw przekraczajgcych maksymalna nognosé stosowanego sprzetu jest zabronione. Podnoszone fragmenty
konstrukcji musza przed podniesieniem zostaé catkowicie oddzielone od pozostale konstrukcji.

> Stanowiska spawaczy beda wyposazone w sprzet p.pozarowy.

> Zabronione jest urzadzanie stanowisk pracy ludzi i maszyn pod liniami napowietrznymi Iub w odleglodcei blizszej od
skrajnych przewodéw: 2 m - dla linii NN, 5 m - dla linii WN do 15 kV, 10m - dla linii WN do 30 kV, 15 m dla linii WN
ponad 30 kV

» Bedzie stosowany przez pracownikéw sprzet ochrony osobistej, kaski, okulary spawalnicze i ochronne, szelki, linki i
aparaty bezpieczenstwa.

> Pracownicy beda dopuszezeni do pracy na wysokosci na podstawie aktualnych badan psychotechnicznych.

»  Miejsce robét bedzie WYPOSazone w sprzet przeciwpozarowy i apteczke pierwszej pomocy.

»  Roboty rozbiérkowe muszg by¢ prowadzone pod stalym nadzorem doswiadczonego i uprawnionego pracownika.

> Pracownicy wykonawcy robét rozbiérkowych powinni byé réwnie zapoznani w sprawie przestrzegania ustawy o
wychowaniu w trzezwosci i przeciwdziataniu alkoholizmowi (0z.U.nr5p0z.230 z pbZniejszymi zmianami).

> Pracownicy wykonujacy rozbiérke powinni zostad zapoznani z technologig i organizacjg robdét demontazowych i
wyburzeniowych oraz z przepisami obowigzujacymi przy robotach rozbiérkowych i na wysokosciach. Fakt przeszkolenia
zainteresowani pracownicy powinni pokwitowaé whasnorgeznym podpisem w protokole szkolenia lub wpisie do dziennika
rozbidrki.

> W razie niemoznosci unikniecia w czasie trwania robét wigkszych ilosci pyhu, pracownikéw nalezy zaopatrzyé¢ w okulary
ochronne.

> W czasie trwania robot WSZySCy pracownicy powinni stale pracowaé w kaskach.




> Teren, uzbrojenie podziemne, instalacje istniejace oraz czesci budynku, ktore znajduja si¢ w bliskosci lub bezposrednio w
strefie prac rozbiérkowych i demontazowych nalezy zabezpieczy¢ w sposéb ustalony w dokumentacji projektowej 1 wg
wskazan Kierownika budowy (kierownika robét) w uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru.

10. Kontrola jakosci robét

10.1. Uwagi ogdlne:

W celu okreslenia jakosci wykonanych robét nalezy po zakotriczeniu kazdego etapu robdt dokomaé komisyjnych odbioréw.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakodci robét. Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby

zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

11. Obmiar robét.
11.1. Uwagi ogélne. Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektows 1

specyfikacjami technicznymi, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.
Obmiary beda przeprowadzone przed ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt. Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie
ich wykonywania, a robét podlegajacych zakryciu przed ich zakryciem. Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w
czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawece.
11.2. Obmiar robét rozbiérkowych:
a) w m2 powierzchni oblicza sie:

—  demontaz powierzchni zdemontowanych
b) wm3 oblicza sig:

- wywiezienie gruzu;
¢) wr-goblicza sie:

—  prace przygotowawcze przed rozbiorka,

— demontaz wyposazenia ruchomego.

12. Odbior robét.
Odbiér keficowy. Przy dokonywaniu odbioru koficowego odbierajacy (komisja odbioru) powinna stwierdzi¢ zgodnos¢ wykonanych

rob6t z dokumentacja projektowo-kosztorysowa, warunkami technicznymi wykonywania i odbioru robét, specyfikacjami
technicznymi, aktualnymi normami lub przepisami, zapisami w dzienniku budowy, zasadami ogélnie przyjetej wiedzy technicznej
oraz umowa. W protokole odbioru koficowego powinny byé odnotowane wykryte wady i usterki, a takze powinien byé podany
termin ich usuniecia. W protokole powinna byé réwniez podana ocena jakosci i prawidlowo$ci wykonanych robét. Sprawdzenie
usuniecia wad i usterek powinno byé dokonane komisyjnie. Protokét koficowy powinien zawieraé o$wiadczenie o dokonaniu odbioru
lub odmowe dokonania odbioru wraz z jej uzasadnieniem. Wymagane dokumenty. Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ dokumentacje wskazang przez Inspektora Nadzoru.

13. Podstawa platnosci

13.1. Wymagania ogélne.
Dia robét wycenionych ryczattowo podstawa platnodci jest warto§¢ (kwota) podana przez Wykonawce 1 przyjeta przez

Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie). Wynagrodzenie ryczaltowe, bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci
wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w specyfikacjach technicznych i w dokumentacji
projektowe;.
Cena wykonania rob6t obejmuje:

—  koszty organizacji 1 przygotowania placu budowy,

—  koszty wykonania rob6t objetych zakresem zamdwienia,

—  koszty sprzetu niezbednego do wykonania prac,

—  koszty transportu i sktadowania materiatéw z rozbiérki,

- koszty zuzycia mediéw niezbednych do prowadzenia budowy,
Wynagrodzenie ryczaltowe robot beda obejmowac:

—  robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
warto$é zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytk6éw i transportu na teren

budowy,
—  warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
—  koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
~  podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Koszty zwiazane z organizacja i przygotowaniem placu budowy obejmuja zaleznie od potrzeb
m.in.:
opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas

trwania budowy,
ustawienie, utrzymanie oraz usuniecie po zakofczeniu budowy tymczasowego oznakowania i o$wietlenia oraz barier
zgodnie z wymaganiami bezpieczenistwa ruchu,
—  opflaty lub dzierzawy terenu,
—  przygotowanie terenu,
—  doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
14. Przepisy zwiazane

14.1 Przepisy prawne
Szczegdlowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych Rozp. Min Bud. i Przemystu Mat.Bud. z

dnia 28 marca 1972r. Dz.U. Nr 13, p0z.93 z p6zn. zm.
— PN 93/N-01256/03 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy,
—  Rozporzadzenie MGPiB z dn. 15.12.1994r w sprawic warunkéw 1 trybu postgpowania przy robotach
rozbiérkowych nie uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykoficzonych obiektéw budowlanych,
Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie bezpieczefistwa 1 higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych — (Dz.U. 2003r. nr47 poz.401)

14.2 Literatura techniczna
1) Praca zbiorowa: Poradnik majstra budowlanego. Arkady, Warszawa 2003, 2004
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2) Praca zbiorowa: Vademecum budowlane. Arkady, Warszawa 2001

SZCZEGOLOWA SPECYF IKACJA TECHNICZNA
SST-02 ROBOTY ZIEMNE
1. Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szezegblowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
10b6t ziemnych na podstawie projektu budowlano—wykonwczego.
2. Zakres stosowania SST. Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy podstawe opracowania dokumentu przetargowego

i kontraktowego przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.

3. Zakres robét. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt ziemnych na podstawie projektu
budowlano-wykonwczego.

3.1. Okreslenia podstawowe.,

3.1.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu naturalnego lub z gruntu antropogenicznego spetniajgca

warunki statecznosci 1 odwodnienia,

3.1.3. Wysokosé nasypu lub glebokosé wykopu - réznica rzednej terenu i rzgdnej robét ziemnych, Wyznaczonych w osi nasypu
lub wykopu.

3.1.4. Nasyp niski - nasyp, kiérego wysokosé jest mniejsza niz 1m.

3.1.5. Nasyp sredni - nasyp, ktérego wysokosé jest zawarta w granicach od 1 do 3m.

3.1.6. Nasyp wysoki - nasyp, ktérego wysoko$¢ przekracza 3m.

3.1.7. Wykop plytki - wykop, ktérego glebokosé jest mniejsza niz 1m.,

3.1.8. Wykop $redni - wykop, ktérego glebokosé jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

3.1.9. Wykop gleboki - wykop, ktérego glebokogé przekracza 3m.

3.1.10. Bagno - grunt organiczny nasycony woda, o malej nosnosci, charakteryzujacy sie znacznym i dhugotrwatym osiadaniem pod
obciazeniem.

3.1.11. Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony w punkcie 1.4.12 jako grunt skalisty.

3.1.12. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie wykazuja zmian objetodci
ani nie rozpadaja sie pod dzialaniem wody destylowanej; maja wytrzymatosé na $ciskanie Rc ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia
$rodkow wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

3.1.13.  Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, polozone w obrebie pasa robét drogowych.

3.1.14.  Dokop - migjsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone poza pasem robét drogowych.

| =Pa
° pds
gdzie:
pd - gestodé objetosciowa szkieletu zaggszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12 [9], Mg/m3),
pds -  maksymalna gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnogci optymalnej, zgodnie z PN-B-04481:1988 [2],

stuzaca do oceny zaggszezenia gruntu w robotach ziemnych, (Mg/m3).
3.1.17. Wskaznik réznoziarnistosci - wiclkosé charakteryzujaca zageszezalnosé gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:

y=u
dig
gdzie:
d60 - srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, (mm),
di0 - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, (mm),

3.1.18. Wskaznik odksztalcenia gruntu - wiclko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona Wg wzoru:

=22
E,
gdzie:
El - modut odksztaleenia gruniu oznaczony w pierwszym obciazeniu badanej warstwy zgodnie z PN-8-02205:1998 [4],
E2 - modut odksztalcenia gruntu oznaczony w powtdrnym obciazeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-02205:1998 [4].

3.1.19. Pozostate okreglenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w

ST ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

4. Ogédlne wymagania dotyczzce robét, Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST »Wymagania og6lne” pkt 1.6
5. Materialy (grunty).

5.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow. Ogdlne w
w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

5.2. Podzial gruntéw. Podzia} gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci podaje tablica 1.

5.3. Zasady wykorzystania gruntdw. Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny byé przez Wykonawce
stopniu do pézniejszego zasypania tych wykopéw i rozplantowania na terenie dziaiki, Nadmiary
objetosci robdt ziemnych s3 wlasnodcig Zamawiajacego i powinny by¢ wywiezione poza teren budowy za zezwoleniem Inspektora
i 6w na odkiad nalezy do obowiazkéw Zamawiajgcego, o ile nie okrelono tego inaczej w kontrakcie.
$¢ wynika jedynie z

'ymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skiadowania, podano

Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatno

powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.
Tablica 1. Podzial gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-S-02205:1998 4]

/ Lp. Wyszczegélnieni! Jed- L Grupy gruntéw
e l




wiasciwosci nostki niewysadzinowe watpliwe wysadzinowe
1 [ Rodzaj gruntu —  rumosz — piasek pylasty malo wysadzinowe
niegliniasty —  zwietrzelina — glina plaszezysta zwigzla,
—  awir gliniasta glina zwigzta, glina pylasta
~ pospbika — rumosz gliniasty zwigzla
— piasek gruby — zwir gliniasty if, it piaszezysty, it pylasty
. . - . bardzo wysadzinowe
— piasek $redni — pospdtka . o
— piasek drobny gliniasta — piasek gh?nasty
— suzel - py.i. py? piaszczysty ‘ ‘
nierozpadowy — glina piaszczysta, glina, glina
pylasta
— it warwowy
2 | Zawartosé
czastek %
£0,075 mm <15 od 15do 30 >30
<0,02 mm <3 od3do10 >10
3 | Kapilarnos$é
bierna Hkb m <1,0 >1,0 > 1,0
4 | Wskaznik
piaskowy WP > 35 od 25 do 35 <25

3. Sprzet.

3.1. ogélne wymagania dotyczace sprzetu. ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w st ,,wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. sprzet do robét ziemnych. wykonawca przystgpujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nast¢pujgcego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki, fadowarki, wiertarki
mechaniczne itp.),

jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia do hydromechanizacji
itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociggi itp.),

—  sprzetu zaggszezajacego (walce, ubijaki, plyty wibracyjne itp.).

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,W
4.2. Transport gruntéw. Wybor stodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju gruntu
(materiatu), jego objetosci, sposobu odspajania i zaladunku oraz do odleglosci transportu. Wydajno$¢ $rodkéw transportowych
powinna byé¢ ponadto dostosowana do wydajno$ci sprzgtu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu). Zwickszenie
odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcey, dotyczacych dodatkowej zaplaty
za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaty wezesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogélne zasady wykonania rebét. Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST »Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2 Zabezpieczenie sieci i urzadzen podziemnych na czas wykonywania rob6t:

Przy budynku ze wzgledu na sieci i urzgdzenia podziemne roboty ziemme i demontazowe nalezy wykonywaé recznie. W trakcie prac
ziemnych odstoniete istniejace uzbrojenie terenu tj. ewentualne kable elektryczne i teletechniczne, rury kanalizacyjne i wodne nalezy
odpowiednio podwiesi¢ do wykonanej na potrzeby danych instalacji konstrukcji wsporczych opartych na istniejacym terenie i
$cianach zewnetrznych (proponuje si¢ konstrukcje drewniang —wg technologii robot ciesielskich). Po wykonaniu prac przy $cianach
fundamentowych w trakcie zasypywania istniejace uzbrojenie terenu ponownie zabudowaé w tym samym miejscu z zachowaniem
niezbednej ostroznosci i ogélnych wytycznych montazowych dla danej branzy instalacyjne;j.

5.3 Ogélne warunki techniczne wykonania robét.
Roboty ziemne powinny byé prowadzone na podstawie projektu. Teren, na ktérym wykonywane sa roboty ziemne powinien by¢

zabezpieczony przed dostgpem osdb trzecich. Przed rozpoczgeiem wykonywania robét ziemnych w bezposrednim sasiedztwie sieci,
takich jak: elektroenergetyczne, gazowe, telekomunikacyjne, cieplownicze, wodociggowe i kanalizacyjne, kierownik budowy jest
zobowigzany do okre$lenia bezpiecznej odleglosci, w jakiej moga byé one wykonywane od istniejacej sieci 1 sposobu wykonania
tych robot. Bezpieczng odleglos¢ kierownik budowy ustala w porozumieniu z wiasciwag jednostks, w ktorej zarzadzie lub
uzytkowaniu znajdujg si¢ te instalacje. Miejsca tych robot nalezy oznakowa¢ napisami osirzegawczymi i ogrodzi¢. Podczas
wykonywania robét ziemnych w razie przypadkowego odkrycia iub naruszenia instalacji niezwlocznie przerywa si¢ prace i ustala z
wiadciwa jednostky zarzadzajaca dang instalacjg dalszy sposob wykonywania robot. Jezeli podczas wykonywania robot ziemnych
zostang odkryte przedmioty trudne do identyfikacji, przerywa sig dalsze prace i zawiadamiajac osob¢ nadzorujaca roboty ziemne. W
czasie wykonywania rob6t ziemnych miejsca niebezpieczne nalezy ogrodzié i umiescié napisy ostrzegawcze. Prowadzenie robot
ziemnych w poblizu instalacji podziemnych, a takze glebienie wykopdw poszukiwawczych powinny odbywaé sie recznie. W
miejscach dostepnych dla oséb niezatrudnionych przy tych robotach nalezy wokot wykopdw pozostawionych na czas zmroku i w
nocy ustawi¢ balustrady skladajace si¢ z deski kraweznikowej o wysokogci 0,15 m i poreczy ochronnej umieszczonej na wysokosci
1,1 m oraz w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od krawgdzi wykopu. Wolna przestrzef miedzy deska krawegznikows a porgcza
wypelnia si¢ w sposob zabezpieczajacy pracownikéw przed upadkiem z wysokosci. Niezaleznie od ustawienia balustrad, w
przypadkach uzasadnionych wzgledami bezpieczefistwa, wykop nalezy szczelnie przykryé w sposob uniemozliwiajacy wpadnigcie
do niego. W przypadku przykrycia wykopu zamiast balustrad teren rob6t mozna oznaczy¢ za pomoca balustrad z lin lub tasmg z
tworzyw sztucznych, umieszezonych wzdiuz wykopu na wysokosci 1.1 m i w odleglosci 1 m od krawedzi wykopu. Wykopy o
$cianach pionowych nie umocnionych, bez rozparcia lub podparcia, mogg byé wykonywane tylko do glebokosei 1 m w gruntach
zwartych, w przypadku gdy teren przy wykopie nie jest obcigzony w pasie o szeroko$ci réwnej glebokosci wykopu. Wykopy bez
umocnien o glebokosci wigkszej niz 1 m, ale nie wickszej niz 2 m, mozna wykonywaé, jezeli pozwalajg na to wyniki badan gruntu i
dokumentacja geologiczno-inzynierska. Zabezpieczenie azurowe Scian wykopdw mozna stosowaé tylko w gruntach zwartych.

ymagania ogoélne” pkt 4.
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Jednak stosowanie zabezpieczenia azurowego Scian wykopow w okresie zimowym jest zabronione. W przypadku wykonywania
robét ziemnych sprzetem zmechanizowanym niedopuszczalne jest podczas wykonywania robot ziemnych:

)wlaczanie mechanizmu obrotu maszyny roboczej w trakcie napelniania naczynia roboczego gruntem.

2) przebywanie 0séb w zasiegu dziatania naczynia roboczego maszyny roboczej,

3) przemieszczanie maszyny roboczej po pochyleniach przekraczajacych dopuszczalny stopien, okreslony w jej dokumentacji
techniczno-ruchowe;,

4) wykonywanie tych robét pod czynnymi napowietrznymi liniami energe
przepisy,

5) przebywanie 0s6b w kabinie pojazdu do trans
pojazdu nie zostala konstrukeyjnie wzmocniona,
W czasie wykonywania wykopow ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu (bezpieczne nachylenie powinno by¢ okreslone w
dokumentacji projektowej w okreslonych prawem przypadkach) nalezy:
1) w pasie terenu przylegajacego do goérnej krawedzi skarpy, na szerok
umozliwiajgce tatwy odplyw wod opadowych w kierunku od wykopu;
2) likwidowaé naruszenie struktury gruntu skarpy, usuwajac naruszony grunt, z zachowaniem bezpiecznego nachylenia w kazdym

tycznymi w odlegloéci mniejszej niz okreslaja to odrebne

portu wykopanego gruntu, w czasie zatadunku jego skrzyni w przypadku, gdy kabina

osci réwnej trzykrotnej glebokosei wykopu, wykona¢ spadki

punkcie skarpy;
3) sprawdzaé stan skarpy po deszczu, mrozie lub po dluzszej przerwie w pracy.

W czasie wykonywania koparka wykopdw waskoprzestrzennych nalezy wykonywaé obudowg wylacznie z zabezpieczonej czesci
wykopu lub zastosowaé obudowy prefabrykowane, z uzyciem wezesniej przewidzianych urzadzefi mechanicznych. Jezeli wykop
osiagnie glebokos¢ wieksza niz 1 m od poziomu terenu, nalezy wykonaé zejscie (wejscie) do wykopu. Odleglosé miedzy zej$ciami
{wejsciami) do wykopu nie powinna przekraczaé 20 m. Wchodzenie do wykopu i wychodzenie po rozporach oraz przemieszczanie
036b urzadzeniami shizgcymi do wydobywania urobku zabronione. Przy wykonywaniu robot ziemnych sprzetem zmechanizowanym
nalezy wyznaczy¢ w terenie strefe niebezpieczng i odpowiednio ja oznakowaé. Koparka w czasic pracy powinna by¢ ustawiona w
odleglosci od wykopu co najmniej 0,6 m poza granica klina naturalnego odtamu gruntu. Przebywanie 0s6b pomiedzy $ciang wykopu
a koparka jest zabronione nawet w czasie postoju. Jezeli roboty odbywaja si¢ w wykopie wasko przestrzennym, jednoczednie z
transportem urobku, wykop musi zostaé przykryty szczelnym i wytrzymatym zabezpieczeniem. Pojemniki do transportu urobku
powinny byé zatadowane ponizej goémej krawedzi. Skladowanie urobku, materiatéw i wyrobdw jest zabronione:

1) w odleglosci mniejszej niz 0,6 m od krawedzi wykopu, jezeli §ciany wykopu sa obudowane oraz jezeli obciazenie urobku jest
przewidziane w doborze obudowy;

2) w strefie klina naturalnego odtamu gruntu, jezeli §ciany wykopu nie s3 obudowane

W czasie zasypywania obudowanych wykop6w zabezpieczenie nalezy demontowaé od dna wykopu i stopniowo je usuwaé, w miare
zasypywania wykopu. Zabezpieczenie mozna usuwaé Jjednoetapowo z wykopow wykonanych:

1) w gruntach spoistych - na glebokosci nie wigkszej niz 0,5 m;

2) w pozostatych gruntach - na glebokosci nie wigkszej niz 0,3 m.

Podstawowymi dokumentami normatywnymi regulujacymi wykonywanie i odbiér robot ziemnych oraz prac im towarzyszacych sg:

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

- PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych.

- PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. Dokumentacja techniczna

Roboty ziemne oraz inne roboty przygotowawcze i towarzyszace wedhig normy PN-B-06050 powinny by¢ wykonywane wedhg
projektu robét ziemnych. Qdstepstwo od tego wymogu odnosi si¢ do przypadku niewielkich obiektéw, dia ktérych roboty ziemne
mogg by¢ bezpiecznie wykonane na podstawie projektu budowlanego. Dla tego rodzaju obiektéw mozna nie sporzadzaé projektu
robét ziemnych.

Roboty ziemne powinny by¢ wykonywane na podstawie nastepujgcych dokumentdw:

- dziennik budowy;

- protokot odbioru robét czesciowych i koficowych;
- zgodnie z przedmiarem.

Oczyszczenie i przygotowanie terenu. Oczyszczenie i przygotowanie terenu do wykonania robot ziemnych powinno by¢ wykonane

na podstawie projektu, po dokladnym rozpoznaniu istniejacych na terenie instalacji i urzgdzeft oraz roslinnosci i powinno obejmowaé
zabezpieczenie, likwidacje lub usunigcie z terenu budowy urzadzen (zbednych ogrodzeni, stupéw, studni, drenéw, przewodéw
rurowych, kabli 1 innych); usunigcie (przesadzenie lub $cigcie i wykarczowanie pni) lub zabezpieczenie przed uszkodzeniem drzew i

krzewéw.

Jezeli projekt nie przewiduje inaczej,
zewngtrznemu obiektu lub w obszarze
powierzchni odpowiadajacej obrysowi
kazdej strony.

Ziemie przewidziang do pésniejszego wykorzystania nalezy przewiesé na wyznaczone przez Zamawiajacego miejsce.

Okolicznosci nieprzewidziane w robotach ziemnych. Jezeli w trakcie prowadzenia robét ziemnych wykonawca napotyka na
nicopisane w dokumentacji obiekty podziemne lub materialy takie jak: urzadzenia i przewody infrastruktury instalacyjnej:
wodociagowej, kanalizacyjnej, cieplnej, gazowej, elekirycznej, telekomunikacyjnej itd.; kanaty, dreny; resztki konstrukeji; materiaty
nadajace si¢ do dalszego uzytku (zloza kamienia naturalnego, zwiru, piasku) roboty nalezy przerwaé do czasu uzgodnienia sposobu
dalszego postepowania. Jezeli w wykonywanym wykopie na poziomie posadowienia fundamentu znajduje sie grunt o nosnodci
mniejszej od przewidzianej w projekcie lub grunt mocno nawodniony, roboty ziemne nalezy przerwaé do momentu ustalenia
sposobu dalszego postepowania.

Urabialnos$é gruntéw. Podczas wykonywania prac ziemnych grunt i inne materialy stosowane w tych pracach moga zmieniaé swoje
gstosci objetoéciowej. Przedziat przyrostu procentowego objetosci gruntu w
ategoryzacj¢ gruntéw uwzgledniajaca specyfike i stopieni trudnosci urabiania

karczowanie pni drzew powinno byé dokonane na powierzchni odpowiadajacej obrysowi
planowanych wykopéw, usuniecie wierzchniej warstwy gleby (humus) nalezy wykonaé na
zewngtrznemu konstrukeji lub budowli ziemnej, powiekszonemu o okolo 0,5 m do 1,0 m z

cechy fizyczne, w szcezegblnodci dotyezy to zmiany g
rezultacie jego spulchnienia podczas odspajania oraz k

w zlozu zawarto w normie PN-B-06050:1999. Dane dotyczace przyrostu objetosci dla roznych rodzajow gruntéw i innych
materialéw stosowanych w robotach ziemnych po ich urobieniu
parametréw fizycznych gruntéw w normie PN-B-06050:1999

Ogélne zasady wykonywania wykopow i ukopdéw. Metoda w
rodzaju, rozmiaréw i glebokosci wykopéw, uksztattowania terenu,
moga by¢ obudowane, nie obudowane, ze skarpami |

zamieszczone zostaly réwniez w zestawieniu podstawowych
ykonywania wykopéw powinna byé dobrana do zakresu robot,

rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego. Wykopy
ub ze skarpami obudowane w dolnej czesci. Metody wykonania robét (recznie
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lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do glebokosci wykopu, ustalei instytucji uzgadniajgcych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego. W rejonie istniejacego budynku roboty ziemne nalezy wykonywaé sposobem recznym. Ziemig¢ z wykopéw w ilosci
przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy skiadowaé wzdiuz wykopu lub na skladowiskach
tymczasowych zaleznie od zagospodarowania terenu. Nadmiar wydobytego gruntu z wykopu, ktéry nie bezie uzyty do zasypania,
powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odleglosé > 1 km.

Zasady zabezpieczania wykopéw.

Wykopy wykonywane sg do glebokosci posadowienia obiektu tj. ok. 2,50 m i szerokosci min. 0,80 m. Zabezpieczenie ich nalez
wykonaé zgodnie z technologia wykopow waskoprzestrzennych w deskowaniu szczelnym.

Wymagania detyczace zageszezenia i odwodnienia wykopow:

1) Zaggszezenie gruntu w zasypanych wykopach powinno speiniaé wymagania dotyczace

warto$ci wskaznika zageszczenia (Is) 0,97-1,0.

2) W czasie robot ziemnych nalezy uwzglednié ewentualny wptyw kolejnosci 1 sposobu

odspajania gruntéw oraz terminéw wykonywania innych rob6t na speinienie wymagan dotyczacych prawidlowego odwodnienia
wykopu w czasie postepu robot ziemnych. Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy uja¢ w rowy lub dreny.
Wody opadowe 1 gruntowe nalezy odprowadzic¢ poza teren robét ziemmnych.

3)W przypadku natrafienia na przedmioty o charakterze zabytkowym lub archeologicznym, nalezy niezwlocznie wstrzymac prace i
zawiadomi¢ Inspektora oraz Nadzér Autorski. Zasypanie (podsypka, wylewka) wykopdw z ubijaniem warstwami 15-20 cm.

5.3. Odwodnienie wykopéw. Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidlowe odwodnienie w calym okresie
trwania robot ziemnych. Wykonanie wykopéw powinno postepowaé w kierunku podnoszenia sie niwelety. W czasie rob6t ziemnych
nalezy zachowaé odpowiedni spadek podiluzny i nada¢ przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odplyw wod z
wykopu. O ile w dokumentacji projektowej nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w
przypadku gruntéw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntéw niespoistych. Nalezy uwzglednié ewentualny wplyw
kolejnodci 1 sposobu odspajania gruntéw oraz termindéw wykonywania innych robdét na spelnienie wymagan dotyczacych
prawidlowego odwodnienia wykopu w czasie postgpu robodt ziemnych. Zrédia wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopdw,
nalezy ujaé¢ w rowy 1 /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzié poza teren pasa robot ziemnych.

6. Kontrola jako$ci robot.
6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robét. Ogdlne zasady kontroli jakoéci robot podano w ST ,,Wymagania ogéine™ pkt 6.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych.

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia. Sprawdzenie odwodnienia wykopdw polega na kontroli zgodno$ci z wymaganiami specyfikacji
okreslonymi w punkcie 5. Szczegdlng uwage nalezy zwrocié na:

- wiasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

- wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysigkéw wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jako$ci wykonania robét. Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzenia jakos$ci wykonania robét okreslono w
ST-00 Wymagania ogodlne.

6.3. BADANIA DO ODBIORU ROBOT ZIEMNYCH.

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw. Czestotliwosé oraz zakres badan 1 pomiaréw do odbioru robét ziemnych

podaje tablica 2.
Tablica 2. Czestotliwo$é oraz zakres badan 1 pomiaréw wykonanych robét ziemnych

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwos¢ badan i pomiarow

Wskaznik zaggszczenia okresla¢ dla kazdej ulozonej
warstwy lecz nie rzadziej niz w trzech punktach na 100 m?
warstwy

1 | Badanie zageszczenia gruntu

6.3.2. Zageszczenie gruntu.

Zageszezenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania dotyczgce

wartosci wskaznika zageszezenia (Is) 0,97-1,0.7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét. Jednostka obmiarowa jest m3 (metr szescienny) wykonanych robét ziemnych.

8. Odbiér robét. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty ziemne uznaje si¢ za zgodnie z
dokumentacjg projektows, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoséci. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. NorRMY

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw

3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biemnej

4.  PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

5. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty
10. Wykonanie i odbidr robdt ziemnych dla drég szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa 1978.

11. Instrukcja badaf podloza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa 1998,
12. Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i péisztywnych, IBDiM, Warszawa 1997.
13. Wytyczne wzmacniania podloza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDIM, Warszawa 2002.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-03 BETONOWANIE
1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot betoniarskich na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2. Zakres robét objetych SST. Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1
1.3. Zakres robét objetych SST. Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z

wykonywaniem konstrukcji betonowych 1 zelbetowych zwiazanych z:
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— przygotowaniem mieszanki betonowe;j,
~ wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem rusztowa,
~ ukladaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;j,
~ pielggnacjg betonu,
— rtozebranie deskowan, rusztowan
1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z norma PN-EN 206-1 oraz okresleniami podanymi w
SST ,,Wymagania ogélne".
beton - material powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych domieszek i dodatkdw,
ktéry uzyskuje swoje whasciwosci w wyniku hydratacji cementu.
mieszanka betonowa - catkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktdre s3 jeszcze w stanie umozliwiajacym zageszczenie wybrang
metoda.
beton stwardnialy - beton, kt6ry jest w stanie statym i ktéry osiggnat pewien poziom wytrzymatodci.
beton wytworzony na budowie - beton wyprodukowany na placu budowy przez wykonawce na jego wiasny uzytek
beton towarowy - beton dostarczony jako mieszanka betonowa przez osobg lub jednostke nie bedacg wykonawca. W znaczeniu
niniejszej normy betonem towarowynm jest réwniez:
= beton produkowany przez wykonawce poza miejscem budowy;
- beton produkowany na miejscu budowy, ale nie przez wykonawce.
beton zwykly - beton o gestosci w stanie suchym wigkszej niz 2000 kg/m3, ale nie przekraczajacej 2600 kg/m3
beton lekki - beton o gestosci w stanie suchym nie mniejszej niz 800 kg/m3 i nie wigkszej niz 2000 kg/m3. Beton ten Jjest
produkowany z zastosowaniem wylacznie lub czesciowo kruszywa lekkiego.
beton cigzki - beton o ggstosci w stanie suchym wigkszej niz 2600 kg/m3
cement (spoiwo hydrauliczne) - drobno zmielony material nieorganiczny, ktéry po zmieszaniu z woda daje zaczyn, wiazacy i
twardniejacy w wyniku hydratacji oraz innych proceséw, zachowujgcy po stwardnieniu wytrzymalo$é i trwalosé takze pod woda.
kruszywe - ziarnisty material mineralny odpowiedni do stosowania do betonu. Kruszywa mogg by¢ naturalne, pochodzenia
sztucznego lub pozyskane z materialu wezesniej uzytego w obiekcie budowlanym.
domieszka - sktadnik dodawany podczas procesu mieszania betonu w malych ilo§ciach w stosunku do masy cementu w celu
modyfikacji wiasciwosci mieszanki betonowej lub betonu stwardnialego.
Dodatek - drobnoziarnisty skladnik stosowany do betonu w celu poprawy pewnych wiadciwodei Iub uzyskania specjalnych
whasciwosci. W niniejszej normie rozroznia sie dwa typy dodatkoéw nieorganicznych:
—  prawie obojgtne (typ I);
- 0 whasciwo$ciach pucolanowych lub utajonych wlasciwosciach hydraulicznych (typ II).
wytrzymalo§¢ charakterystyczna - wartoéé wytrzymatosci, ponizej ktérej moze sig znalezé 5 % populacji wszystkich mozliwych
oznaczen wytrzymatoéci dla danej objetosci betonu.
Wilasciwosci betonu:
Nasigkliwoéé betonu - stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wehtonaé beton, do jego masy w stanie suchym,
Stopieft wodoszezelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba
po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé ciénienia wody w MPa, dziatajacego na prébki betonowe.
Stopien mrozoodpornoici - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dzialania
mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych, przy ktérej ubytek masy
jest mniejszy niz 2%.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy Cxx/yy (np. C25/30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatoéci na $ciskanie.
Liczba po literze C oznacza wytrzymaloéé charakterystyczng wyznaczang w [MPa].
Cxx - Wytrzymalo$¢ charakterystyczna {MPa)} przy $ciskaniu probki walcowej érednicy 15¢m i wysokosei 30cm,
Cyy - Wytrzymatos¢ charakterystyczna [MPa] przy $ciskaniu prébki szedciennej o wymiarach 15x15x15cm.
2. Zakres robét objetych SST. Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji zelbetowych budownictwa inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynnogci majacych na celu wykonanie robét
zwigzanych z:
= przygotowaniem mieszanki betonowej,
— wykonaniem deskowar: wraz z usztywnieniem,
— ukladaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
— pielegnacjg betonu,
3. Skladniki mieszanki betonowej.
3.1. Cement. Z kazdej dostawy musi spelniaé wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1: Skiad,
wymagania 1 kryteria zgodno$ci dotyczace cementdw powszechnego uzytku. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu
portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw mineralnych klasy: - do betonéw klas C8/10 do C30/37 i betonéw komérkowych stosuje
sie cementy klas 32,5 1 32,5R
- do betondéw klas C20/25 do C50/60 (i wyzszych) stosuje sie cementy klas 42,5 142,5R,
~  do betondw klas C25/30 do C50/60 stosuje sie cementy klasy 52,5
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by uzyty do betonu po
okresie:
e 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skiadach otwartych
° po uplywie okresu trwafosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w skladach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo Jjako$ei powinna by¢ przechowywana w sposcb umozliwiajacy jej latwe
rozréznienie. Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $wiadectwo jakosci (atest). Kazda partia dostarczonego
cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie
pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z
tej samej cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujacym

badaniom: :
—  oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996, PN-EN 196-6:1997,

—  sprawdzenie zawarto$ci grudek.




Wyniki wyzej wymienionych badafi dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego musza spelniaé nastepujace wymagania

(przy oznaczaniu czasu wiazania w aparacie Vicata):

— poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

~  koniec wiazania - najp6ézniej po uptywie 10 godzin.

—  Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objgtosci:

—  wg proby Le Chateliera - nie wigcej niz 8§ mm,

—  wg prdéby na plackach - normalna.
Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie dajacych sie
rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszeza sie wystgpowania w cemencie wigkszej niz 20% ciezaru
cementu ilosci grudek niedajgcych sie rozgniesé w palcach i nierozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usunaé poprzez
przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza niezgodnosé z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.
Magazynowanie:
cement pakowany (workowany) - sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokéw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);
cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zaladunku i
wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objgtosci cementu znajdujacego sig w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach). Podioza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed
$ciekami wody deszczowej 1 zanieczyszczefi. Podlogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie: 10 dni, w przypadku przechowywania go w
zadaszonych skladach otwartych, po uplywie terminu trwalosci podanego przez wytwdrnie, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych. Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
3.2. Kruszywo. Do betonu powinno si¢ charakteryzowac statoscia cech fizycznych i jednorodnosci uziamienia pozwalajac na
wykonanie partii betonu o stalej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu skladowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podlozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sig. Kruszywa grube powinny wykazywaé
wytrzymato$¢ badan przez sciskanie w cylindrze zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie
dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie grubszym zawartos¢ podziarna nie powinna przekracza 5%, a nadziama 10%. Ziama
kruszywa nie powinny by wieksze niz 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu 3/4 odleglosci w $wietle miedzy
pretami zbrojenia lecacymi w jednej plaszczyznie prostopadlej do kierunku betonowania. Do betonéw klas B30 nalezy stosowaC
wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o maksymalnym wymiarze ziama 16mm. Stosowanie gryséw z innych skat
dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaly zbadane w placéwee badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki bada spelniaja
wymagania dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych. Kruszywem drobnym powinny by piaski o uziarnieniu do 2mm
pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. W kruszywie drobnym nie dopuszcza sig
grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by poddany badaniom obejmujacym: oznaczenie sktadu ziarnowego wg
normy PN-B-06714.15, oznaczenie zawartoéci zanieczyszczefi obcych wg normy PN-B-06714.12, oznaczenie zawartosci grudek
gliny, ktdre oznacza sie podobnie, jak zawarto zanieczyszczeil obcych, oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-B-

06714.12.
3.3. Domieszki i dodatki do betonu. Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

-~ napowietrzajacym,

—  uplastyczniajacym,

—  przyspieszajacym lub opdzZniajgcym wiazanie,
Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:

—  napowietrzajgco-uplastyczniajacych,

—  przyspieszajaco-uplastyczniajgcych,
Domieszki do betondéw musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drég 1 Mostéw oraz posiada¢
atest producenta.
3.4 Beton. Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

—  nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
mrozoodpornosé - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymalodci na $ciskanie nie wigkszy niz 20% po 150
cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

—  wodoszczelnosé - wicksza od 0,8MPa (W8),

—  wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sklad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢
szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sklad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy
lub wytwémni beton6w 1 wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegdlnych frakeji kruszywa grubego
ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak
najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé niezbedna urabialnosé przy zaggszezeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz
42% przy kruszywie grubym do 16 mm. Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujgco:
z ustalonym skladem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3-5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie
stosunku w/c 1 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie wigksza od dopuszczalne;j, ilo§é piasku,
za optymalng ilos$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktérej mieszanka betonowa zaggszczona przez wibrowanie
charakteryzuje sie najwickszg masa objetoSciowa. Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia
wskaznika w/c charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okreslic doswiadczalnie. Wspdlczynnik ten wyznacza sie
na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartodciach w/c (mmiejszych 1 wigkszych od
wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materialdéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci
wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystaé z warto$ci parametru ,,A” podawanego w literaturze fachowej. Maksymalne
ilo$ci cementu w zaleznos$ci od klasy betonu sa nastepujace: - 400 kg/m3 - dla betonu klas B25. Przy projektowaniu skfadu
mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie 1 dojrzewajacej w warunkach naturalnych ($rednia temperatura
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dobowa nie nizsza niz 10°C), srednia wymagana wytrzymalos¢ na Sciskanie nalezy okreslié jako réwna 1.3 Rb G.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowa wg normy PN-B-06250 nie powinna
przekraczaé: wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych, wartosci 3.5-5,5% - dla betonu
narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna byé nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B- 06250 symbolem K-3.
Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej skladu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dla
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
3.5. Woda zarobowa - wymagania i badania. Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada wymaganiom normy PN-88/B-
32250. Jezeli wodg do betonu przewiduje sie czerpac z wodociggdw miejskich to woda ta nie wymaga badania.
3.6. Elementy deskowania. Deskowanie powinno odpowiadaé wymaganiom okreslonym w PN-S 10040:1999. Deskowanie nalezy
wykona¢ z materialéw odpowiadajacych nastepujacym normom:;
~ drewno powinno odpowiadaé wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002,
PN-63/B-06251, '
- sklejka powinna odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 313-1 :2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,
~  gwozdzie budowlane powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-84/M-81000,
—  deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
— do smarowania elementéw deskowar stykajacych sie z betonem nalezy stosowa¢ érodki antyadhezyjne parafinowe
przeznaczone do tego typu zastosowan,
Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowaé si¢ pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia
si¢ z mieszanka betonows. Dopuszcza sic wykonanie deskowan z innych materialéw pod warunkiem zazkceptowania przez
Inspektora nadzoru.
4. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej. Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszka). Iloéé ,.gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewnié wymagang szybko$é betonowania z
uwzglednieniem odleglo$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i
ukfadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz: 90 min. przy temperaturze +150C, 70
min. przy temperaturze +200C, 30 min. przy temperaturze +300C.
5. Zalecenia ogélne. Rozpoczecie rob6t moze nastapié w oparciu o szczegélowy program i dokumentacje technologiczne
(zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru) obejmujace: wybé6r skladnikéw betonu, opracowanie receptur laboratoryjnych i
roboczych, sposéb wytwarzania mieszanki betonowej, sposéb transportu mieszanki betonowej i sposéb betonowania, wskazanie
przerw roboczych, spos6b pielegnacji betonu, warunki rozformowania konstrukeji, zestawienie koniecznych badaf. Przed
przystapieniem do betonowania, powinna by stwierdzona przez Inspektora Nadzoru prawidiowosé wykonania wszystkich robét
poprzedzajgcych betonowanie, a w szezegélnosci: prawidlowosé wykonania deskowar, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,
prawidlowo wykonania zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy
innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp. prawidlowo$é rozmieszczenia i niezmiennosé ksziattu elementdw
wbudowywanych w betonows. Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-/B-06250, PN-EN 206-
1:2003 1 PN-63/B-06251. Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.
5.1 Warunki atmesferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu. Betonowanie konstrukcji nalezy
wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarzni¢ciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by zbadane na
probkach przechowywanych w takich samych warunkach, Jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza
si¢ betonowanie w temperaturze do -3°C, jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki
betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrat ciepla w czasie co najmniej 7 dni.
5.2. Pielegnacja betonu. Bezposrednio po zakorficzeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy
temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godz. od zakoficzenia betonowania rozpoczaé pielegnacje
wilgotnosciows betonu i prowadzié ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze
otoczenia +15°C, i wyzszej , beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dziea i co najmniej 1 raz w nocy , a w
nastgpne dni jak wyzej. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej
do chwili uzyskania przez niego wytrzymalosci na $ciskanie co najmniej 15MPa.
5.3. Wykanczanie powierzchni betonu. Dla powierzchni betonéw obowigzuja nastgpujace wymagania: wszystkie betonowe
powicrzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zaglebien migdzy ziarnami kruszywa, przelomami i wybrzuszeniami ponad
powierzchni, peknigcia i rysy s niedopuszczalne; réwnodé powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacj¢ powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260; wypuklosci i wglebienia nie powinny byé wigksze niz 2mm. Ostre krawedzie
betonu, po rozdeskowaniu, powinny by oszlifowane.
5.4. Wykonanie podkladu pod posadzki. Powierzchnie podkiadéw powinny by¢ zatarte na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkdw,
czyste. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i $rodkami antyadhezyjnymi. W podkiadzie nalezy wykonaé zgodnie z projektem
spadki i szczeliny dylatacyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Zaprawe cementowa ukladaé miedzy listwami kierunkowymi
wysokosci réwnej grubosci podktadu, zageszczajac Ja recznie lub mechanicznie z réwnoczesnym wyréwnaniem powierzchni i
zatarciem drewniana packa. W czasie twardnienia zaprawy podkiad musi byé w ciagu pierwszych 7 dni utrzymywany w stanie
wilgotnym np. przez pokrycie folia polietylenows albo w wyniku spryskiwania powierzchni woda.
6. Badania kontrolne betonu. Dla okreslenia wytrzymalosci betonu wbudowanego w konstrukcji nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz: 1 probka na 100 zarobéw, 1
probka na 50 m3 betonu, 3 probki na dobe, Probki pobiera sie losowo po jednej réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje, przygotowuje i bada w 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg
wytrzymalo$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukeji. Jezeli
wyniki tych badan bgda pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu. W przypadku nie spelnienia
warunku wytrzymatosci betonu na éciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszeza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda
Inspektora Nadzoru. spelnienie tego warunku w okresie péinigjszym. lecz nie diuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie
dodatkowych probek i badanie wytrzymalosei betonu na ciskanie w wieku wezesniejszym od 28 dni. Dla okreslenia nasiakliwosci
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betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania, co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy
zmianie sktadnikéw betonu, sposobu ukiadania i zaggszczania - po 3 prébki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztalcie
nieregularnym, zgodnie z PN-B-06250. Probki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada w wieku 28 dni zgodnie z PN-B-
06250. Nasigkliwo$¢ zaleca si¢ réwniez bada¢ na probkach wycigtych z konstrukeji. Podobne zasady stosowaé dla okreslenia
mrozoodpornosci betonu.

6.1. Kontrola deskowania. Sprawdzenie deskowania polega na: sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed
zastosowaniem, sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem, sprawdzeniu statecznosci deskowania,
sprawdzeniu szczelnosci deskowania, sprawdzeniu powierzchni deskowania, sprawdzeniu klasy drewna i jego wad, sprawdzeniu
geodezyjnym polozenia poziomu deskowania,

6.2. Tolerancja wykonania. Rozréznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w
przypadku wykonywania elementéw szczegélnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych
konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakierze monumentalnym. Odchylenia poziome usytuowania podpér i
elementéw powinny by mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami
$cian lub stupéw. W przypadku stwierdzenia odchyle o charakterze systematycznym nalezy podjaé dziatania korygujace.

6.3. System odniesienia. Przed przystgpieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa
geodezyjna stanowigce przestrzenny uklad odniesienia do okreslenia usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-
87/N-02251 i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe powinny by zabezpieczone prze uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.4 Fundamenty (lawy - stopy). Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wicksze niz:
+10mm przy klasie tolerancji N1 =5mm przy klasie tolerancji N2. Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w
stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno by wigksze niz: +20mm przy klasie tolerancji N1 £15mm przy klasie tolerancji N2.
6.5. Slupy. Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupéw w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie
powinno by¢ wicksze niz: £10mm przy klasie tolerancji N1 +5mm przy klasie tolerancji N2. Dopuszczalne odchylenie wymiaru
wolnej odlegtosci usytuowania shupéw w planie w stosunku do slupéw sasiednich nie powinno byé wieksze niz: £15mm przy klasie
tolerancji N1, & 10mm przy klasie tolerancji N2. Dopuszczalne odchylenie wymiaru L budynku (szerokosci lub dugosci w metrach)
na kazdym poziomie nie powinno by wigksze niz: +20mm przy L+30m, = 0,25 (L+50) przy 30m<L<250m, . Dopuszczalne
odchylenie shipa od pionu pomiedzy poziomami przyleglych kondygnacji o wysokosei h nie powinny by¢ wicksze ni: £ h/300 przy
klasie tolerancji N1, + h/400 przy klasie tolerancji N2,

6.6. Belki i plyty. Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi shupa nie powinno by wicksze niz: = 10mm
przy klasie tolerancji N1, + Smm przy klasie tolerancji N2. Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub piyty o rozpietosci L
nie powinno by wieksze niz: = L/300 lub 15mm przy klasie tolerancji N1, + L/500 lub 10mm przy klasie tolerancji N2.

6.7. Przekroje. Dopuszczalne odchylenie wymiaru przekroju poprzecznego elementu nie powinno by wigksze niz: + 0,04 li lub
10mm przy klasie tolerancji N1, + 0,02 1i lub 5mm przy klasie tolerancji N2.

6.8. Powierzchnie i krawedzie. Dopuszczalne odchylenia od plaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2m nie
powinny by wigksze niz: 7mm przy klasie tolerancji N1, 5mm przy klasie tolerancji N2, Dopuszczalne odchylenia od plaskiej nie
wygladzone]j powierzchni na odcinku 2m nie powinny by wigksze niz: 15mm przy klasie tolerancji N1, 10mm przy klasie tolerancji
N2.

6.9. Otwory, wkladki, podkiady pod posadzki. Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wkladek nie powinny by
wigksze niz: £10mm przy klasie tolerancji N1, £5mm przy klasie tolerancji N2. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od
plaszczyzny, w dowolnym miejscu podkladu, nie moze przekraczaé Smm na calej dugosci laty kontrolnej o dlugosci 2m. 7. Obmiar
robét Jednostkg obmiarows jest 1m3 konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilo$é konstrukcji wg
dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkow, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszym od 6em2.
7. Przepisy zwiazane. Normy

e PN-EN 206-1: 2003 Beton. Wymagania wlasciwosci produkeja i zgodnosé

e PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania,

e PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

e PN-EN 197-1 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dla cementu powszechnego uzytku.

e PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymaloéci.

e PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

e PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stalosei objetosci.

e PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

e PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

e PN-B-06250 Beton zwykly.

e PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

e PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu.

e PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

e PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne.

e PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

o PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obeych.

e PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pyléw minerainych.

e PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

e PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

e PN-ISO-9000 Normy dotyczace zarzadzania jako$cig i zapewnienie jako$ci.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-04 ZBROJENIE BETONU

1. Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegélowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbiorn
robdt zbrojarskich na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
2. Zakres robot objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu przygotowanie zbrojenia, montaz zbrojenia i kontrole jakosci robdt i materialow. W zakres tych robdt wehodza:

— Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi gtadkimi ze stali A-0,

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami zebrowanymi ze stali A-III,




~ Przygotowanie montaz zbrojenia w postaci siatki termozgrzewalnej o Srednicy preta fibmum oraz wymiarach oczka 15x15cm,

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne wymienione w projekcie budowlano-wykonawczym

3 Ogélne wymagania dotyczace robét. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

4. Materialy. Stal zbrojeniowa. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6, PN-B-
03264. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali. Do zbrojenia konstrukeji zelbetowych zgodnie z projektem stosuje si¢ stal
zbrojeniows klasy A-0 (prety rozdzielcze i strzemiona) i A-II (prety glowne konstrukcyjne). Wiasnosci mechaniczne i
technologiczne dla walcéwki 1 pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze
wymagania podane w dokumentacji projektowej. Do zbrojenia elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowaé siatki zgrzewane
zgodnie z dokumentacja projekiows. Nalezy stosowaé siatki standardowe wykonane wg normy krajowej lub warunkéw dostawy
wytwércy 1 dostepne ze skladu. Siatki zgrzewane powinny by¢ wytwarzane w obu kierunkach z tej samej stali 1 z takiej samej
srednicy preta. W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé pekniec, naderwan i rozwarstwien.
Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna byé bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne
sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne
tuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne: jedli
mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla waleowki i pretow gladkich, jesli nie przekraczaja 0,5mm dla walcowki i
pretow zebrowanych o srednicy nominalnej do 25mm, za$ 0,7mm dla pretéw o wiekszych srednicach. Odbiér stali na budowie
powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien
zawieraé: znak wytworcy, $rednice nominalng, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrobki cieplnej. Cechowanie wiazek i
kregéw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po 2 szt. dla kazdej wigzki czy kregu. Wyglad zewnetrzny pretéw
zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy: na powierzchni pretéw nie powinno byé zgorzeliny, odpadajacej rdzy,
thuszezéw, farb lub innych zanieczyszezen, odchytki wymiaréw przekroju porzecznego pretéw i ozebrowania powinny sig¢ miescié¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach pafistwowych, prety dostarczane w wiazkach nie powinny wykazywaé
odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5mm na Im diugoscei preta. Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem
w przegrodach lub stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunk6éw. Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny byé
wyladowywane zurawiami. Do wyladunku mniejszych elementéw, mozna uzy¢ wyciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uklada¢ w
sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie
miejsca przeznaczonego do scalania. Belki stalowe na dozbrojenie nalezy uklada¢ w pozyciji poziomej na podktadkach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi. Dostarczong na budowie partie stali do zbrojenia konstrukeji z betonu nalezy
przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy: nie ma za$wiadczenia jakodci (atestu), nasuwaja sie watpliwosci co
do jej wlasciwosdci technicznych na postawie ogledzin zewnetrznych, stal peka przy gieciu. Decyzje o przekazaniu stali do badai
laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru. Drut montazowy. Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu
stalowego, tzw. wiazatkowego. Przy srednicach mniejszych niz 12mm stosowaé drut o srednicy nie mniejszej niz 1,0mm. Przy
Srednicach wigkszych niz 12mm stosowaé drut o srednicy nie mniejszej niz 1,5mm. Podkladki dystansowe. Dopuszcza sie
stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych z betonu lub z tworzywa sztucznego. Podkladki dystansowe musza byé
przymocowane do pretéw. Nie dopuszceza sie stosowania podkladek dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych. Rodzaj
podikdadek dystansowych podlega akceptacii przez Inspektor Nadzoru.

5. Sprzet. Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu
Sprzgtu, z zaznaczeniem, Ze powinien on spetniaé wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym i wymagania BHP. Miejsca
lub elementy szczegélnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie oznaczone i powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.

6. Przygotowanie zbrojenia - czyszczenie, prostowanie, ciecie. Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy
oczyscié z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i blota. Stal zbrojeniowa pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong oczyszcza sig
szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Stal oblodzong odmraza si¢
strumieniem cieplej wody. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszezem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen, Czyszczenie pretébw powinno byé dokonywane metodami nie
powodujgcymi zmian we wladciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji. Po oczyszezeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw. Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkéw, prostowarek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii proste] wynosi 4mm. Cigcie nalezy wykonaé przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatu. Cigcie przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy lub ewentualnie palnikiem acetylenowym. Wskazane jest
sporzadzenie planu cigeia. Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
7. Montaz zbrojenia. Uklad zbrojenia w konstrukcji ma umozliwié jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton, Zbrojenie
nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowad, Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie
1 wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie, Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami dystansowymi grubosci réwnej gruboéci otulenia. Grubo$¢ otulenia Scm-dla fundamentéw, 3cm-dla shipéw,
2,5cm- — dla pozostalych elementéw. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002. Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i
postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub faczyé specjalnymi
zaciskami, Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien byé dokonywany bezposrednio w deskowaniu, Niedopuszczalne jest
chodzenie oraz transport materialow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

8. Kontrola jakosci robét. Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoéci z projektermn oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzié nastepujgce badania: sprawdzenie
zgodnosci przywieszek z zaméwieniem, sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215, sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-
932185, sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215, proba rozeiagania wg PN-91/H-04310, préba zginania na zimno wg PN-78/H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobraé z réznych miejsc kregu. Jakosé
pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw
w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej. Usytuowania pretéw: nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny, rozstaw pretéw w $wietle: +10mm, odstep od czota elementu lub konstrukeji: +10mm. dhugodé¢ preta miedzy odgieciami:
+10mm, miejscowe wykrzywienie: £5mm. Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastepujgce wymagania:
dopuszezalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gldwnego nie powinno przekraczaé 3%, liczba uszkodzonych
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skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogdlnej ich liczby na tym precie, réznica w rozstawie miedzy pretami
gléwnymi nie powinna przekraczaé +0,5¢cm,

9. Obmiar robét. Jednostkami obmiarowymi jest 1t (tona). Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$é (t)
zmontowanego zbrojenia, tj. laczng diugos¢ pretéw poszezegolnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb. Nie
dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy laczeniu pretow, przekiadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sig tez
zwigkszonej ilodci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o Srednicach wiekszych od wymaganych w
dokumentacji projektowej.

10. Odbidr zbrojenia. Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inspektora nadzoru
oraz wpisany do dziennika budowy, Odbidr powinien polega¢ na sprawdzaniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnodci z rysunkami liczby pretéw w poszczegélnych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw, zlgcz i dlugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw
betonem.

11. Przepisy zwigzane. Normy.

> PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
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$ZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-05 PODBUDOWA Z KRUSZYW
1.1 Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie na podstawie projektu budowlano-
wykonawczego.
1.2 Zakres stosowania ST. Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgca podstawe opracowania dokumentu przetargowego i
kontraktowego przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.
1.3 Zakres robét objetych ST. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102. Podbudowe z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie wykonuje si¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowe;.
1.4. Okreslenia podstawowe,
1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci
kruszywa o whasciwie dobranym uziarnieniu.
1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4 oraz w ST dotyczacych poszczegdlnych rodzajow podbudéw z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w czesci ogélnej ,,Wymagania og6lne” pkt
1.5.
2. Materialy.
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw. Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skfadowania, podano
w czesci ogolnej ,, Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialéw. Materialy stosowane do wykonania podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie obejmuja
kruszywa famane o wlasciwosciach zgodnie z pkt. 2.3.
2.3. Wymagania dla materialéw.
2.3.1. Uziarnienie kruszywa. Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna lezeé¢ miedzy krzywymi
granicznymi p6l dobrego uziarnienia.
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziamienia do gérmej krzywej
granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziama kruszywa nie moze przekraczaé 2/3 grubosci warstwy
uktadanej jednorazowo.
2.3.2. Wlasciwosci kruszywa.
Kruszywa powinny spelniaé wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagania
L Kruszywa Kruszywa .
Lp. Wyszczeg6lnienie naturalne lamane Zuzel Badania
wlasciwosci Podbudowa wedtug
zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc- | zasad- pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza
1 | Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz od 2 do od2 od2do| od2 od 2 do od2 PN-B-06714
0,075 mm, % (m/m) 10 do 12 10 do 12 10 do 12 -15[3]
2 | Zawartosé nadziama, % PN-B-06714
(n/m), nie wiecej niz 3 10 3 10 5 10 -15[3]
3 | Zawartos¢ ziarn nieforemnych PN-B-06714
%(m/m), nie Wiecej niz 33 43 35 40 - - 16 [4]
4 | Zawarto$¢ zanieczyszczef
organicznych, %(m/m), nie wiecej 1 1 1 1 1 1 PN-B-04481 [1]
niz
Wskaznik piask
3 | Wskaznik piaskowypo 0d30 |0d30 do| 0d30 | od30 BN-64/8931
pieciokrotnym zageszczeniu do 70 70 4070 | do70 - - 01126
metoda I lub IT wg PN-B-04481, | 9° 0 o -01[26]
%
6 | Scieralnoéé w bebnie Los Angeles
a) Scieralnosé catkowita po pehej
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liczbie obrotéw, nie wiccej niz
b) Scieralnoé¢ czedciowa po 1/5
pelnej liczby obrotéw, nie wiecej 35 45 35 50 40 50
niz PN-B-06714
-42[12]
30 40 30 35 30 35

7 | Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej PN-B-06714
iz 2,5 4 3 5 6 8 -18[6]

8 | Mrozoodpomosé, ubytek masy po PN-B-06714
25 cyklach zamrazania, %(m/m), 5 10 5 10 5 10 -19 7]
nie wiecej niz

9 . .

Rongd })(rzemlano“./y i ;ela;a\yy PN-B-06714-37 [10]
tacznie, % (m/m), nie wiecej niz - - - - 1 3 PN-B-06714-39 [11]

10 | Zawartos¢ zwiazkéw siarki w
przeliczeniu na 8Os, %(m/m), nie 1 1 1 1 2 4 PN-Z%_(ES; 14
wiecej niz

11 | Wskaznik nosnosci w,
mieszanki kruszywa, %, nie
mniejszy niz:

a) przy zageszczeniu Iy > 1,00 80 60 80 60 80 60 PN-S-06102
b) przy zageszczeniu Ig > 1,03 120 - 120 - 120 - [21]
2.3.6. Woda.
Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [20].
3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST »Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét. Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

@) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki powinny zapewnié wytworzenie
Jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

b) réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

¢} walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W migjscach trudno dostepnych powinny by¢
stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub male walce wibracyjne.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST »Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport cementu powinien

odbywaé si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [24]. Transport pozostatych materialéw powinien odbywaé sie zgodnie z wymaganiami

norm przedmiotowych,

5. Wykonanie roboét.

5.1. Ogélne zasady wykonania robét, Ogoélne zasady wykonania robét podano w ST »Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza. Podbudowa powinna by¢ ulozona na podiozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu

do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzié wzorem:

=B <5 )

w ktérym:

D15 -wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy odsaczajgcej, w milimetrach,

d85 - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podioza, w milimetrach.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa. Mieszanke kruszywa o scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy
wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie Jjednorodne] mieszanki. Ze wzgledu na koniecznogé zapewnienia
Jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna byé od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposéb, aby nie ulegla rozsegregowaniu i
wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki.

Mieszanka kruszywa powinna byé rozkladana w warstwie o Jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubo$é¢ po

zaggszezeniu byla réwna grubosei projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekraczaé¢ 20 cm po
zaggszezeniu. Warstwa podbudowy powinna byé rozlozona w sposob zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkéw i rzednych
wysokosciowych. Jezeli podbudowa sklada si¢ z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna byé wyprofilowana
1 zageszezona z zachowaniem wymaganych spadkdéw i rzednych wysokosciowych.
Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$é mieszanki
kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% Jjej wartosci, mieszanka powinna byé zwilzona okreslong iloscig wody i réwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnosé mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy
osuszy¢.




5.6. Utrzymanie podbudowy. Podbudowa po wykonaniu. a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna byé utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgodg Inspektora Nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego,
to jest obowiazany naprawié wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wynikltych z
niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

6. Kontrola jako§ci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét. Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania og6line” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét. Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu akeeptacji materialéw. Badania
te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej ST.
6.3. Badania w czasie robét - wg decyzji Inspektora Nadzoru
6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw. Czgstotliwosé oraz zakres badad podano w tablicy 2. Inspektor Nadzoru ustali
indywidualnie czgstotliwos¢ i zakres badan dla kruszywa na podbudowe.

Tablica 2. Czgstotliwosé ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw

stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwo$é badan

Minimalna liczba Maksymalna powierzf:hnia
Lp. Wyszczegdlnienie badan badan na dziennej gz‘;:élg:‘g d]:;Zizp(?S?)J acd
dzialce roboczej
1 | Uziarnienie mieszanki
2 | Wilgotno$¢ mieszanki 2 600

3 | Zaggszczenie warstwy 10 prébek na 10000 m?

. o dla kazdej partii kri i kazdej zmiani
4 | Badanie whasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.3.2 & Kazce] partu ﬁigxfrZy azde) zmame

6.3.2. Uziarnienie mieszanki. Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy
pobiera¢ w spos6b losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badafi powinny byé na biezaco przekazywane
Inspektorowi Nadzoru.
6.3.3. Wilgotnoé¢ mieszanki. Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wediug proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancjg +10% -20%.
Wilgotnoé¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].
6.3.4. Zageszczenie podbudowy. Zageszczenic kazdej warstwy powinno odbywaé sig az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszezenia. Zageszezenie podbudowy nalezy sprawdzaé wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania
jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziamiste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obciazen plytowych, wg
BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m2, lub wedlug zalecer Inspektora Nadzoru.
Zaggszezenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za prawidlowe, gdy stosunek wiérnego modutu E2 do
pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.
E,
E,
6.3.5. Whiciwosci kruszywa. Badania kruszywa powinny obejmowaé ocene wszystkich whasciwosci okreslonych w pkt
2.3.2.Prébki do badai peinych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci Inspektora Nadzoru.
6.4. WYMAGANIA DOTYCZACE CECH GEOMETRYCZNYCH PODBUDOWY - ZAKRES BADAN 1 POMIAROW.
6.4.1. Rowno$¢ podbudowy. Nieréwnosci podhuzne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrows tatg lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04 [28]. Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowg lata. Nieréwnosci podbudowy nie moga
przekraczaé:
- 10 mm dla podbudowy zasadnicze;j,
- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;.
6.4.2. Spadki podbudowy.
Spadki podbudowy sa zgodne ze spadkami terenu dziatki.
6.4.3. Grubo$¢ podbudowy i ulepszonego podloza.
Grubos¢ podbudowy nie moze sie¢ réznic od grubosci projektowanej o wiecej niz + 10%,
6.5. ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ODCINKAMI PODBUDOWY

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy.
Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wigksze odchylenia od okre§lonych w punkcie 6.4 powinny byé

naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie
nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
6.3.2, Niewla$ciwa grubo$é¢ podbudowy.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny byé naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia gleboko$é, zgodnie z decyzja
Inspektora Nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wiasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone. Roboty
te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena gruboéci warstwy, wedlug wyzej
podanych zasad, na koszt Wykonawcy.,

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego

< 2.2

mechaniczuie. .
8. ODBIOR ROBOT. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje sie za zgodne z

dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 daly wyniki pozytywne.




¢
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST »Wymagania

ogolne” pkt 9.

93. CEII\J'A JEDNOSTKI OBMIAROWEJ. ZAKRES CZYNNOSCI OBJETYCH CENA JEDNOSTKOWA 1 M2 PODBUDOWY Z KRUSZYWA
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE OBEJMUJE:

~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podioza ,

— dostarczenie materialow,

— wykonanie (rozlozenie i zaggszezenie) podbudowy,

— przeprowadzenie badar i pomiardw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-044381 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skladu ziarnowego

4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaktu ziarn

5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornoéci metoda bezposrednig
8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartodci zanieczyszczen organicznych
9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartodci siarki metodg bromowa

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles

Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania techniczne
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego

10. PN-B-06714-37
1. PN-B-06714-39
12. PN-B-06714-42
13. PN-B-06731
14. PN-B-11111
15. PN-B-11112
16. PN-B-11113
17. PN-B-32250
18. PN-8-06102
19. PN-S-96023

20. BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne lamane do nawierzchni drogowych

21. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

22, BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podioza
przez obcigzenie plytg

23. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i taty

24, BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugieé podatnych ugieciomierzem belkowym

10.2. INNE DOKUMENTY
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM-Warszawa 1997,

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-06 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ
1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej  specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem nawierzehni z kostki brukowej betonowej na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2, Zakres stosowania ST. Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania dokumentu przetargowego i
kontraktowego przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.
1.3. Zakres robét objetych ST. Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;j wibroprasowanej.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE.
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana Jjest jako ksztaltka

Jjednowarstwowa lub w dwéch warstwach polaczonych ze soba trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe 53 zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
czgdei ,, Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét, Ogélne wymagania dotyczace robét podano w czgsci. Wymagania ogélne”.

2. Materialy.
2.1. Ogélne wymagania dotyczjce materialéw. Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano

w czgéei ,,Wymagania ogdlne”.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna. Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest

posiadanie aprobaty techniczne;.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny. Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkéw. Powierzchnia gbma kostek

powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne 1 proste, wklesniecia nie powinny przekraczaé:
— 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

— 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukewej. Przewiduje sie zastosowanie kostki o dwéch standardowych wymiarach grubosci:

— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego (chodnik)

— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego (parking i droga dojazdowa do budynku gospodarczego (wiaty))
Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dlugosci £ 3 mm,
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— naszerokos$ci £ 3 mm,

— na grubosci £5 mm.

2.2.4. Wytrzymalo$§¢ na $ciskanie. Wytrzymalosé na sciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz
60 MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymalo$é pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z
co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwo$¢. Nasiakliwosé kostek betonowych powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-06250 [2] 1 wynosi¢ nie
wiecej niz 5%.

2.2,6. Odporne$¢ na dzialanie mrozu. Odporno$¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z
wymaganiami PN-B-06250 [2]. Odpomos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest wystarczajaca,
jezeli:

— probka nie wykazuje peknieé,

— strata masy nie przekracza 5%,

~ obnizenie wytrzymalosci na sciskanie w stosunku do wytrzymalosci probek nie zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.

2.2.7. Scieralnoéé. Scieralnosé kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosi¢ nie wiecej

niz 4 mm.

3. Sprzet.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci ,, Wymagania ogélne.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej. Male powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.
Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajace.
Urzadzenie sklada si¢ z wézka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce
ich ulozenia. Urzadzenie to, po skoficzonym ukladaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny
zamocowanymi do chwytaka szczotkami. Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa
sztucznego. Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie

lub kraweznikach.

4. Transport.
4.1. Ogélne wymagania detyczace transportu. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania ogoélne”.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych. Uformowane w czasie produkeji kostki betonowe ukladane sa warstwowo na
palecie. Po uzyskaniu wytrzymalosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w
folie 1 spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna réwniez
przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. Wykonanie roboét.
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Podloze. Podloze pod ulozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowié grunt piaszezysty - rodzimy lub
nasypowy o WP =35 [7].

5.3. Podbudowa. Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod ulozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢
zgodny z dokumentacja projektows i specyfikacjami technicznymi (SST-04).

5.4. Obramewanie nawierzchni. Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowac krawe;zmkl
uliczne betonowe i obrzeza chodnikowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy krawgznikéw zgodne z dokumentacja projektowa
lub zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.5. Podsypka. Na podsypke nalezy stosowaé piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3]. Gruboséé podsypki po
zaggszezeniu powinna zawieraé sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona 1 wyprofilowana.
5.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych. Z uwagi na rdéznorodnos¢ ksztattow i koloréw produkowanych
kostek, mozliwe jest ulozenie dowolnego wzoru - wezesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Kostke ukiada sie na podsypce lub podlozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uklada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Szczeliny nalezy wypetnié piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnig ulozonych kostek
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych 1 przystapi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek
brukowych stosuje si¢ wibratory plytowe z oslong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztaltek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy
uzupelnié¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze
by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. Kontrola jakos$ci robét.
6.1. Ogolne zasady kontroeli jako$ci robét. Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w czgéci ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT. Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent
kostek brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT.
6.3.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy. Sprawdzenie podloza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z

dokumentacja projektows i odpowiednimi SST.
" 6.3.2. Sprawdzenie podsypki. Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdéw poprzecznych i podiuznych

polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektows oraz pkt 5.5 niniejszej ST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych

polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacijg projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:
— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtowosci wypelnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. SPRAWDZENIE CECH GEOMETRYCZNY CH NAWIERZCHNI.
6.4.1. Nierowno$ci podluzne. Nieréwnosci podluzne nawierzchni mierzone fata lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04

[8] nie powinny przekraczaé 0,8 cm.
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6.4.2. Grubo$¢ poedsypki. Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé + 1.0 cm.

6.5. Czestotliwoéé pomiaréw. Czestotliwosé pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w
pkt 6.4 powinna byé dostosowana do powierzchni wykonanych robét. Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych
W pkt 6.4 byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m2 nawierzchni wszedzie tam, gdzie poleci Inspektor Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét. Ogélne zasady obmiaru robét podano w czesci ,, Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej.
8. Odbiér robét.

8.1. Ogélne zasady odbioru robét. Ogélne zasady odbioru robét podano w czedei ,, Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pkt.6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu. Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— przygotowanie podloza,

— ewentualnie wykonanie podbudowy,

— wykonanie podsypki,

— ewentualnie wykonanie lawy pod krawezniki.

Zasady ich odbioru sa okreslone w czgéci ,, Wymagania ogblne”.

9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci, Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w czgsel ,,Wymagania
og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej. Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:

— roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robét,

— przygotowanie podioza (ewentualnie podbudowy),

— dostarczenie materialow,

— wykonanie podsypki,

— ulozenie i ubicie kostki,

— wypeinienie spoin,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NormMy
1. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie scieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-EN 206-1:2003 Beton wymagania, wlasciwosci
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania iocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw
6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza
7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosei nawierzchni planografem i fatg.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-07 OBRZEZA BETONOWE

1. Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem obrzezy betonowych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2. Zakres stosowania ST. Ogélna specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t zwiazanych z wykonaniem obrzezy betonowych,
1.3 Zakres robot objetych SST. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem obrzeza betonowego:
2. MATERIALY.
2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materialéw. Ogolne wymagania dotyczace materialéw podano w ST-00,,Wymagania og6lne” pkt

Materiatami stosowanymi sg:
- obrzeza

— materialy do wykonania lawy pod krawezniki.

- materialy do podsypki cementowo-piaskowej

2.2 Betonowe obrzeia betonowe - wymagania techniczne

2.1.1. Wymiary betonowych obrzezy betonowych

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w
tablicy 1.
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Rysunek 1. Ksztalt betonowego obrzeza betonowego

Tablical. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzaza 1 b H r
75 G 20 3
On 100 5 20 3
75 8 30 3
Ow .
90 8 24 3 ’
100 8 30 3

3. SPRZET
3.1. Sprzet do ustawiania obrzezy. Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu pomocniczego.

4. TRANSPORT
4.1. Transport obrzezy betonowych. Betonowe obrzeza mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiagnieciu
przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymalosci projektowanej. Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem si¢ 1 uszkodzeniami w czasie transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie koryta pod lawy
Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu,
5.2. Wykonanie law

Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowac
szalowanie.
Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie
powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3].

5.3. Ustawienie betonoewych obrzeizy betonowych. Betonowe obrzeza nalezy ustawiaé¢ na wykonanym podiozu w miejscu i ze
$wiatlem (odlegloscig gémej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami z Zamawiajacym. Zewnetrzna
$ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, Zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie
powinny przekraczaé szerokosci 1 ecm. Nalezy wypelni¢ je piaskiem.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Badania w czasie robét.
W czasie robdt nalezy sprawdzaé wykonanie:
a) koryta pod tawe
b) podloza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku
¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - przy dopuszczalnych odchyleniach:
- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m diugosci obrzeza,
- niwelety gérnej plaszczyzny obrzeza , ktdre moze wynosié £1 cm na kazde 100 m
dtugosci obrzeza,
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarows. Jednostka obmiarows jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonane koryto,
- wykonana podsypka.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.2. Cena jednostki obmiarowej.
Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza betonowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialow,
- wykonanie koryta,
- rozscielenie i ubicie podsypki,
- ustawienie obrzeza,
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- obsypanie zewnetrznej ciany obrzeza,
- wykonanie badan i pomiaréw
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-08 ROBOTY MUROWE
1. Przedmiot SST. Przedmiotem niniejsze; szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t murarskich na podstawie projektu budowlano-wykonawezego.
2. Zakres stosowania SST. SzezegSlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajagee i majgce na celu wykonanie wszystkich robét murowych przewidzianych w przedsigwzigciu. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykoniczeniem rob6t murarskich.
3. Zakres robét ebjetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie rob6t zwigzanych z murowaniem
Zakres robét:
> murowanie $cian z cegly pelnej
»  przemurowanie przewodéw wentylacyjnych z cegly pelnej
4. Wymagania dla elementéw murowych. Wymagania te dotycza: cech zewngtrznych (ksztaltu, wymiaréw, tolerancji
wymiarowych, wad i uszkodzen), ktérych oceny mozna dokona¢ na placu budowy, cech fizycznych (masa, gestosé objetosciowa
elementu i tworzywa, izolacyjnosé cieplna, wytrzymatos¢ na $ciskanie lub zginanie, promieniotwérczos¢ naturalna, wystepowanie
szkodliwych domieszek, odpornosé chemiczna itp.), ktérych oceny mozna dokonaé laboratoryjnie. Wszystkie elementy stalowe
potrzebne do zamocowania $ciany zewnetrznej powinny pochodzi¢ od jednego producenta i by¢ kompatybilne pod wzgledem koloru
{ odcienia na catym odcinku $ciany oraz spelnia¢ wszystkie wymagania podane w dokumentacji technicznej i SST. Wykonawca jest
odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszystkie materialy i elementy skladowe beda kompatybilne ze wszystkimi pozostalymi oraz
beda spetniaty wymagania odnosnie wykonania, zgodnodci z zamowieniem. Wszystkie materialy, elementy skladowe i podzespoly
muszg by¢ w petni zgodne z polskimi ustawami i wymogami przepiséw. Nalezy uzyskaé Certyfikaty ITB i wszelka konieczng
dokumentacje wykazujacg zgodnodé systemu z polskimi normami i prawem polskim. Je$li Wykonawca stwierdzi, ze Jjakiekolwiek
wymagania niniejszej specyfikacji lub rysunkéw w dokumentacji projektowej sg sprzeczne z wymaganiami zawartymi w przepisach
i ustawach powinien powiadomi¢ o tym Projektanta i Inspektora nadzoru.
5. Materialy.
Woda. Do przygotowania zapraw mozna stosowaé kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.
Zaprawy budowlane. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowac w takiej ilodci, aby mogta by¢ whudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu (do 3 godzin). Do zapraw nalezy
stosowaC piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaczynu gipsowego nalezy stosowaé piasek drobnoziamisty, ktéry powinien
przechodzié przez sito o przeswicie 0,5mm. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popicléw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcze obeych. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doéwiadczalnie, w zaleznodci od
wymagane] ‘marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Marka i sklad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami noriny
panistwowej. Zaprawy klejowe do murowania scian wewnetrznych hali z bloczkéw gazobetonowych nalezy przygotowywac na
budowie przez zmieszanie suchych mieszanek fabrycznych z woda. Stosujac gotowe materialy nalezy wowczas stosowac sig réwniez
do wymagan stawianych przez producenta materiahu. Wyrdéb powinien byé dopuszczony do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.
Cegla ceramiczna. Cegla grubosci 12 cm. Podstawowe elementy powinny mie¢ ksztalt prostopadioécianu o prostych krawedziach i
plaskich powierzchniach.
> Cegla pelna-Parametry
e klasa 15 wg PN-B-12050:1996
o Wymiary: 65x120x250mm
e Masa4,0-4,5kg
*  Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
*  Nasigkliwos¢ nie powinna byé wigksza od 16%
*  Wytrzymalo$é na $ciskanie min. 15 MPa
*  Odpomos$¢ na dzialanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa
*  Odpomosé na uderzenie powinna byé taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadia sie na
kawatki; moze natomiast wystapié¢ wyszczerbienie lub J&j pekniecie. Tlosé cegiet nie spetniajgeych poOwyZszego wymagania
nie powinna by¢ wicksza niz:
= 2nal5 sprawdzanych cegiet
— 3 mna2$ sprawdzanych cegiel
— 5 na40 sprawdzanych cegiel.
Cegta budowlana pelna licowka klasy 15 MPa.
»  Cegla kratowka K-1-Parametry
Dane techniczne:
* wymiary - 250x120x65
= masa - 2,5 kg
* wspélezynnik przewodnosci cieplnej - od 0,44 do 0,47 W/mK
6. Wymagania ogéine do robét murowych. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosel z rysunkiem co do otworéw. Mury nalezy wznosié réwnomiernie na
calej ich dlugoéei. Elementy ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Pustaki nalezy docinaé pila elektryczna,
Zaprawe nalezy rozkladaé réwnomiemnie. Nie dopuscié do uszkodzenia bloczkéw w trakeie murowania. Wykonana cze$é $ciany
nalezy zabezpieczy¢ przed opadami. Mur nalezy wznosié zaczynajac od rozlozenia izolacji przeciwwilgociowej na fundament,
Prawidlowo$¢ ulozenia pustakéw wzdhuz écian nalezy sprawdza¢ za pomoca poziomicy oraz rozpietych linek murarskich. Wszelkie
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nieréwnosci nalezy korygowa¢ za pomocg miotka gumowego. Wierzchnia warstwe pustakéw nalezy wyréwnacé za pomoca packi
wyréwnawczej i oczysci¢ szczotkg z wszelkich zanieczyszezen i kurzu. W dalszej kolejnoci nalezy wykonywaé nastepujace prace:
Na tak przygotowana powierzchnig nalezy nakladaé¢ warstwg zaprawy o grubosci 3-5mm. Zaprawe nalezy réwnomiernie rozkladaé
stosujgc przy tym specjalna kielnig-pace o zebatej krawedzi. Nakiada¢ kolejne pustaki kazdy dociskajac do spoiny ostukujgc go
gumowym miotkiem. W trakcie wznoszenia muréw nalezy nad otworami okiennymi i drzwiowymi umieécié nadproza. Podczas
montazu nalezy zwréci¢ uwage na ich prawidlowe ulozenie.

7. Kontrola jakosci robét. Przy odbiorze pustakow ceramicznych nalezy przeprowadzi¢ na budowie: Sprawdzenie zgodnosci klasy
oznaczonej na pustakach z zaméwieniem i innymi wymaganiami, cechy zewnetrzne - przez ogledziny, cechy fizyczne — badania
laboratoryjne (jesli nie jest mozliwe okreslenie jakosci pustakéw przez prébe dorazng przez ogledziny). W przypadku, gdy zaprawa
wytwarzana jest na budowie nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowiazujacej normie. Wyniki
odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy. W przypadku gotowych zapraw nalezy
kontrolowa¢ je z wymaganiami podanymi przez producenta. Przed wbudowaniem elementéw wszystkie przygotowane i zmontowane
zespoly przed ich przekazaniem na budowe powinny byé dokladnie sprawdzone pod katem zgodnosci z zaméwieniem. Wszystkie
produkty powinny by¢ oznakowane lub zaopatrzone w etykiety dla ulatwienia identyfikacji w czasic montazu, przemieszczania,
magazynowania i instalacji. Kontrola robdt polega na ocenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi $cian. Wszystkie
produkty zastosowane do mocowania $cian zewnetrznych powinny dawaé jednolitosé wygladu. Powierzchnie plyt elewacyjnych nie
mogg by¢ uszkodzone, odksztalcone, zabrudzone, pokryte rdza, itp. Nalezy sprawdzi¢ sposéb mocowania, ilo§é lacznikéw, czy na
skutek laczenia Scian plyty nie ulegly uszkodzeniu.

Dopuszezalne odchylki przy wykonaniu $cian:

Rodzaj odchylek Do;_auszcza!ne odchykki‘[mm]'
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania | skrzywienia;
-na 1 metrze dlugosci 3 s
— Nna cale] powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 §
- na wysokosci kondygnacii & 10
- ha cale] wysokoscl 20 30
Odchylenia ka2dej warstwy od poziomu
-na 1 m diugosci 1 2
— ha catej diugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu n
—na 1 m diugosci 1 1‘0'
- ha cate] diugosci 10
Cdchylenia wymiaréw otwordw w swigile
o wymiarach:
do 100 cm szerokost +6,-3 +6, -3

wysOKose +15, =1 +15, =10
ponad 100 cm

szerokosé +10, =5 +10. -5

wysokosé +15,-10 +15, ~10

8. Obmiar robét. Jednostkg obmiarowg robét murowych jest m2 muru o odpowiedniej grubosei.

9. Przepisy zwiazane. )

Normy. PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryterja zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku. PN-B-
30000:1990 Cement portlandzki. PN-88/B-30001 Cement 13rtlandzki z dodatkami. PN-86/B-30020 Wapno PN-EN 13139:2003
Kruszywa do zaprawy. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymaloéciowych. PN-91/B-02020
Zabezpieczenie cieplne budynkéw. Wymagania i obliczenia. PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane.
PN-B-12051:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly modulame. PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki
$cienne modularne. PN-B-12069:1998 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly, pustaki, elementy poryzoware.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-09 ROBOTY TYNKARSKIE

1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot tynkarskich na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Zakres stosowania SST. Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkeie 1.1.
1.3 Okreslenia podstawowe, definicje. Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogdlne.
Podloze-powierzchnia elementu konstrukeyjnego lub podklad, na ktéry naktada sie wyprawe.
Podklad-warstwa ochronna lub wyréwnujaca nafozona na powierzchnig elementu budowlanego.
Wyprawa-stwardniata warstwa masy tynkarskiej nalozona na podtozu.
1.4 Zakres robét objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejimuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét tynkarskich zgodnie z pkt.1.1..

2. Materialy.
2.1. Woda. Do przygotowania zapraw mozna stosowaé kazdg wodg zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora, po jej uprzednim

przebadaniu. Niedozwolone jest uzycie wod éciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszeze organiczne,
oleje i mul.

2.2, Piasek. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej, a w szczegélnosci: Nie zawieraé domieszek
organicznych, Mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm. piasek $rednioziarnisty 0,5-
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1.0mm, piasek gruboziamisty 1,0-2,0mm, Do zapraw zwyklych do wykonania tynkéw nalezy stosowaé piaski wedlug p. 3.2 PN-
70/B-101000.
2.3. Tynk cem-wap kat. III
Tynk cem-wap kat. 1] sklada sie z:

»  zaprawy cementowej marki M20

»  zaprawy cem-wap marki M4

»  zaprawy wapiennej marki M0,6
Zaprawy budowlane cementowo -wapienne. Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pafistwowej. Do
zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popioféw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili uzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidre powinno tworzyé jednolitg i
jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.4 Zaprawa wapienno-piaskowa. Zaprawa w postaci gotowej mieszanki spoiwa wapnia i wody oraz kruszywa.
Dane techniczne produktu

Kolor: odciert podstawowy bezowy
Stosunek spoiwo: kruszywo odniesiony do Ca(OH)2 ok.1:2
Gestos¢: ok. 1,9 g/cm3

Wg projektu budowlano-wykonawczego zaprawa wapienno-piaskows beda uzupelnione ubytki tynkéw na powierzchni $cian i
sufitdéw.

2.5 Powloka do naprawy zarysowanych tynkéw elewacyjnych i betonowych powierzchni zewnetrznyeh,

Dane Techniczne: (Wiasciwosci wedtug PN EN 1062)

Najwiekszy rozmiar ziarna: <100 um, S1
Gestodé: ok. 1,2 - 1,75 g/cm3
Grubo$¢ warstwy suchej: 100-200 pm, E3
Grubo$é ekwiwalentnej (warto$é-sd): > 0,14 - < 14 m
warstwy powietrza (Srednia), V2
réwnowazna dyfuzji SAH20:
Grubo$é ekwiwalentnej >50m, Cl!
warstwy powietrza
rownowazna dyfuzji SdCO2:
Kategoria przepuszczalnosci (wartodé-w): < 0,1 [kg/(m2 - h*)]
wody: Kategoria (mata), W3
2.6 Preparat do zabezpieczenia powierzehni (§ciany elewacyjne)
DANE TECHNICZNE

Produkowany na bazie wodnej dyspersji akrylowej. Lakier do malowania wewnetrznych lub  zewnetrznych elementéw
wykonczeniowych. maksymalna zawartosé LZO (VOC) w produkcie 5,46 g/l, dopuszczalna zawartosé LZO (VOC) 130 g/l.

Gc;sfds'é emulsji 1.0 g/em3 ‘
ffemperat‘ura podioza : od +5 °C do +25 °C
i otoczenia

iUZytkowanie posadzki ; po 24 godzinach

Wihasciwosci
*  bezbarwny — po wyschnieciu uwydatnia kolor podloza
e odpomny na typowe $rodki czyszczace — nie ulega wymyciu podczas pielegnacji okladziny.
2.7 Tynk elewacyjny cienkowarstwowy.
Tynk akrylowy cienkowarstwowy na bazie zywicy akrylowe;.
Dane techniczne
Tynk akrylowy produkowany na bazie wodnej dyspersji zywic syntetycznych i kruszywa dolomitowego.

Gestosé gotowego wyrobu ok. 1,9g/cm3
Temperatura przygotowania masy od +5°Cdo +25 °C
oraz podioza i otoczenia w trakcie

prac

Warto$¢ przenikania pary wodnej 15<V <150 g/m’d
Dyfuzja w zaleznosci od grubosci 0,14<Sd<1,4m
warstwy
powietrza

Wymagania techniczne
Tynk akrylowy powinien spetniaé wymagania PN-EN 15824:2010. Deklaracja Zgodnosci WE nr 137,

Przepuszczalno$é pary wodnej - kategoria vV,

Absorpcja wody kategoria W,

Przyczepnos$é do podioza betonowego > 0,35 MPa

Trwalo$¢ termiczna NPD

Przewodnos¢ cieplna (warto$¢ tabelaryczna) 0,67 W/mK,q,
drv)

Klasa reakeji na ogien A2<1d0

2.8 Masa elastyczna do wypelniania spoin.
Elastoplastyczna powloka do naprawy zarysowanych tynkéw elewacyjnych i betonowych powierzchni zewnetrznych.
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Wlasciwosci
e Wodorozciericzalna, o stabym zapachu
e Odporna na warunki atmosferyczne
e Chronigce przed wnikaniem CO2 — sd CO2 > 50 m
*  Elastoplastyczna, spajajaca pekniecia, doskonale kryjgca
e Odporna na dzialanie zasad
e nie zmydlajgca sie
Dane Techniczne
Whasciwosci wedlug PN EN 1062
Gestosé: ok. 1,75 g/em3
2.9 Srodek gruntujacy zwi¢kszajgcy przyczepnosé.
Pod powtoki dyspersyjne 1 dysper-syjno-krzemianowe. Do powierzchni wewnetrznych.
Wilasciwosci:
e wodorozcienczalny o stabym, neutralnym zapachu
e latwy w nakiadaniu
e zwigkszajacy przyczepnosé kolejnych powlok
e wyréwnujacy chionno$é podioza
e remineralizujacy podloze
2.10 Cienkowarstwowy tynk mineralny zbrojony mikrowléknami.
Wg projektu budowlano-wykonawczego przetarcie powierzchni cian i sufitéw.
DANE TECHNICZNE
e Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
e Temperatura podioza: od +5°C do +25°C
e Gestod¢ objetosciowa: ok. 1,70 kg/dm3
e Grubos¢ tynku: zgodnie z granulacja kruszywa
e Proporcje mieszania: 5,2~ 6,2 I na 25 kg tynku
ZUZYCIE
Srednie zuzycie tynku na odpowiednio przygotowanym podlozu miesci sie w przedziale:
— 0d2,0do 2,7 kg/m2 (dla granulacji 1,5 mm)
- 0d2,5do 3,2 kg/m2 (dla granulacji 2,0 mm)
3. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT.
3.1. Przygotewanie podloza pod tynki cementowo-wapienne i cementowe.
Podloze pod tynki na $cianach murowanych. Przed przystapieniem do wlasciwego tynkowania nalezy podioze sprawdzié i
przygotowa¢ poprzez ewentualng naprawe i obrobke wstepng tak, aby uzyskaé podloze spelniajace wymagania podane w PN-70/B-
10100. Mur powinien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami wymiarowymi (PN-87/B-02355 oraz PN-ISO 3443-
1:1994 oraz normy w niej podane 3443-2+8), aby ich przekroczenie nie powodowalo zbyt duzych réznic w grubosci tynku. Szczeliny
i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypelni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczgciem tynkowania i zatrzeé na ostro. Mury z pustakéw
nalezy oczysci¢ z wystajacych grudek zaprawy i naprawié wigksze uszkodzenia kawalkami betonu komérkowego tak, aby tynk nie
tworzyt zbyt grubej warstwy w miejscach reperowanych. Podloze powinno byé oczyszczone z kurzu, brudu i wszelkich
zanieczyszczen. Wykwity wszelkiego typu, m.in. sé! krystalizujaca na powierzchni, zmniejszajace przyczepnosé tynku do podloza,
muszg zosta¢ usuniete. Jezeli metoda oczyszczania nie daje pozadanych rezultatéw, nalezy przy pomocy specjalistow ustalic
przyczyne powstania wykwitéw i zastosowaé skuteczng metode oczyszczania muru. Zbyt suche lub silnie chiongce wode podloze
moga przy niepewnej pogodzie wymagaé odpowiedniego przygotowania. W okresie letnim lub w przypadku nadmiernego
wysuszenia przed tynkowaniem podioze nalezy zwilzyé woda, a gdy jest bardzo chlonne ~ pokryé srodkiem gruntujacym
odpowiednio dobranym do podloza. Przed otynkowaniem nalezy réwniez sprawdzié czy nie ma uszkodzen spowodowanych
ewentualnym nadmiernym zawilgoceniem.
Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ocieznice drzwiowe i okienne, Podloze powinno byé
przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos$é tynku. Tynk powinien by¢ na calej powierzchni $cisle powigzany
z podiozem,
3.2. Roboty tynkarskie.
3.2.1 Tynki cementowo-wapienne i cementowe.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
,»Wytycznymi wykonywania robét budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur. Zaleca sig¢ chronié §wiezo
wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoéch dni przed naslonecznieniem dhuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie
wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane
wodg o ile Inspektor nadzoru nie zaleci inaczej, Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
murdéw tj. po uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego, Na czas tynkowania na mokro okna zabezpieczy¢ folia,
oscieznice drzwiowe tasmg malarskg, a puszki i gniazda specjalnymi zatyczkami, styropianem lub papierem, Przed wlasciwym
tynkowaniem na mokro nalezy wszystkie wystajace cz¢éci $ciany oraz naroza, jako miejsca narazone na uszkodzenia mechaniczne,
zabezpieczy¢ osadzajac metalowe narozniki siateczkowe przez przyklejenie ich do $ciany zaprawg tynkarska z kilkugodzinnym
wyprzedzeniem prac. Tynk cementowo — wapienny powinien byé wykonany z obrzutki (tzw. szprycu), narzutu i gladzi.
Zastosowanie obrzutki pozwoli na wyréwnanie chtonnosci calej powierzchni. Wstepne przygotowanie podioza pod tynk polega na
zwilzeniu i nalozeniu obrzutki cementowej. Do wykonywania obrzutki nalezy stosowaé wylacznie przewidziane do tego celu
zaprawy z fabrycznie przygotowanych mieszanek. Wykorzystanie zwyklych zapraw tynkarskich lub murarskich jest niedozwolone.
W przypadku stosowania obrzutki wykonawca tynku ma obowigzek przestrzegania zaréwno zalecen dotyczacych gruntowania
powierzchni, jak 1 dodatkowych wskazowek wykonawczych producentéw mieszanek tynkarskich. Zaleca sie zastosowanie przerwy
technologicznej min. 3 dni (czas przerwy technologicznej moze byé réwniez wskazany przez producenta mieszanki). Narzut w
narozach wyréwnywa¢ za pomocg pac w ksztalcie katownika. Narzut wykonuje si¢ z zaprawy o stosunku objeto$ciowym
cement:wapno:piasek rownym 1:1:6. Grubos¢ warstwy narzutu ok. 8mm. Po usunieciu nadmiaru tynku nastepuje zacieranie. Nie
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mozna dopusci¢ do nadmiemnego przesuszenia warstwy powierzchniowej przed rozpoczgciem zacierania. Wszelkie wystepy,
zatamania i uskoki powierzchni tynkowaé osobno, po wykonaniu tynkéw na wszystkich duzych powierzchniach. Przed tynkowaniem
osclezy okiennych sprawdzié, czy szczeliny miedzy murem a oscieznicg zostaly dokladnie utkane pakutami. Tynkowanie wykonuje
si¢ za pomocg wzornikéw. Po wyréwnaniu wykrojem tynk zacieraé ruchami kolistymi jak na $cianie. W miejscach narazonych na
uszkodzenie mechaniczne (przejécia, pomieszczenia o duzym ruchu) przed tynkowaniem narozy nalezy je zabezpieczyé katownikami
Z przyspawanymi naroznikami ochronnymi z blachy lub wpusci¢ w tynk narozniki z blachy ocynkowane;.

3.2.2. Tynki cienkowarstwowe akrylowe.

Tynk nalezy nakfadaé w scislej zgodnosci z zaleceniami producenta. Kazdg warstwe nalezy naklada¢ dokladnie tak aby zapewni¢
dobre przyleganie do podloza. Na przygotowans wezesniej powierzchnie nalezy nakladaé cienky warstwe gotowego tynku
podkladowego przyciskajac tym samym do muru siatke z wibkna szklanego, ktéra powinna sie ,,wtopi¢” w tynk. Siatke nalezy
uklada¢ na zaldad. Grubos¢ pierwszej warstwy tego tynku jest stosunkowo niewielka. Po wyschnieciu pierwszej warstwy tynku
nalezy nalozy¢ druga warstwe tynku zywicznego, ktéra po wyschnieciu nadaje si¢ do wymalowania (przerwa technologiczna co
najmniej 30dni). Dopuszcza sie stosowanie gotowych (kolorowych) tynkéw mineralnych. Przed naktadaniem tynk nalezy dokladnie
wymiesza¢ w wiaderku. Sciana powinna zostad oczyszczona z wszelkich nieczystoéci oraz zagruntowana tynkiem podkiadowym
najlepiej w kolorze zblizonym do koloru warstwy ostatecznej. Tynk nalezy naklada¢ nierdzewng pacg metalowa, $ciagajac jego
nadmiar, w sposob pozwalajacy na wyrazne uwidocznienie ziama i struktury. Nalezy unika¢ zbyt cienkiego nakiadania (przeswity)
Jak i zbyt grubego (zwickszone zuzycie). Tynk powinno nakladaé tylu wykonujacych ilu zapewni polozenie calej $ciany bez przerw
czasowych. Nakladaé¢ w temperaturze od +5°C do +20°C w suche, $rednio-stoneczne dni. Sciany w czasie dosychania tynku muszg
by¢ chronione przed deszczem i wilgocia. Czas schnigcia wydiuza sie wraz ze wzrostem wilgotnosci i obnizeniem temperatury

powietrza,

3.2.3.Wykonanie obrzutki.
Przed nalozeniem II warstwy tynku w postaci narzutki na podiozu nalezy wykona¢ obrzutkg z zaprawy cementowej marki M20.

Grubos¢ warstwy obrzutki nie powinna przekraczaé 5 mm. Obrzutka powinna pokrywa¢ 50% powierzchni $ciany. Obrzutke
naklada¢ na przygotowane podioze natychmiast po zarobieniu za pomoca kielni.

Podloze pod wykonanie obrzutki.

Podloze musi by¢ mocne, nosne, stabilne, matowo-wilgotne oraz wolne od zanieczyszczen. Luzne i niezwigzane fragmenty usunag.
Pielegnacja

Obrzutka

Swiezo nalozong obrzutkg chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem. Unikaé silnego wiatru oraz bezposredniego nastonecznienia

obrabianej powierzchni. W przeciwnym razie stosowaé odpowiednie zabiegi (oslonigcie plandekami, utrzymywanie w stanie
wilgotnym). Nalezy stosowac sie do zasad sztuki budowlane;j.

3.2.4.Wykonanie narzutki.
Narzutke wykona¢ z zaprawy cem-wap. marki M4, Zaprawe nakladaé po 24 godzinach od momentu wykonania obrzutki. Narzut

wykonywa¢ wedhug paséw Iub listew kierunkowych, Warstwe tynku zatrzeé na ostro.

3.2.5.Wykonanie gladzi (tynki wewnetrzne).
Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢é

mocno dociskana do warstwy narzutu. W tynkach nie narazonych na zawilgocenie uzywac zaprawy wapiennej M 0,6.
4.MAGAZYNOWANIE I TRANSPORT

Obrzutka
Obrzutke mozna skladowa¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w suchym i chlodnym miejscu, przez co najmniej 9 miesiccy.

5. Kontrola jako$ci robét. Badania kontrolne gotowych tynkéw zwyklych powinny umozliwié ocene wszystkich wymagan
wymienionych w niniejszej SST.

6. Przepisy zwigzane. Normy. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoéciowych. PN-70/B-
10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne.
Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych. PN-
B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja.
Pobieranie prébek. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe.
Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-75/B-10121 Oktadziny z plytek $ciennych ceramicznych szkliwionych.
Wymagania i badania przy odbiorze. PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie. PN-EN 87:1994 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie. PN-

EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-10 ROBOTY MALARSKIE
1. Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
2. Zakres robét objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu malowanie $cian i sufitéw, zgodnie z pkt.1.1.

3. Materialy.
3.1 Farba do wngtrz (do malowania $cian wewnetrznych wg wytycznych konserwatora)

Wilasciwoéci produktu:
e chroni przed mikroorganizmami
e wysoko paroprzepuszczalny
e Niepalny (DIN 4102-A2)
e Calkowicie swiatfoodporny
e Odpomy na szorowanie
¢ Odpomy na plesh
Dane techniczne:

Cigzar wlaiciwy: ok. 1,45 g/cm3
Wspolczynnik oporu dyfuzyjnego: Sd<0,01 m
(zgodnie z PN-EN ISO 7783-2)

Odpormo$é na szorowanie na mokro: klasa 2
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(zgodnie z EN ISO 11998)
Wspolczynnik kontrastu (zdolno$¢ krycia przy klasa 1
wydajnosei 4 m2/1 wzg. zuzycia 0,35 kg/m2 dla
podwdjnej warstwy):

(zgodnie z ISO 6504-3)

Odpornosé na szorowanie na mokro: klasa 2
(zgodnie z EN ISO 11998)

3.2 Farba emulsyjna

Zakres stosowania:
Wewngtrzna farba emulsyjna - przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania $cian i sufitéw wewnatrz pomieszczen (tynki

cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, plyty gipsowo-kartonowe).

Wiasciwosci
—  Wysoka wydajnosc¢
— Zapewnia prawidlowe ,,oddychanie §cian
— Ekologiczna
— Nadaje Scianom estetyczny, matowy wyglad
DANE TECHNICZNE
Kolor biata
Wyglad powloki matowa
Lepkos§é Brookfield RVT, 2042°C, [mPas] 8000 + 10000
Gestogé 20+0,5°C, [g/cm3] 1,470 +1,520
Zawarto$§¢é czesei stalych [Y%wag] 52,0 + 56,0
Ilo§¢ warstw 2
Czas schni¢cia powloki 23°+2°C, [h] 2
Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2
Sposéb nanoszenia pedzel, walek lub natrysk
Rekomendowane narzedzia Walek Microfibre, Walek
Wydajno$é¢ przy jednej warstwie Do 10 m2 z 1 litra wyrobu przy jednokrotnym nanoszeniu w
zalezno$ci od chlonnosci podloza
Rozcienczalnik woda

3.3 Farba olejna.
2-skiadnikowa szybko schngca lakier bezbarwny, do stosowania na baze. Sktad na bazie poliuretanowego kopolimeru akrylowego.
Wiladciwosci

—  szybko schngca na powietrzu oraz pozwala na krotkie przerwy miedzy warstwami i wypalaniem.

—  Krotki czas schnigcia zapobiega defektom i zanieczyszczeniom powierzchni

— odporna na,marszczenie sie”

—  Zwigksza wydajnos¢ przy suszeniu na powietrzu, wypalaniu oraz suszeniu promiennikiem

—  Moze by¢ stosowana do zaprawek i elementdw

—  Zgodna z LZO, dostosowana do dyrektywy 2004/42/UE.

3.4 Farba olejno-ftalowa
Produkowana z wysokiej jakosci zywicy ftalowej modyfikowanej olejami ro$linnymi w benzynie bezaromatycznej z dodatkiem

sykatyw, Srodkéw pomocniczych i pigmentéw. Po zakolorowaniu w danym systemie stosowana jest do dekoracyjnego i ochronnego
malowania powierzchni drewnianych, drewnopochodnych: okien, drzwi, mebli itp., tynkéw 1 metali: bram, ogrodzed itp.
uzytkowanych wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen. Uzyskane powloki charakteryzuje wysoki polysk, odpornosé na wode i
zmienne czynniki atmosferyczne. Jest doskonale przyczepna do podtoza i powlok farb podktadowych.

Wlasciwosci wyrobu

Lepkos¢ (kubek Forda 4 mm), [s] 130-160
20°C

Gestosé, najwyzej g/cm3] 1,5
Czas schnigcia powloki w temp. [h] 12

20+2°C przy wilgotnosci wzg,
pow. 55+£5%
stopieni 3, najwyzej

Grubos¢ powloki po wyschnigciu [um] 30
Elastycznosé powloki [stopien] 3
Wyglad powloki polysk

3.5 Preparat do usuwania farb
Mieszanina o konsystencji pasty, emulgujaca w wodzie. Usuwa farbe w porach i ulega degradacji biologicznej. Preparat usuwajacy

lakiery dyspersyjne, czystoakrylowe, zywiczne, nitro, spirytusowe, powloki matowe, politury ze wszystkich powierzchni

drewnianych, metalowych i mineralnych.

Dane techniczne w momencie dostawy

Gestosé przy 20°C 1,0 g¢/ml

Odczyn pH ok. 8,5 przy 10 g/l wody

3.6 Preparat do hydrofobizacji powierzchni mineralnych. (Zabezpieczenie elewacji budynku)
Wiasciwosci:
Gotowy do uzycia rozpuszczalnikowy érodek ochronny na bazie siloksanéw oligomerycznych stuzacy do bezbarwnej, hydrofobizacji
mineralnych materialéw budowlanych. Preparat naniesiony na powierzchnie ulega kapilamemu wchlonieciu. Wazne czynniki
zapewniajace trwatosé 1 skutecznosé oddziatywania:

e mala masa molekularna - wysoka zdolnos¢ penetracji
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*  zawiera dlugie grupy alkilowe - przydatno$¢ do silnie alkalicznych materialéw

*  wysycha bezklejowo - brak tendencji do zabrudzenia

*  mozna stosowad na lekko wilgotne podloza - niektopotliwy w zastosowaniu

*  szybkie wytworzenie efektu perlenia - wezesna odporno$é na wplyw opaddw deszczu.
Dane techniczne:

Baza oligomerowy siloksan z diugimi
grupami alkilowymi

Kolor przezroczysty

Gestosc ok. 0,78

Zuzycie: migdzy ml/m2 100 - 1000

Przyklady beton ml/m2 250-500

Tynk ml/m2 500 - 800

beton komérkowy ml/m2 500 -1000

Czyszczenie natychmiast po uzyciu narzedzia

Magazynowanie: w zamknig¢tych pojemnikach, do
24 miesiecy.

4. Warunki prowadzenia robét.

4.1 Roboty malarskie i

Zalecenia ogélne. Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu tynkéw, tj. po 3-4 tygodniach
dojrzewania. Przy wykonywaniu rob6t malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowaé zbyt wysoka temperatura pow,
30°C oraz przeciagi. Do nakladania powloki malarskiej najkorzystniejsze sa temperatury 12+18°C. Podczas malowania wewnatrz
pomieszczen okna powinny byé zamkniete, a nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrizem od urzadzen grzewczych
lub od przewodéw wentylacyjnych jest niedopuszczalne, W temperaturze ponizej +5°C nie nalezy wykonywaé robét malarskich.
Zbyt niska temperatura podioza moze spowodowaé spekanie  powloki. Powierzchnie tynkéw powinny byé odpowiednio
przygotowane a wszelkie ubytki powinny by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym. Powierzchnie podiozy przewidzianych
do malowania powinny byé gtadkie, réwne, wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy skué, usungé lub zeszlifowaé. Podloza
powinny by¢ dostatecznie mocne, niepylace, niekruszace sie, bez widocznych rys, spekan 1 rozwarstwien, czyste i suche. Wilgotno$é
powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi powinna byé nie wigksza niz 4% masy. Przed
malowaniem podloze nalezy zagruntowaé odpowiednio do zastosowanej farby. Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie cian i
sufitéw mozna wykonywaé po catkowitym zakoficzeniu robét poprzedzajacych tj. po ukonczeniu robét instalacyjnych, wykonaniu
podiozy, osadzeniu okien i drzwi. Drugie malowanie nalezy wykonaé po wykonaniu bialego montazu i wyposazenia, ulozeniu
posadzek i zawieszeniu sufitéw podwieszonych. Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzyé 1-2 dni. Przy malowaniu i
lakierowaniu sprawdzic, czy sa wymagane $rodki ochrony skéry i drog oddechowych.

Zakres roboét przygotowawczych pod malowanie. Przygotowanie powierzchni: Powierzchnie nalezy przetrzeé drewnianym
klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy, zachlapart 1 innych drobnych defektéw. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzyé,
drobne uszkodzenia wypetnic.

Zakres robét zasadniczych pod malowanie. Podloze nalezy zagruntowaé zgodnie z instrukeja producenta farby. Po ok. 2
godzinach naktadaé 2 warstwe farby, a po wyschnieciu nakladag 3 warstwg. Gruntowa¢ podloze nanoszac farbe pedzlem, pozostate
warstwy nanosi¢ watkiem.

Ocena jakosci powlok malarskich, Jezeli badania dadza wynik pozytywny, to powloki malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidlowo. W przypadku, gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powlckom nie jest spelnione, nalezy uznaé, ze powloki nie
zostaly wykonane prawidlowo i nalezy wykonaé dziatania korygujace, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w
protokole kontroli i badan nalezy okreslié zakres prac, rodzaje materialéw oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powloki z
wymaganiami. Po usunieciu niezgodno$ci nalezy ponownie skontrolowaé wykonane powloki, a wynik odnotowaé w formie
protokotu kontroli i badan.

5. Wymagania dotyczace sprzgtu i maszyn. Wykonawca Jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé i srodowisko wykonywanych rob6t. Na zgdanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi
nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

6. Wymagania dotyczace srodkéw transportu. Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne
technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zaladowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi.
Farby nie mogg by¢ transportowane i przechowywane w temp. ponizej + 5°C. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie
takich srodkéw transportu, ktére nie wplynat niekorzystnic na jakosé robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spehnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczowym. Wykonawea bedzie usuwaé na biezaco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

7. Obmiar robét.
* malowanie: m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb,

ustawieniem 1 rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$é robdt okresla
sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze
8. Odbiér robét.
Roboty malarskie. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednia szpachlowka.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego rozlozenia farby, jednolitego
natgzenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pi gmentu
plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych platow powloki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp. w stopniu kwalifikujacym
powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania. Sprawdzenie powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie migkkg szczotka lub szmatkg. Roboty malarskie wykonane niezgodnie z
wymienionymi wymaganiami moga by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizaja wiasciwoscei uzytkowych i komfortu
ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.




9. Przepisy zwigzane.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewngtrz PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe 10.2 Inne dokumenty i instrukcje. Poradnik majstra budowlanego. Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych. Roboty wykonczeniowe. Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne, PN-B-30042:1997
- Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips maszynowy, PN-B-79405:1997 - Piyty gipsowo-kartonowe, ITB-AT-15-
3443/99- Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do wykonywania $cian dziatowych i sufitéw podwieszonych z plyt gipsowo
kartonowych, Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpomosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegréd pionowych, PN-B-
02851-1:1997 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpomosci ogniowej elementéw budynkéw. Wymagania ogélne i
klasyfikacja, PN-EN 20140-3:1999 - Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dZwigkéw powietrznych elementéw budowlanych, PN-EN ISO
717-1:1999 - Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Izolacyjno$¢ od diwiekéw powietrznych, PN-B-02151-3:1999 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnosé akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania, Aprobata
Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztaltowniki z blachy stalowej ocynkowanej do wykonywania écian dziatowych i sufitéw
podwieszonych z piyt gipsowo kartonowych, ,.Systemy Suchej Zabudowy Lafarge Nida Gips cz. 1,2,3” wyd. maj 2003.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-11 ROBOTY POSADZKOWE/OKLADZINOWE
1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t posadzkowych/oktadzinowych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Zakres robét objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosei umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdt wymienionych w pkt.1.1:
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowiazujacymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.
Posadzka - wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
Podloze - element konstrukeji budynku, na ktérym ulozona jest podloga,
podkiad betonowy - wykonany z betonu , o okre$lonej grubosci, wytrzymalodei i suchosci, na ktorym wykonuje sie posadzke.
3. Materialy. Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacii i
dokumentacji projektowej.
3.1 Plytki ceramiczne- Parametry techniczne:

Material Plytka ceramiczna
Grubo$é [mm] 6,0

Wymiary [cm] 30x60117,5x50
Nasiakliwosé wodna % E<0,5%
Twardosé¢ Skala 5-6
Scieralno$é 4 dos
Antyposlizgowosé R10
Wytrzymalo$é na zginanie 35N/mm?2

Sita lamigca >1300N

3.3 Klej do plytek ceramicznych
Parametry techniczne kleju. Klej do mocowania plytek posadzkowych powinien posiadaé nastepujace parametry techniczne:

- Stosowany do plytek gresowych, ceramicznych i kamienia naturalnego wewnatrz i na zewnatrz,
- Klasa przyczepno$ci: S1 na stary tynk, C1 na nosne podioze — nowy tynk
- Odporny na odksztalcenia podloza na balkonach, tarasach i ogrzewaniu podlogowym
- Mozliwoéé stosowania do plytek wieloformatowych-pow.1m2
- Z mozliwoscia dopasowania konsystencji
- Gestosé nasypowa: ok. 1,28kg/dm3
- Czas wstepnego dojrzewania: ok.5min
- Czas zuzycia: do 2godz.
- Czas otwarty (wg normy PN-EN 12004): przyczepno$é >=0,5MPa
- Splyw (wg normy PN-EN 12004); <=0,5mm
- Spoinowanie: po 24godz.
- Przyczepnos¢ (wg normy PN-EN 12004):
e poczatkowa: >=1,0 MPa
e po zanurzeniu w wodzie: >=1,0 MPa
e po starzeniu termicznym: >=1,0 MPa
e po cyklach zamrazania i rozinrazania: >=1,0 MPa
- Odpomos¢ na temperature: od -30°C do +70°C
- Odksztalcenie poprzeczne (wg normy PN-EN 12004): >=2,5 mmi < 5 mm
- Reakcja na ogien: A2 -sl
3.4 Plytki ceramiczne $cienne
Plytki ceramiczne $cienne posiadajgce parametry zgodne z norma PN-EN 14411 wg zatacznika L ,.Piytki ceramiczne prasowane na
sucho” E>10%, Grupa B III GL
Parametry Techniczne

Badanie wg Wymagania Parametry plytek
Wiasciwosci

PN-ENISO 10545-3 | > 10 15
Nasiakliwo$é wodna (%)
Wrytrzymalo$é na zginanie PN-EN ISO 10545-4 | = 7.5 mm; min. 15 15
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(MPa) < 7.5 mm; min. 12

Sila tamigca (N) PN-ENISO 10545-4 | > 7,5 mm: min. 600 27,5 mm: min. 800
< 7,5 mm: min. 200 < 7.5 mm: min. 400

Odpormnosé na pekniecia PN-EN ISO 10545- wymagana odporne

wloskowate 11

Wspétczynnik cieplnej PN-ENISO 10545-8 | s.m.b. GLA-GLB

rozszerzalnosci liniowej

(10°/° C)

Odpornosé na dziatanie PN-EN ISO 10545- min. GB GA

$rodkéw domowego uzytku | 13
i sole do basenéw
kapielowych

Odpornosé na plamienie PN-EN ISO 10545- min. klasa 3 5 klasa
14

3.4 Zaprawa do spoinowania plytek.
Parametry Techniczne:
- zaprawa wodoszczelna i chemoodporna
- zaprawa cementowo-epoksydowa
- niezawierajaca rozpuszczalnikéw
- do wykonywania spoin szerokoéci 2 do 12mm
- mrozoodporna
- wykonana na bazie cementu i zywicy epoksydowej z wypeliaczami mineralnymi i dodatkami
- kolor]|: szary
- Gestos¢ $wiezej zaprawy: ok. 1,9 kg/dm3
- Czas zuzycia: ok. 45 min
- Temperatura stosowania: od +10°C do +25°C
- Ruch pieszy: po 6 godz.
- Mozliwoé¢ obciazania: po 24 godz.
- Odpomos¢ chemiczna: po 28 dniach
- Odpornos¢ na temperature: od -20°C do +100°C w suchych warunkach, od -20°C do +40°C w wilgotnych warunkach
- Odpomos¢ na $cieranie (wg normy PN-EN 13888): <=1000 mm3
- Wytrzymatos$¢ na zginanie (wg normy PN-EN 138 88):
> po warunkach suchych: >=3,5 MPa
»  po cyklach zamrazania i rozmrazania: >=3,5 MPa
- Wytrzymatos¢ na $ciskanie (wg normy PN-EN 13888):
po warunkach suchych: >=15 MPa
po cyklach zamrazania i rozmrazania; >=15 MPa
Skurcz (wg normy PN-EN 13888): 2 mm/m
Absorpcja wody (wg normy PN-EN 13888):
° po30min:<=2g
° po240min:<=5¢g
3.5 Koncentrant do grutnowania podloza.
Parametry Techniczne:
- koncentrant powinien byé neutralny
- przystosowany do gruntowania podiozy nasiakliwych i nienasiagkliwych
- szybkoschnacy
- Baza: neutralna, barwiona, wodna dyspersja zywic syntetycznych
- Gestosé: 1,02 kg/dm3
- Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
- Czas schnigcia: od 2 do 4 godz.
- Zuzycie: 0,03 do 0,12 kg/m2
3.6 Impregnat zabezpieczajacy do plytek.
Impregnat do plytek i fug do plytek nieszkliwionych i kamiennych do fug cementowych zabezpiecza przed plamami z oleju, thuszczu
kawy, herbaty oraz wody nadaje piytkom delikatny potysk
DANE TECHNICZNE
Impregnat produkowany jest na bazie wodnej dyspersji akrylowej. Lakier do malowania wewnetrzaych lub zewnetrznych elementéw
wykonczeniowych. maksymalna zawarto$é LZQO (VOC) w produkcie 5,46 g/1, dopuszczalna zawartosé LZO (VOC) 130 g/l.
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Gestosé emulsji : 1,0 g/em®
_.Temperat'ura podioza od 45 °C do 425 °C
1 otoczenia !

Uzytkowanie posadzki ‘ po 24 godzinach

3.7 Parkiet debowy

Podloga drewniana konstrukeji dwuwarstwowej o powierzchni naturalnej, naturalnie olejowanej lub lakierowanej. Powierzchnia:
warstwa uzytkowa o grubosci ok. 4 mm, nie mniej niz 3,6 mm oraz 6,5 mm nie mniej niz 6mm. Warstwa spodnia: réwnolegle
rozmieszezone deszczdlki mozaikowe debowe. o uktadzie poprzecznym wzgledem warstwy uzytkowej.

Warstwa uzytkowa z nastepujacych gatunkéw drewna dab

Klej, olej pochodzenia roslinnego lub lakier akrylowy UV, szpachléwka.

konstrukcja powierzchni

lamela o dt. 490 mm i szer. 70 mm i grubosciach ok.4,2 mm i ok, 6,0 mm

i




wymiary
dtugosé¢ 490 mm diugos¢ 490 mm
szerokosé 70 mm szerokos¢ 70 mm
grubosé 11 mm  grubo$é 14 mm
1 klepka = 0,0343 m2 1 klepka = 0,0343 m2
precyzja obrébki
Klasyczne zamykanie typu pidro-wpust. Frezowanie diamentowym ostrzem. Odchylenie maksymalne 0,2 mm ponad krawedz
sasiedniej klepki zgodnie z DIN 280.
Wilasciwoscei fizyczne
e Waga: 7,5 ke/m2 w zaleznosci od gatunku
e Wilgotnosé: 9+/-2 % ciezaru suchej masy wedtug DIN280
e Przewodnos¢ cieplna:0,14 W/mK
e Wytrzymalo$¢ cieplna:0,9m2K/W
e  Izolacja akustyczna: 8-11 db
e Twardos¢: (Brinell 10 mm) - Dgb-3,7
—  trwalo$¢ lakieru
6 powlok lakieru UV wolnego od rozpuszczalnikéw nie emitujacego formaldehydéw podczas utwardzania iloéé natozonego
lakieru 120 g/m2. Wielokrotna mozliwo$¢ cyklinowania. Klasa emisji=E0. Wysokiej trwalosci lakier moze byé stosowany

wielokrotnie.
—  kat odbicia
Ok.30% +/-5 przy 60-cio stopniowym kacie.
- $wiatlotrwalo§é
Naswietlanie UV 24h. Przedzial 1-5. 5=najbardziej odporna: Dgb-4
—~  odporno$¢ chemiczna
Powszechnie uzywane chemikalia z wyjatkiem wodorotlenku amonowego. Przedzial 1-5. 5 bez wplywu na podioge. L
Aceton-5
Olej,oliwa-5
Kawa-5
Etanol-5
Mleko-5
Woda destylowana-3
Wino-5
Herbata-5
Powszechnie uzywane detergenty-5.
3.8 Klej do parkietu

Zastosowanie:
Klej dyspersyjny wedtug normy DIN 281 do mozaiki, parkietu klepkowego, parkietéw gotowych wedtug normy DIN 280, 10 mm

parkietu masywnego o wysokich kantach i bruku drewnianego typu RE (zgodnie z niemiecka norma DIN 68702) na chionnych
podtozach.
Szezegoélne wlasciwoscei:
—  nie zawiera rozpuszczalnika
~ o malej zawartosci wody
—  latwo rozprowadzajacy si¢
~  szybko wiazacy
Dane techniczne:

Baza: dyspersja zywicy syntetycznej

Kolor: biato - 2oty

Konsystencja: szczegblnie tatwy do nanoszenia. po naniesieniu nie rozplywajacy sie
Ciezar whasciwy: 1,5 g/em?

Temperatura przerobu: | najlepiej od +18° C do + 23° C. Nie ponizej 65%
wilgotnosci wzglednej powietrza.

Zuzycie: Parkiet mozaikowy (masywny, surowy, grubos$é co
najmniej 8 mm) i parkiet gotowy, 2 do 3 warstwowy,
krétszy jak 40 cm:

Listwa zabkowana B2:

zuzycie: ok. 900 g/m?

10 mm debowy parkiet masywny,

max. 250 x 50 x 10 mm

Listwa zabkowana B 3,

zuzycie: ok. 1000 g/m?

Parkiet klepkowy, parkiet gotowy z krétkich elementdw
(do ok. 100 cm), parkiet z lamelek o wysokich kantach
1 bruk drewniany typu RE

Listwa zabkowana B 3,

Pajarito 4 Piitz 23/NL, zuzycie: ok. 1000 g/m?

Parkiet gotowy w formie desek - 3 warstwowy,
elementy diuzsze od 100 cm:

Obciazalnosé: po 48 - 72 godzinach

Obrdbka powierzchni: po 4 — 10 dniach, w zaleznosci od parkietu. chlonnosei
podloza i klimatu pomieszczenia




3.9 Szybkowigzaca zaprawa do montazu i napraw. Wg projektu budowlano-wykonawczego zaprawg uzupetni¢ ubytki
powierzchni lastryka. Do zaprawy dodaé kruszywo lastrykowe w ilosci wg ustaler.
Dane techniczne

Postaé / barwa: Szary proszek

Opakowanie Worek plastikowy 5 kg, karton (5 workéw x 3 ke)

Warunki sktadowania / Produkt przechowywany w oryginalnie zamknietych

Czas przydatnosci do opakowaniach, w chlodnych

uzycia i suchych warunkach, najlepiej uzy¢ w ciggu 9 miesiecy od daty
produkcji.

Baza chemiczna Cement portlandzki, polimer w postaci proszku, selekcjonowane 7
kruszywo i dodatki

Gestosé 2,1 kg/l (+20°C) gestosé swiezej zaprawy

Czas wigzania W temp.+20°C (zawarto$é wody w stosunku do proszku: 18%)
(Wg zEN 480-2)
Poczgtkowy: ~ 3' 40"
Koncowy: 4'30"

Uziarnienie Dmax: 0,5 mm (Zgodnie z EN 12192-1)

Grubos¢ warstwy 5 mm min. / 20 mm max.

4. SPRZET

4.1. Wymagania ogélne. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,»Wymagania ogélne” pkt 3

4.2. Sprzet do wykonywania plytek

Do wykonywania robot stosowagé:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podioza, )

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzgdzia lub urzgdzenia do ciecia plytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- laty do sprawdzania r6wnosci powierzchni,

- poziomice

- wkiadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia plytek,

- miotek gumowy do ewentualnego wyréwnania ptytek (500 2),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozgbna pila reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek,

- jako podkiadu nalezy uzywaé naturalnych materialow.

4.3 Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania robét wykladzinowych i okladzinowych nalezy stosowag:

—  szczotki wlosiane lub druciane do czyszezenia podioza,
— laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

—  poziomnice,

—  gabki do mycia i czyszczenia,

5. TRANSPORT

5.1. Wymagania ogélne. Materialy i elementy musza by¢ przewozone $rodkami transportu wg instrukeji producenta.

5.2. Pakowanie i magazynowanie

- Plytki pakowane w pudla tekturowe zawierajace ok.1 m2 piytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli Jjakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrob6w tatwo tlukgcych sie oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB mr...”.

- Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach,

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m,

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwg wyrobu, liczb¢ sztuk w opakowaniu, znak kontroli Jakoscei,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw tatwo tukacych si¢ oraz napis ,,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.

5.3 Transport i skladowanie paneli, boazerii i materialow pomocnicznych.

Transport nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzed. Zaleca si¢ uzywaé do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub

zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w spos6b wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku

duzych ilo$ci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku i rozladunku ladunku urzadzen
mechanicznych. Skiadowanie materiatéw podlogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

6. WYKONANIE ROBOT.

6.1. Montaz plytek ceramicznych

Podklad ped montaz plytek

Podktad powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana wytrzymalo$é i gruboéé podkiadu oraz rozstaw

szczelin dylatacyjnych. Podloze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawcezej powinno byé wolne od kurzu i

zanieczyszczell oraz zagruntowarie, Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéw cementowych oraz w ciagu, co najmniej 3

dni nie powinna byé nizsza niz 5°C. Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje

gesta 5do7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Iloéé spoiwa w podkladach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilogci




niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna byé wieksza niz 400 kg/m3. Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrows latg
przykladana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé wiekszych przeswitéw wigkszych niz Smm. Odchylenie powierzchni
podkiadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia. W ciagu pierwszych 7 dni podklad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

Powierzchnia z plytek

Zalecenia ogélne:
Temperatura powietrza w czasie ukladania piytek powinna wynosié¢, co najmniej +5°C i nie wiecej niz +25°C. Temperature te

nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy,

- Materialy uzyte do montazu ptytek powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o

wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczgeiem robdt,

Plytki nalezy ukladaé i rozmierzaé wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod plytki nie moze zawieral pustych

miejsc,

Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz plytki nalezy rozmierzaé tak, aby odcinki plytek przy krawedziach

(koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz polowa plytki.

Przygotowanie podloza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usunaé wszystkie luzne czesci, zathuszezenia, jak rowniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i
zasadowego, utrudniajace przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy,

- Podloze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢é zgodne z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa,

- Podloze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknieé i szczelin,

- Wilgotno$¢ nie moze przekraczaé 1,5% dla betonu 1 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Plytki uktadaé na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podkiadzie betonowym.

- Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h,

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

‘Wykonanie robét przeprowadzié zgodnie z SST 1 PW.
7.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robét. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

7.2. Badania w czasie robot. Czestotliwos$é oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.. Dostarczone na plac budowy
materialy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem Nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg
zaswiadczenia o jakoSci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan materiatléw powinny byé wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez

Inspektora Nadzoru.

7.3. Badania w czasie odbioru.

Badania powierzchni posadzek powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w
szczegblnoscei:

- zgodnosci z dokumentacja projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary),

- stan podlozy na podstawie protokoléw badan miedzyoperacyjnych,

- spadki podioza lub podkiadu i rozmieszczenie wpustow podlogowych, j.w.

jakosci zastosowanych materialow i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnoéci lub certyfikatow zgodnosci przediozonych
przez dostawcédw,

- Prawidlowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

przyczepno$ci okladziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé gluchego dzwicku,

odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosei 2 m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na
di. faty 2 m),

odchylenia powierzchni od plaszczyzny fatg o dtugosci 2 m (nie powinno byé wieksze niz 2 mm na catej di. laty),

- prawidlowosci przebiegu i wypelnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoécia do 1 mm,

grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartodci okreSlonej przez producenta w
instrukeji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej,

- Prawidlowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

- plaszczyzny poziomej lub spadkdw,

nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy fata di. 2 m a posadzka (nie powinny byé wieksze niz 3 mm na
calej dlugoscei laty),

odchylenia posadzki od plaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci faty 2 m i
nie wigksze niz 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki),

- przebiegu i wypelnienia spoin z doktadnoscia do 1 mm,

grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktora nie powinna przekraczaé wartosci okreslonej przez producenta w
instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej

8. OBMIAR ROBOT. Ogélne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa wykonania posadzek oraz okladzin jest metr kwadratowy [m2].

9. ODBIOR ROBOT
9.1. Ogoélne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin Ogélne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty

uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daly pozytywny wynik. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, posadzka
z plytek ceramicznych nie powinna by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z rozwiazan:

- posadzke poprawic 1 przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwiazanie, usunac¢ posadzke i ponownie wykonac.
9.2. Odbiér podlozy. Odbiér podioza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot posadzkowych. Jezeli
odbiér podloza odbywa sie po dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczyscié i umy¢ woda.
9.3. Odbiér posadzk.
Odbidr gotowe] posadzki nastepuje po stwierdzeniu zgodnosei ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot okresla
dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sa uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.




Zgodnos¢ wykonania posadzki stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostalych punktach.
Posadzka powinna by¢ odebrana, Jezeli wszystkie wyniki badad kontrolnych sa pozytywne.
Odbiér powinien obejmowaé sprawdzenie:
- Wwygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,
- prawidtowosci uksztaltowania powierzchni,
- przyczepnosci do podioza,
- prawidlowosci osadzenia kratek Sciekowych w podiodze, wkladek dylatacyjnych itp.
- szerokosci { prostoliniowosci spoin,
Odbiér gotowych posadzek powinien by¢ potwierdzony protokolem, ktéry zawiera:
- oceng¢ wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwogci usunigcia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 9 OST ,,Wymagania ogdlne”, Cena jednostkowa wykonania 1 metra
kwadratowego [m2] posadzki z piyt ceramicznych obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- przygotowanie i oczyszczenie podloza,
- ‘wykonanie posadzki z plyt ceramicznych,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,
- usuniecie pozostalosci , resztek i odpadéw materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,
- utylizacje opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
11. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-12 SUFITY PODWIESZANE

1. Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
sufitéw podwieszanych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
2. Okreslenia podstawowe.
Plyta wypelniajgca - element wypelniajacy pola konstrukcji noénej. Element nie moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen poza
ciezarem wilasnym.
Ruszt (Konstrukeja nosna) - podwieszana rama, ktéra podtrzymuje polaé sufitowa. Moze by¢ kompletnym zestawem lub skladaé
si¢ z poszczegdlnych elementéw.
Sufit podwieszany - sufit zawieszany, za pomoca zawiesia lub mocowany bezposrednio albo za pomocs ksztattownika
przysciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki i $ciany) w pewnej odleglosci od znajdujacego sie powyzej stropu lub
dachu.
Element zawieszenia - Cz¢$6 rusztu, fgczaca go z konstrukcja nosna budynku.
Zestaw sufitu podwieszanego - zestawienie co najmniej dwéch oddzielnych elementéw zkaczonych w sposéb trwaly przy montazu
w obiekcie. Elementy zestawy mogg by¢ produkowane przez wiecej niz jednego producenta ale powinny byé sprzedawane w taki
sposéb, aby kupujacy mégt je nabyé w Jednej transakcji. Pozostale okreélenia sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z
definicjami podanymi N2) Odsylacz krajowy: powszechnie jest stosowane okreslenie profil. Uwaga dotyczy nastepujacych pojec:
ksztaltownik nosny, ksztattownik poprzeczny i ksztaltownik przyscienny.

2. Zakres robét objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie sufitéw podwieszanych na podstawie projektu budowlano-wykonawezego.

3. Materialy. Wymagania. Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacja sa:

3.1 Plyta gipsowo-kartonowa impregnowana, ogniochronna

Dane techniczne:

Typ phyty FH2 EN 520
Reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1: A2-51,d0 EN 13501-1

Wspdlezynnik oporu dyfuzyjnego pary EN 12524
wodnej LL:p:
- sucha: 10
- wilgotna: 4
Wspélezynnik  przewodzenia  ciepla A: | 0,25 EN 12524
W/(mK)
Gestosé objetosciowa kg/m’ >816 EN 520
Cigzar EN 520
przy grubosci piyty 12,5 mm: kg/m2

210,2
Obcigzenie niszczace EN 520
przy grubosci plyty 12,5 mm:
- kierunek podtuzny: N >550
- kierunek prostopadly: N >210
Maksymalna temperatura stosowania °°C <50

|




3.1 Stalowa konstrukcja nosna. blacha stalowa ocynkowana wg.PN-89/H-92125 |, grubo$é blachy 0,6mm, powloka cynkowa
nanoszona ogniowo o gr. 19 ym,

Woda. Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z rzeki lub jeziora, niedozwolone jest
stosowanie wod Sciekowych , kanalizacyjnych , bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne i oleje Tub mut.

Masa szpachlowa. sucha mieszanka gipsu i modyfikatoréw lub gotowa masa o urabialnosci ok. 60min i przyczepnosci do podloza
wiekszej niz 0.3 MPa.

4. Warunki wykenania robét. Przed przystapieniem do wykonywania stropéw podwieszonych i powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego , roboty instalacyjne, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne,
wykonane tynki wewnetrzne, Zalecana temperatura montazu od11°C do 35°C. Nalezy réwniez utrzymywaé stalg wilgotnosé
powietrza.

5. Kontrola jakosci robét. Badania w czasie prowadzenia rob6t polegaja na sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru na biezaco, w
miar¢ postepu robot jakosei

6. Obmiar robot. Jednostkg obmiarowa rob6t jest m2 powierzchni

7. Odbiér robét. Ogélne zasady odbioru Robdt. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 ,,Warunki ogéine.
Odbioru roboét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych.
Podstawa do odbioru lekkich $cianek dzialowych i sufitdow podwieszonych sg: - dokumentacja techniczna, - dziemnik budowy, -
za§wiadczenie o jako$ci materialéw i wyrobow dostarczonych na budowe, - protokoly odbioru poszczegdlnych etapow robét
zanikajacych.

8. Przepisy zwigzane. DOKUMENTY ODNIESIENIA. Dokumentacja projektowa. Projekt budowlany branzy architektonicznej.
Normy ,akty prawne ,aprobaty techniczne: Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane, PN-B-032250 Materialy budowlane.
Woda do betonéw i zapraw, PN-B-010122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania komorkowych badania przy odbiorze,
PN-EN -12859 Plyty gipsowe. Definicje , wymagania i metody badan, PN-EN-12860 Kleje do plyt gipsowych. Definicje,
wymagania i metody badan, PN-B-79405 Plyty gipsowo-kartonowe.

$ZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-13 ROBOTY IZOLACYJNE
1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania robot
izolacyjnych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Zakres stosowania specyfikacji. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét izolacyjnych.
2. Materialy. Ogolne wymagania dotyczace materialéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-00 pki2.
Wszelkie materialy do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach paristwowych lub
$wiadectwach dopuszczajgcych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1 Rodzaje materialow.
2.1.1 Izolacje przeciwwilgociowe
o  Papa termozgrzewalna - Papa z dodatkiem podsypki wzmacniania.

Elementy sktadowe pap.
Posypka:

— — zabezpiecza pape przed sklejeniem w rolce,

— stanowi zabezpieczenie bitumu przed promieniowaniem UV,

— stanowi zabezpieczenie warstwy bitumu przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— pelni funkcje estetyczng
Warstwa mieszanki bitumicznej
Stosowaé papy modyfikowane SBS - mieszankg asfaltu z wypelniaczem z dodatkiem SBS (styren-butadien-styren - kauczuk

syntetyczny).
W zalezno$ci od procentowej zawarto$ci SBS w mieszance bitumicznej mozna uzyskaé papy charakteryzujgce sie gietkoscia w
niskich temperaturach, na poziomie od —5°C do —+25°C.
Wkiadka nosna.
wléknina poliestrowa - wkiadka o wysokiej odpornoéci na sity rozciagajace oraz duza rozciagliwos$é przy zerwaniu
> wydluzenie przy zerwaniu [%]: >40
> maksymalna sifa rozciggajaca [N} wzdtuz / w poprzek: 1100/900

Folia zabezpieczajaca
» warstwa folii zabezpieczajgcej pape przed zgrzaniem si¢ w rolce. Folia jest topiona podczas zgrzewania papy do podloza.

e Roztwér bitumiczny - roztwér modyfikowany kauczukiem syntetycznym z dodatkiem specjalnych substancji
umozliwiajacych glgboka penetracje podioza i stosowanie na lekko wilgotnych podiozach, do gruntowania pod warstwy powlok
bitumicznych 1 papy termozgrzewalne.

Wiasciwoscei roztworu:
»  gleboka penetracja podioza
» powloka odporna na slabe kwasy i zasady
»  zwigksza przyczepno$é¢ podiozy
Zastosowanie:
»  gruntowanie podlozy betonowych pod wszelkiego rodzaju wierzchnie warstwy hydroizolacyjne - lawy,
» fundamenty, podziemne czesci budowli wykonywanie samodzielnych powlok hydroizolacyjnych typu lekkiego

>  podktad pod wszelkiego rodzaju papy termozgrzewalne

Dane techniczne
Sktad asfalt, kauczuk syntetyczny, rozpuszczalnik organiczny,
modyfikatory
Kolor czarmy
Konsystencja Ciecz




Gestogé 1.1 -1.2 g/cm3

Pozostato$¢ suchej masy max. 46%

Temperatura powietrza i podtoza podczas stosowania od +5°C do +35°C

Pylosuchosé po6h ]

Czas schniecia 12h ]

Zuzycie 0,2-0.3 kg / m2 na jedng warstwe j

Hlo$¢ warstw - gruntowanie 1 warstwa ]

Iloé¢ warstw 2-3 warstwy 7

- powdoki hydroizolacyine typu lekkiego

Czyszczenie narzedzi benzyng lakowg lub innym rozcienczalnikiem ~!
organicznym

2.1.2 System izolacji przeciwwodnej.
* Masa asfaltowa - stosowaé dyspersyjna mase asfaltowo-kauczukowsa posiadajaca mozliwosé do przyklejania plyt
styropianowych i hydroizolacji.
Wilasciwoici’stosowanej masy:
> wysokoelastyczna masa bitumiczna (zalecana grubosé pojedynczej warstwy powtoki - 3,5 mm na uszczelnienie przeciw
wodzie bez ciénienia),
grubowarstwowa, dwusktadnikowa, bitumiczno-kauczukowa masa uszczelniajaca zbrojona wiéknami do robét
izolacyjnych
wodoszczelna
kryjaca rysy w podlozu
szybkoschnaca
nie zawierajgca rozpuszezalnik 6w,
e Gruntpod pionows bitumiczna izolacje
> asfaltowa emulsja anionowa do gruntowania podiozy mineralnych uszczelniajaca pory
> zwigkszajaca przyczepnosé
> nie zawierajaca rozpuszczalnikéw,
Zastosowanie.
> Przyklejanie piyt styropianowych i ekstrudowanych,
> Wykonywanie hydroizolacii czg$ci podziemnych budowli,
» hydroizolacje podposadzkowe piwnic, garazy, taraséw
Przechowywanie i opakowanie. Przechowywaé w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +35°C. Data
waznosci na opakowaniu.
Dane techniczne
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kolor brgzowo-brunatmy

konsystencja gesta tiksotropowa pasta

Temperatura powietrza i podioza podczas stosowania od +5°C do +35°C

grubo$¢ warstwy od 2mm - 3,5mm

czas schniecia 3-5dni

Zuzycie:

- punktowe klejenie styropianu ok.1kg/m2

- hydroizolacja 1,2kg/m2 na Imm

llo$é warstw min. 2x

czyszezenie narzedzi Woda, po zaschnieciu rozpuszezalnikiem organicznym

Dane techniczne i informacje o sposobie stosowania podane sg dla temperatury +23°C + 2°C i wilgotnosci ok, 60%. Nizsza
temperatura i podwyzszona wilgotnosé wydiuza czas schnigcia.
2.1.3 Izolacia ochronna przed uszkodzeniem mechanicznvm
Folia kubelkowa-stosowaé folie kubetkows o nastepujacych wiasciwosciach:
—  rodzaj materiatu - polietylen wysokiej gestosci (HDPE);
—  grubosé - ok. 0,6 mm, obustronnie wytlaczana,
- wysokos¢ wytloczenia - 8- 9 mm,
- odpornos¢ na ciénienie - ok. 250 kN/m2,
—  Wwytrzymalos¢ na temperatury ~ 30=C do +80-C,
—  wlhasciwosci chemiczne - nie ulegajaca rozkiadowi, odporna na dziatania substancji chemicznych, odporna na dziatanie
grzybdw i bakterii glebowych,
~  klasyfikacja ogniowa - B2.
2.1.4 Izolacie termiczne
e Plyty z polistyrenu ekstrudowanego.
—  gestosé 30 kg/m2,
—  wspolezynnik przewodzenia - 0,035W/(mK)
—  naprezenie $ciskajace (10% odkszt. Wzgl.) >300 kPa
—  zamknigtokomdrkowosé > 95%
—  modut elastycznosci - 12 N/Anm?2
— podciaganie kapilame : 0
~  absorpcja wody przy diugotrwalej dyfuzji : WD(V)3 < 3%
— odpornosé na cykle zamrazania i odmrazania : FT2
—  klasa reakcji na ogieri - E

s
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»  Zaprawa klejowa do styropianu - Dane Techniczne.

kolor szary

zuzycie 3-4kg/m2

Proporcje mieszania (ilo$¢ wody na worek) 0k.5,51/25kg

Temperatura stosowania 0d +5°C do +25°C

Odporno$¢ na temperature po zwiazaniu mrozoodporny

czas dojrzewania Smin

¢zas uzycia wymieszanego produktu z woda 1,5h

czas schniecia 1-3dni

czas petnego utwardzenia 28 dni

Splyw warstwy izolacyjnej brak

Przyczepnosé do warstwy izolacyjnej >=0,1 N/mm?2 (zerwanie w styropianie
*  Siatka z wiékna szklanego na styropian - Dane Techniczne

Rodzaj splotu gazejski

Dlugos¢ siatki [m] >=50

1,00 +/-5%

Szerokosé [m]

Wymiary oczek w $wietle, mm
Masa powierzchniowa, g/m?2
Zawartos¢ popiotu

4,5%4,5 +-5%
145-160 +/-3% g/m2
84,38 +/-5%

Przyczepno$¢ miedzywarstwowa w ukladzie ociepleniowym z >=(0,08MPa
wyprawa akrylowa

Odpomosé na uderzenie w ukladzie ociepleniowym z wyprawg Kategoria II
akrylows

Sita zrywajaca wzdluz osnowy i watku N/mm, badania na
prébkach przechowywanych 28dni w:
-warunkach laboratoryjnych

-w roztworze alkalicznym >=30
>=20

Wydhuzenie wzgledne wzdluz osnowy i watku , przy zrywaniu, %,

badania na prébkach przechowywanych przez 28dni w

~warunkach laboratoryjnych <=4,5
<=3,0

-w roztworze alkalicznym
Wartos¢ szczatkowa naprezenia, wzdhy, osnowy i watku, % >=70
2.1.5 Izolacja wodoszczelna (izolacja pod plytki ceramiczne w pomieszczeniach sanitarnych) - Mikrozaprawa uszczelniajgea.
Mikrozaprawa uszczelniajgca - Elastyczna, dwusktadnikowa, mikrozaprawa uszczelniajaca, niezawierajgca rozpuszezalnikéw 1 przez
to przyjazng dla srodowiska, przeznaczong do trwalego i niezawodnego uszczelniania budowli.

Dane techniczne:

Baza cement, selekcjonowane kruszywo, modyfikatory i dodatki
Rozpuszczalnik nie wystepuje

Kolor szary

Gestos¢ zaprawy ok. 1.4 kg/dm3

Proporcje mieszania z | 1:1 wagowo

plynem zarobowym

Zuzycie 2,5 - 3,1 kg/m2 — w zaleznosci od obciazenia wilgocia/wodg
Temperatura aplikacji | od +5°C do +30°C

(powietrza i podloza)

Nakiadanie pedzel, twarda szczotka, paca

Mostkowanie rys 1 mm

Mozliwos¢ obcigzania przy +20° C i 50% wilgotnosci wzglednej powietrza - 1 warstwowa powloke mozna po 4 godzinach
obcigza¢ lekkim ruchem pieszym, 2-warstwowg powlok¢ mozna po 20 godz. mozna obcigzaé lekkim ruchem pieszym i okladad
plytkami, po 3 dniach mozliwos¢ obcigzenia mechanicznego po 7 dniach obcigzenie wodg na powierzchniach pionowych mozliwosé
dalszej obrébki po ok. 90 minutach. Czyszczenie narzedzi - w stanie $wiezym woda, po zwiazaniu rozpuszczalnikiem.

3 Wykonanie robét.

Papa termozgrzewalna

> Pokrycie dwuwarstwowe oraz jednowarstwowe na podiozu betonowym

Podioze betonowe powinno mieé odpowiednia sztywno$¢ i wytrzymatodé. Maksymalna wilgotnoéé podioza betonowego
zapewniajgca odpowiednig przyczepnodc zgrzanej papy nie moze byé wicksza niz 6%. Podloze nalezy oczyscié (musi byé suche,
czyste, réwne, wolne od piasku, thustych plam i innych zanieczyszczen).

Etapy wykonania robét:

Gruntowanie podloza roztworem gruntujacym i pozostawi¢ do wyschnigcia (czas schniecia roztworu powinien byé

okreslony przez producenta)
—  Zgrzaé warstwe papy bezposrednio na beton

Metoda ukladania pap termozgrzewalnych
1) Przed uloZeniem papa powinna zosta¢ rozwinigta na podiozu poziomym i pozostawiona w celu jej wyprostowania (wazne

zwlaszcza w przypadku pap modyfikowanych SBS, gdyz materiat ten posiada tzw. pamie¢ ksztattu)

2) Rolkg papy rozlozyé w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, w celu przymiarki. Nastepnie, po przymiarce i ewentualnym
przycigciu i dopasowaniu, zwingé rolke z jednej strony do polowy i zgrzaé,

3) Pasy papy laczy¢ ze sobg na zaklady: wzdtuz rolki 8 cm, zaktad poprzeczny 10-20 cm.

4) Miejsca zaktadéw poprzecznych przy papach nawierzchniowych podgrzewaé palnikiem, a nastepnie szpachelka weiskaé
posypke w asfalt na calej powierzchni zaktadu
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5) Papg termozgrzewalng ukladaé, rozgrzewajac palnikiem podloze oraz spodnig warstwe papy, az do momentu
zauwazalnego stopienia bitumu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. O prawidlowym zgrzaniu
papy s$wiadczy wyplyw masy asfaltowej o grubodci 0,5-1.0 cm na calej dhugodei i szerokosci rolki. W przypadku
niepojawienia si¢ wyplywu nalezy docisnaé zaklad przy uzyciu watka silikonowego. Brak wyplywu masy bitumiczne;
$wiadczy o nieprawidlowym zgrzaniu papy do podioza.

6) W celu poprawienia estetyki miejsce wyplywu masy bitumicznej mozna uzupelié¢ posypka

7) Kolejne warstwy papy rozmieszczamy tak, aby byly przesuniete wzgledem siebie o 50% szeroko$ci rolki (zaklady
poprzeczne i podtuzne nie mogg zachodzi¢ na siebie). Narozniki pap lezacych na spodzie przycinamy pod katem 45°° w
celu uniknigcia zgrubien na zakladach.

4. Kontrola jako$ci robét. Wymagana jakos$é materiatéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta
za$wiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakoéci nie moga by¢
dopuszczone do stosowania. Odbiér materialow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjy
projektowa oraz sprawdzenie wiaciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnocl materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien byé on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktérych whasciwosei nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Kazda warstwa izolacji powinna stanowié jednolita, ciagla powloke, przylegajacg do powierzchni podktadu Iub do
uprzednio ulozonej warstwy izolacji. Wystepowanie zhuszezen, zaciekéw, lysin, spekanl, pecherzy, zmarszezek, fald itp. wad oraz
stosowanie niepetnowartosciowych materiatéw izolacyjnych jest niedopuszczalne, Izolacje asfaltowe nalezy ukladaé na podkiadach
zagruntowanych roztworem asfaltowym wg PN-74/B-24622 lub emulsja asfaltowg wg BN-82/6753-01 po wyschnigciu powloki
gruntowej. Mieszanie materialow smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne. Chodzenie, jezdzenie oraz sktadowanie materialéw
1 narzedzi bezposrednio na ulozonej warstwie izolacji jest niedopuszczalne. Izolacje powlokowe z roztworu asfaltowego wg PN-
74/B-24622 lub emulsji asfaltowej wg BN-82/6753-01 powinny tworzy¢ jednolicie réwng powloke na calej izolowanej powierzchni.
Liczba nakladanych warstw roztworu asfaltowego lub emulsji asfaltowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji
technicznej, lecz nie mniejsza niz dwie. Wpusty podtogowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-64/H-74082, PN-86/H-74083,
PN-86/H-74084 lub PN-63/H-74085 i byé osadzone bezposrednio w plycie posadzkowej. Warstwy izolacji powinny byé
wprowadzone do korpusu Iub kielicha wpustu albo szczelnie z nimi polgczone. Rury przewodzgce ciecze i gazy o temperaturze
nizszej niz 60°C powinny by¢ przeprowadzone przez tuleje zamocowane szczelnie w $cianie. W przypadkach gdy rury przeznaczone
sg do przewodzenia cieczy lub gazéw o temperaturze wyzszej niz 60°C - pomigdzy rurg i tuleja powinna byé ulozona warstwa
izolacji termicznej. Tuleje powinny byé wykonane z blachy stalowej wg PN-73/H-92120 o grubodci nie mniejszej niz 5 mm.
6. Obmiar robét. Jednostkg obmiarows robét jest m2 powierzchni zaizolowanej. Ilosé robét okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych na budowie.
7. Odbiér robét. Ogdlne zasady odbioréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Odbidr robét izolacyjnych powinien
si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykoficzeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowic
nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— za$wiadczenia o jakosei materialéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

— protokély odbioru poszezeg6lnych etapéw robét zanikajacych,

— protokély odbioru materialéw i wyrobéw,

~ wyniki badafi laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.
Roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
8. Podstawa platnos$ci.
Ogélne zasady dokonywania platnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa platnosci sa ceny jednostkowe
poszczegolnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony
Jjest w ich opisie,
Ceny jednostkowe obejmuja:

—  dostawe materiatdw,

—  przygotowanie i oczyszczenie podiozy,

—  zabezpieczenie obszaru robét,

—  wykonanie izolacji wraz z ochrona,

—  prace porzadkowe,

9. Przepisy zwizzane. Normy PN-69/B -10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-24620:1998 Lepiki,
masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-14 OBROBKI BLACHARSKIE, PARAPETY ZEWNETRZNE
1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z montazem obrébek blacharskich I parapetéw zewnetrznych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Zakres stosowania ST. Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujacg podstawe opracowania szczegélowej specyfikacji
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1
1.3 Zakres robét objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie obrébek blacharskich I parapetow zewnetrznych z blachy tytanowo-cynkowej.
1.4, Ogélne wymagania dotyczace robét. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materialy.
2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-00 ,,Wymagania ogdIne”
Materialy stosowane do wykonywania obrébek blacharskich powinny mieé m.in.:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
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- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczefistwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

- naopakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Spos6b transportu i skfadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowiazany jest posiadaé na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatléw przeznaczonych do
wykonania obrébek blacharskich.

2.2. Rodzaje materialow
2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania obrébek blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich tub

aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha tytanowo-cynkowa gr. 0,8 mm.
Jest produktem wykonanym w procesie walcowania cynku z domieszka miedzi i tytanu. Dodatek miedzi zwicksza

wytrzymato$ci na rozcigganie, a dodatek tytanu zwieksza odpornosé na petzanie.
Stop sklada si¢ z bardzo wysokiej jako$ci cynku (cynk czysty w 99,995%) z dodatkami tytanu i miedzi:
e tytan: min. 0,06%, max. 0,20%.
e miedz: min. 0,08%, max. 1,00%.
o aluminium: max. <0,015%.
Wymiary rolki blachy tytan-cynk:
e Szerokos¢ tasmy: 650 mm.
e Grubos¢ blachy: 0,80 mm.
e  Powierzchnia: ok. 19,84 m2 0k.30,50 mb
e  Waga: ok. 100 kg.
Wiasciwosci blachy tytanowo-cynkowej:
e  Gestosé blachy (cigzar wlasciwy): 7,2 g/cm3.
e  Temperatura topnienia: 418°C.
e Granica rekrystalizacji: >300°C.
e Wspolczynnik rozszerzalnosci wzdhuz kierunku walcowania: 2,2 mm/m x 100K.

®  Masa blachy tytan-cynk: ok. 5,04 kg/m2.
Trwalosé blachy z tytan-cynku:
Unikalne wlasciwo$ci materiatlowe i wysoki stopiefi odpornosci na korozje
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymagania ogélne” pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania robét.
»  Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi,
»  Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jakosé
materiaféw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska.
Podstawowy sprzet do wykonywania obrébek blacharskich:
- elektronarzedzia reczne:
e wiertarka z udarem,
e elektrowkretarki,
e nozyce do ciecia blach,
° miotek gumowy,
miotek drewniany,
e 1oz blacharski,
e kleszcze blacharskie,
e gietarka do blach,
e szczypce techniczne,
e palnik gazowy z butla gazowa,
e lutownica,
e pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem,
- rusztowania systemowe z pomostami technologicznymi,
- przyscienny wyciag budowlany.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogélne” pkt 4
4.2. Transport materialéw:
4.2.1. Do transportu materialéw i urzadzen stosowaé nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu:
- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
- ciagnik kolowy z przyczepa.
Blachy do pokryé dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Materialy nalezy ukladaé réwnomiernie na
calej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoécig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny
by¢ ukladane w pozycji poziomej wzdhiz $rodka transportu. Jezeli diugo$é elementdw z blachy jest wieksza niz dtugosé pojazdu,
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé

przepiséw obowiazujacych w transporcie drogowym.
4.2.2. Wykonawea jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jakosé robét i

wlasciwosci przewozonych materialéw.
4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego,




5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.5
5.2 Miejsca wykonania obrébek blacharskich.
Arkusze blach mocujemy na kazdej fali w miejscach:
- przy okapie - pas podrynnowy,
- gzymsach
- rynnach
- rurach spustowych
5.3. Montaz obréobek
Obrobki blacharskie muszg zapewnié szczelnosé pokrycia w miejscach zalaman i krawedzi polaci dachowych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrola jakodci robét polega na sprawdzeniu zgodnoéci ich wykonania z wymaganiami normowymi, wymaganiami dokumentacji
projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru w zakresie:
- jakosci zastosowanych materialow
- doktadnosci i staranno$ci wykonania i montazu obrébek
- szczelnosci potaczen poszezegdlnych elementéw obrobek
Kontrola dotyczaca obrdbek z blachy przeprowadza sie sprawdzajac zgodnosé wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-
10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-
1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. Uznaje sie, ze ocena data
wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatow i obrébek s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.
7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Jednostka obmiarowy robét jest:
7.1. Jednostka obmiarowa robét obejmujgcych wykonanie obrébek blacharskich jest m2 zastosowanej blachy.
7.2. Hoé¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét-stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z normami, dokumentacjg projektowa,

specyfikacjg techniczng i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
8.2. Ogélne wymagania odbioru obrébek blacharskich
8.2.1. Roboty zwiazane z wykonywaniem obrébek blacharskich, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czgsciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.2.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
e jakoci zastosowanych materiatéw,
e dokladnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,
e szczelnosci polgczen.
8.2.3. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy (dziennika robot).
8.2.4. Odbioru koficowego obrdbek blacharskich nalezy dokonaé po zakoficzeniu robét, po deszczu.
8.2.5. Podstawe do odbioru obrébek blacharskich, stanowia nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy (dziennik robét) z zapisem stwierdzajacym odbiér cze$ciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw obrobek,
C) zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow
d) protokoly odbioru materialéw i wyrob6w.
8.2.6. Odbiér koficowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrébek blacharskich oraz ich polaczenia z
urzgdzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
8.2.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, Jjezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny,
obrébki blacharskie nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyjaé Jjedno z nastepujacych rozwigzan:
- poprawi¢ roboty i clementy obrébek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczeistwu uzytkowania i trwaloci pokrycia, obnizy¢ cene,
- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwiazania nalezy rozebra¢ obrébki w miejscach, w ktérych nie
odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonaé.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrobki blacharskie
Placi sig za ustalong ilosé m2 obrébek blacharskich wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
° przygotowanie, ’
° zakup 1 dostawe materiatu do miejsca wbudowania,
e zamontowanie i umocowanie obrébek w podlozu, zalutowanie polaczen,
° sprawdzenie szczelno$ci polaczen,
. badania kontrolne i odbiory,
° ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowa,
° uporzgdkowanie stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
¢ PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze,
® PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowe;,

aluminiowej lub ze stali odpomej na korozje. Czeéé 1: Stal.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-15 RYNNY I RURY SPUSTOWE

1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot w zakresie montazu rynien i rur spustowych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Zakres stosowania ST. Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1
1.3 Zakres robét objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie rynien i rur spustowych.
1.4.0kreslenia podstawowe
Rynna-koryto do odprowadzenia wody z polaci dachowe;.
Rura spustowa-rura odprowadzajaca wode do kanalizacji deszczowej.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Roboty prowadzié zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
2003 r. Nr 48, poz. 401).Wymagania ogdlne dot. rob6t podano w czesci Specyfikacja ogélna ST-00,"Wymagania ogélne’™”.
Szczegbdlowe wymagania dotyczace robdt wynikaja z zapiséw dokumentacji projektowo-kosztorysowej oraz instrukcji technicznych
ITB producentéw i dostawcow materialow i urzadzen, aprobat technicznych oraz niniejszej specyfikacji.
2. Materialy.
2.1 Rynny i rury spustowe
Wykona¢ z blachy tytanowo-cynkowej gr. 0,8mm -Rynny i 0,7mm rury spustowe. Stosowaé érednice rynien DN 150 i rur
spustowych DN150 1 DN120

Blacha tytanowo-cynkowa jest produktem wykonanym w procesie walcowania cynku z domieszka miedzi i tytanu. Dodatek
miedzi zwigksza wytrzymalosci na rozcigganie, a dodatek tytanu zwieksza odpornosé na pelzanie.
Stop sklada si¢ z bardzo wysokiej jakosci cynku (cynk czysty w 99,995%) z dodatkami tytanu i miedzi:

e tytan: min. 0,06%, max. 0,20%.

e miedZ: min. 0,08%, max. 1,00%.

e aluminium: max. <0,015%.
Wymiary rolki blachy tytan-cynk:

e Szerokos$¢ tasmy: 650 mm.

e Grubos¢ blachy: 0,70 mm.

e  Powierzchnia: ok. 19,84 m2 0k.30,50 mb

e  Waga: ok. 100 kg.
Wilasciwosci blachy tytanowo-cynkowej:

o  Gesto$¢ blachy (ciezar wiasciwy): 7,2 g/em3.

e  Temperatura topnienia: 418°C.

e  Granica rekrystalizacji: >300°C.

e Wspolczynnik rozszerzalnosci wzdiuz kierunku walcowania: 2,2 mm/m x 100K.

®  Masa blachy tytan-cynk: ok. 5,04 kg/m?2.
Trwalos$¢ blachy z tytan-cynku:
Unikalne wlasciwogci materialowe 1 wysoki stopien odpornosci na korozje
2.2 Pozostale Materialy do montazu rynien i rur spustowych:
= Tréjnik
Mufa
Kolanko
Sztucer
Naroznik wewnetrzny
Naroznik zewnetrzny
Denko rynnowe
Dylatacja
Hak rynnowy dhugi
Hak rynnowy krétki
= Rewizja
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow.
Ogélne wymagania dotyczace materialéw podano w ST-00 pkt.2
2.2 Skladowanie materialow.
Magazynowanie krétkotrwate: Na placu budowy rynny, rury i inne elementy systemu powinny staé na paletach w fabrycznym
opakowaniu, pod zadaszeniem,
Magazynowanie diugotrwate: Pomieszczenia, w ktorych przechowuje sie elementy wykonane z tytan cynku, powinny by¢ suche
1 przewiewne, a panujgca w nich temperatura nie moze by¢ nizsza niz 0°C. Skiadowane materialy nalezy zabezpieczy¢ przed
wilgocia i oddzieli¢ od aktywnych §rodkéw chemicznych.
3 SPRZET.
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 pkt 3.

3.2. Sprzet do montazu.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét zwiazanych z montazem rynien i rur spustowych powinien wykazaé sie mozliwoscia

korzystania z nastepujacego sprzetu :
- urzadzen oraz sprzetu ochronnego zabezpieczajacych prace na wysokosciach,

- rusztowan.




4 TRANSPORT.

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 pkt 4

4.2. Transport rynien i rur spustowych Rynny, rury i inne elementy systemu nalezy przewozié czystymi, suchymi i zadaszonymi
srodkami transportu. Nie wolno dopuscié do ich zamokniecia podezas transportu i sktadowania, gdyz na skutek ich kontaktu z wodsg
moze rozpoczac si¢ pierwszy etap procesu patynowania, charakteryzujacy si¢ powstawaniem wodorotlenku cynku biatego nalotu na
powierzchni materiatu. Zaistniale zjawisko jest naturalnym procesem, nie stanowi ono wady materialowej, lecz na etapie
skladowania jest niepozadane ze wzgleddw estetycznych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonania robét podane w ST ,,Wymagania ogolne” pkt.1.5

Rynny i rury spustowe nalezy wykona¢ w tych samych miejscach, gdzie byly zamontowane przed robotami elewacyjnymi.

5.2 Prace przygotowawcze. Na linii okapu dachu nalezy zaznaczy¢ miejsca mocowania hakéw podrynnowych biorac pod uwage,
ze rozstaw powinien miesci¢ si¢ od 0,6-1 m. Montujac rynne nalezy uwzgledni¢ jej spadek dzieki, ktéremu woda moze swobodnie
splywa¢. Przyjmuje si¢, ze powinien on by¢ nie mniejszy niz 2,5 mm na 1 mb rynny. W przypadku potaci dhuzszych niz 10 m
nalezy zastosowaé spadek dwu-kierunkowy.

5.3 Mocowanie hakéw. Stosujgc haki combi spadek wyznaczamy za pomoca rozciagnietego sznurka pomiedzy hakiem tuz przy
sztucerze, a hakiem skrajnym. Spadek przyjmujemy jak wyzej czyli 2,5 mm na 1 mb rynny. Stosujac haki dhugie, longer lub z
blaszka nalezy je dogia¢ do kata dachu. Do tego celu najlepiej postuzy gietarka lub specjalny przyrzad do doginania hakéw. W celu
zaznaczenia miejsc gigcia mozna postuzy¢ si¢ metodg jak na rysunku. Po zamontowaniu hakéw rynnowych, docinamy rynne na
pozadang dhugoéé. Nalezy pamietad, ze przed osadzeniem rynny w hakach nalezy zamontowaé denka na obu kofcach rynny oraz
wycigé otwdr na sztucer. Latwiej te prace przeprowadzié przed zamontowaniem rynny w hakach. Do ciecia uzywamy nozyc
recznych lub pitki do ciecia metalu.

5.4 Montaz denka. Przed montazem rynien zakladamy denka. Po dopasowaniu denka do rynny, nalezy je przylutowaé w trzech
miejscach ustalajgc polozenie. Przed nalozeniem cyny lutowniczej powierzchnie nalezy przygotowaé odtlugcié za pomoca
specjalnego plynu do lutowania migkkiego. Zbedne ucho denka odcinamy, a pozostats krawedz zaginamy, nastgpnie cyng¢ lutownicza
nakladamy na catej powierzchni, tak aby zapewnié szczelnosé potaczenia.

5.5 Zalecenia odno$nie lutowania.

N

> Powierzchnie lutowane powinny by¢ oczyszezone z brudu i kurzu. Zaklad lutowanych elementéw powinien wynosi¢ 10 - 15

mm.
» + Rynna powinna by¢ zlutowana na catej dhugosci polaczenia,

> Do lutowania mozna postuzy¢ sie lutownicg elektryczng jak i gazows

»  Przed nalozeniem cyny lutowniczej powierzchnie nalezy przygotowaé, odthusci¢ za pomocy specjalnego plynu do lutowania
miekkiego,

» Do lutowania stosujemy cyn¢ o sktadzie L-Pb Sn 40 (Sb) lub L-Pb Sn 50 (Sb) (40/60 lub 50/50 z zawartoscia antymonu < 0,5
wagi %) wg ISO 9453.

> Optymalna temperatura grota wynosi ~250 °C,

> Grubos¢ szczeliny lutowniczej po zlutowaniu blach nie powinna byé grubsza od 0,5 mm.

5.6 Montaz sztucera. Po zamontowaniu hakéw umiescié na nich rynne i okresli¢ potozenie rury spustowej. Po zaznaczeniu
odpowiedniego miejsca na sztucer za pomocg szablonu narysowaé miejsce na otwér. W rynnie nawiercié otwér, a nastgpnie
nozycami wycigé material dookota obrysu. Za pomoca szczypiec reeznych wywinaé krawed? otworu na zewnatrz. Ostateczny
ksztalt uzyska¢ za pomocg mlotka. Krawed? na catym obwodzie powinna zostaé wywinieta ku dotowi. Tak przygotowang rynne
zapigé na hakach rynnowych. Sztucer przednim zagieciem zaczepi¢ o wywiniecie rynny (wulste). Sztucer ustawié dokladnie pod
przygotowanym wezesniej otworem. Za pomocg szczypiec recznych, zagigé wasy do dolu. Wasy powinny zostaé podwiniete pod
tylng krawedZ rynny. Sztucer montowac tez na rynnie nie zatozonej na hakach rynnowych.

5.7 Laczenie rynien na dlugosci. Rynny Iaczy¢ na diugosci na zaklad, okoto 2-3 cm, a nastepnie lutowaé. Przygotowaé
odpowiednie odcinki rynny z uwzglednieniem wspomnianego zakladu. Nastepnie zlozyé oba odcinki. Miejsce do lutowania
przygotowaé przy pomocy ptynu do lutowania miekkiego. Tak jak w przypadku denka, najpierw lutowaé rynne w trzech, czterech
punktach celem ustalenia potozenia, a nastepnie wykonaé spoing wewnatrz jak i na zewnatrz rynny. Za pomoca wilgotnej szmatki
usunac pozostalosci po ptynie lutowniczym. Spoina musi zachowywaé parametry szczelnoéci i odpowiedniej estetyki.

5.8 Montaz dylatacji. W zwiazku z faktem, ze rynny przemieszczajg sie na skutek zmiennych temperatur, aby skompensowaé to
zjawisko, zastosowaé zlgezke dylatacyjng. Najdluzszy jednorodny odcinek rynny (faczony na stale) bez dylatacji to 15 mb, a w
przypadku wystepowania naroznikéw czy zakoriczei przy $cianie to max. 7,5 mb. Po przekroczeniu podanych wartosci konieczne
Jest zamontowanie pomiedzy taczonymi fragmentami rynny zlaczki kompensujacej. Przygotowujemy odpowiednie odcinki rynny
uwzgledniajae dhugosé dylatacji oraz zakladéw - 2 do 3 cm. Rynny montowaé na hakach, a pomiedzy nimi umiescié zlaczke
dylatacyjna. Plynem lutowniczym pokry¢ miejsca polaczenia. Na elemencie gumowym zlaczki dylatacyjnej umiesci¢ mokra
szmatke, ktéra ma za zadanie chroni¢ element podczas lutowania. Podczas lutowania postepowaé jak poprzednio, to jest najpierw
lutowaé elementy w kilku miejscach celem ustalenia polozenia, a nastepnie wykonaé spoing na calej diugoéci polaczenia, zaréwno
wewngtrz jak 1 po zewnetrznej stronie rynny. Pozostalos¢ ptynu lutowniczego usunaé mokrg scierka. Na samym korcu lutowaé
maskownicg tylko do jednego z konicéw laczonych odeinkéw rynny. Maskownica ogranicza podcickanie wody pod laczone
elementy.

5.9 Zakladanie rur i kolanek. Na tym etapie nalezy w sposéb prawidtowy wymierzyé dtugosé rury spustowe]j pomiedzy kolankami.
Nalezy przyjac, ze rura spustowa powinna zosta¢ zamontowana w odlegloéci okofo 25 mm od $ciany. Pomiary mozna wykonad
recznie. Rury docinaé za pomocy pitki do metalu. Koncowke rury spustowej formowaé w sposéb tak aby zmiescila sie w gniazdo
kolanka. Do momentu zamocowania rury spustowej polaczone element (kolana z rurg) mozna polaczyé z mufy, ktéra nalezy
mocowac tymezasowo w obejmie rury spustowej. Obejme montowaé tuz pod dolnym kolankiem. Wyznaczy¢ polozenie obejm rury
spustowej. Mocowac ja do $ciany na koiki rozporowe. Tam gdzie takie rozwiazanie nie jest mozliwe stosowaé obejme doczolowa.
Nalezy zwréci¢ uwage na zachowanie pionu - rura spustowa powinna byé ustawiona réwnolegle do ciany. Rozstaw pomiedzy
obejmami nie moze przekraczaé 2 m, a na kazdg rure przypadaja przynajmniej 2 obejmy. Pierwsza obejme rury spustowej mocowac
w odleglosci okolo 150 mm od krawedzi kolanka. Docieta na odpowiednia dtugosé (L) rure spustowa montowaé w obejmie, skreca-
Jac ja z odpowiednia sita. Na tym etapie zalozy¢ elementy dodatkowe takie jak tapacz deszczéwki, trojniki lub wylewki. Odlegiosé
wylewki od ziemi nie moze by¢ mniejsza niz 200 mm. Rury spustowej w zadnym wypadku nie mozna wyprowadzaé bezposrednio
do kanalizacji. Wydobywajgce sie gazy tworzg bardzo agresywne $rodowisko (np.metan, siarczek wodoru, amoniak itp.) o silnym

dzialaniu korozyjnym.
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5.10 Szczeg6lowe wymagania przy robotach montazowych.

> Kazde zatamanie rynny powinno by¢ oparte na uchwytach rynnowych,

> Uchwyty rynnowe powinny by¢ dostosowane do przekroju rynny oraz pochylenia potaci dachowe;,

»  Mocowanie uchwytéw do okapu jezeli nie wskazuje tego dokumentacja projektowa powinno mie¢ rozstaw nie wiekszy niz
80 cm,

> Zewnetrzny brzeg rynny powinien znajdowaé sie nizej o 10mm wzgledem jej wewnetrznego brzegu,

% Odchylenie rur spustowych od pionu nie moze by¢ wicksze niz 20mm na 10m di.

> Odchylenie rur spustowych na dtugoéci 2m nie powinno by¢ wieksze niz 3mm,

»  Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $ciany uchwytami do rur spustowych w rozstawie nie wiekszym niz 3m oraz
zawsze na koncach rur i przed kolankami,

»  Uchwyty powinny byé mocowane do $ciany w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru,

> Pionowe zlacza rur spustowych powinny byé zwrécone na zewnatrz i dostepne.

6 KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot. Ogélne zasady kontroli jakodci robét podano w ST - 00.
6.2. Kontrola, pomiary i badania.
6.2.1. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét.
Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwoscig okreslona w
niniejszej ST i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru. W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowaé:
— sprawdzenie rozstawu, jakoS$ci polaczen, rozmierzeniu uchwytéw, zlokalizowaniu ewentualnych dziur i peknieg,
prostoliniowosci, sprawdzeniu spadku rynien,
— sprawdzenie prostoliniowosci rur spustowych i odchylek od pionu, sprawdzeniu sposobu
zamocowania, lokalizacji rys i peknieé,
— rymny i rury spustowe sprawdza sie réwniez pod kgtem wystepowania przeciekéw oraz czy woda splywajac z plaszczyzny
dachu nie przelewa sie nad rynng.
6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.
Wszystkie materialy nie spelniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty
nie spehiajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektor Nadzoru Wykonawca wymieni je na
wlasciwe, na wiasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne wystqpienie Wykonawcey, Inspektor Nadzoru moze
uznaé wade za nie majacg zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielkos¢ potracefi za obnizong jakosé.
7. OBMIAR ROBOT. Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowa¢ zgodnie z przedmiarem robét. Rynny i rury spustowe oblicza sie w
metrach biezacych, przyjmujac dla rynien ich dlugo$é po zewnetrznej krawedzi, a dla rur spustowych najwieksza dlugo$é od
wierzchu rury kanalizacyjnej deszczowej, lub w razie jej braku od spodu kolanka do wierzchu rynny.

8 ODBIOR ROBOT.
8.1 Postanowienia ogélne. Wszelkie postanowienia ogdlne dotyczace odbioru robét wedhug specyfikacji SST-00.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—  roboty przygotowawcze,
— roboty montazowe,
—  proby szczelnosci polgczen.
Odbidr robét zanikajacych powinien byé dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i poprawek, bez hamowania
ogdlnego postgpu robot.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1 Postanowienia ogélne. Wszelkie postanowienia ogdlne dotyczace podstaw platnosci wedtug specyfikacji ST-00
9.2 Cena jednostki obmiarowej. Ceny jednostek obmiarowych obejmujg odpowiednio w zaleznosci od pozycji w przedmiarze:
— dostarczenie materialdw i sprzetu,
— obshuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wymaganej wysokosci wraz z czasem
pracy rusztowan,
—  przyciecie rynien na wymiar i polaczenie odcinkéw rynien,
—~ zamocowanie uchwytéw do rur i rynien,
— montaz rynien i rur spustowych,
~  oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,
— likwidacjg stanowiska roboczego.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-16 STOLARKA DRZWIOWA

1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Ogélne wymagania dotyczace robot. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Dodatkowo przed zaméwieniem stolarki drzwiowej nalezy
sprawdzi¢ wymiary otworéw okiennych.
1.3 Zakres robdt ebjetych ST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosei umozliwiajace i majace na
celu montaz stolarki drzwiowej zgodnie z pkt 1.1 na podstawie projekiu budowlano-wykonawczego i zaleceniami inspektora
nadzoru. Ponadto uwzglednia si¢ renowacje w przypadku drzwi zabytkowych zgodnie z wytycznymi podanymi przez konserwatora
zabytkdw.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami i okre$leniami zamieszczonymi w SST
»Wymagania ogdlne".
1.5.0gélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja, poleceniami nadzoru
autorskiego i inwestorskiego.
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2.Materialy.
2.1 Drzwi stalowe przeciwpozarowe EIG0.

technologia:
drzwi stalowe ktérych wykonane polega na lgczeniu blach skrzydet poprzez zginanie i nitowanie. Drzwi powiiny posiada¢ wysoka

odpomos¢ na korozje oraz idealna ptaszczyzng skrzydla drzwi.

material;
drzwi z blachy ocynkowanej lub z blachy nierdzewmej.

kolor:
drzwi stalowe malowane proszkowo na dowolny kolor z palety RAL, w standardzie wykonywane sg z blachy powlekanej w kolorze

RAL 7035, skrzydto foliowane w celu zabezpieczenia w czasie transportu i montazu.
rodzaje:
®  jednoskrzydiowe lub dwuskrzydiowe
®  pelne lub przeszklone szklem ognioodpornym
e dymoszczelne w klasie S 60
o$cieznica:
narozna, wewnetrzna lub obejmujaca
wyposazenie:
dzwignie antypaniczne
rézne typy zamkéw i klamek
odbojnice
kratki wentylacyjne
listwy progowe
daszki do drzwi zewnet
rznych
samozamykacze i regulatory kolejnosci zamykania
°  zawias samozamykajacy, ktéry moze w szczegdInych przypadkach pelni¢ funkcje samozamykacza
2.2 Drzwi drewniane
KONSTRUKCJA
Rama drewniana z wypetnieniem plaster miodu, wykoficzona obustronnie plyta HDF gladka
WYKONCZENIE
Piyta HDF malowana lakierami akrylowymi wg palety RAL
WYPOSAZENIE STANDARDOWE
zawiasy, zamek na klucz, szklo ornamentowe
WYPOSAZENIE DODATKOWE
klamka, ostonki na zawiasy, kratka wentylacyjna, podcigcie wentylacyjne, inny rodzaj szkia
w pomieszczeniach fazienek stosowaé w drzwiach wewnatrz pomieszczenia (w przedsionku) kratki z otworami wentylacyjnymi o
przekroju 220cm2.
2.3 Drzwi do kabin WC w technologii Scianek lekkich systemu paneli z laminatu kompaktowego HPL
Parametry Techniczne
e Sciany
©  wykonane z ptyty HPL — wysokoci$nieniowego laminatu kompaktowego,
O grubosé plyt 12 lub 13 mm, catkowicie wodoodporne, zaimpregnowane przeciwgnilnie, nie brudzace sie,
odpome na zarysowania, peknigcia i uderzenia, struktura powierzchni chropowato-matowa
©  widoczne krawedzie plyt zaokraglone, kolor plyt w standardzie: bialy, szary, bezowy, blekitny, seledynowy,
z6tty
©  wymiary:
" wysokos$¢ catkowita 2030 mm
®  przeswit — wysokos¢ stopy 150 mm

O  wykonane z plyty HPL,
O szeroko$é: 600 + 1100 mm, zamykajace si¢ "na styk",
©  w Sciance zamkowej gumowa uszczelka umozliwiajaca ciche ich zamykanie, ocynkowany zamek z zatrzaskiem i
ryglem wpuszczony w plyte,
©  zawiasy ze stali w oslonie z tworzywa sztucznego w kolorystyce wg wzornika,
O  g6rny zawias samozamykajacy sie,
Stosowaé drzwi z prze§witem dolnym 10-15 cm.
2.4 Materialy do renowacji drzwi zabytkowych
2.4.1 Preparat do usuwania wtornych nawarstwien farb na powierzchniach drzwi zabytkowych metods chemiczng -
ETAP1
WLASCIWOSCI FIZYKOCHEMICZNE

Posta¢/Stan skupienia w temp. 20°C: Zel

Zapach; Charakterystyczny, nieprzyjemny

Temperatura topnienia: -97°C

Temperatura wrzenia: 40°C

Temperatura zaplonu: nie charakteryzuje sie zaplonem
oznaczonym w znormalizowanych
testach

Temperatura samozaptonu: 605°C

Granica  wybuchowo$ci w  mieszaninie z

powietrzem:

48




Dolna: 13 % obj.

Gérma: 22 % obj.

Granica wybuchowos$ci w mieszaninie z tlenem:

Dolna:

Géma: 15,5 % obj.
66 % obj.

Stezenie stechiometryczne: 174 %

Gestosé par wzgledem powietrza: 2,93

Gestosé: przy 20°C 1,326 g/em’

Lepkosé: przy 20°C 0.437mPa*s

Rozpuszezalnosé:

W wodzie: przy 25°C 1,6 % wag.

W innych rozpuszczalnikach

rozpuszcza sie bez ograniczeh w

alkoholu etylowym, matanolu,
eterze etylowym, acetonie,
czterochlorku wegla, benzenie

2.4.2 Lakier transparentny.
2-sktadnikowy szybko schngcy lakier bezbarwny, do stosowania na baze. Sklad na bazie poliuretanowego kopolimeru

akrylowego.

Wilasciwosci
e  szybkoschnacy na powietrzu oraz pozwala na krotkie przerwy miedzy warstwami i wypalaniem
e  krotki czas schnigcia zapobiega defektom i zanieczyszczeniom powierzchni

e  odporny na ,,marszczenie si¢”
°  Zwigkszajacy wydajnosé przy suszeniu na powietrzu, wypalaniu oraz suszeniu promiennikiem
®  Moze by¢ stosowany do zaprawek i elementéw.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materialy i elementy skladowe byly kompatybilne w stosunku do siebie i
zgodne z projektem. Wszystkie szklenia i ramy powinny pochodzi¢ od jednego zatwierdzonego producenta i byé kompatybilne pod
wzgledem koloru i odeienia na catym odcinku tego projektu. Wymaga sie, aby wszystkie elementy sktadowe, materialy i podzespoly
byly w peni zgodne z polskimi normami i posiadaly aprobate techniczna. Wymaga sie, aby montaz $lusarki aluminiowej wykonata
specjalistyczna firma. Slusarka aluminiowa oraz przeszklenia w ramach aluminiowych. Wbudowaé nalezy Slusarke kompletnie
wykoficzong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami. Wszystkie elementy aluminiowe otrzymajg wykoficzenie powloka
proszkowsg w kolorze oksydowane aluminium. Wszystkie powierzchnie musza byé catkowicie wolne od pyléw, zanieczyszczer i
wilgoci przed nalozeniem powloki. Nalezy zapobiec zanieczyszczeniu powierzchni po obrdbce wstepnej i natychmiast potem
natozy¢ powloke. Powloki powinny spetnia¢ wymogi préb kwalifikacyjnych zgodnie z normg ISO 2360 (grubosé), ISO 2813
(luminacja), ISO 2409 (przyleganie), ISO 2815 (wgniecenia), ISO 1519 (skladanie), ISO 1520 (formowanie glebokie). Elementy
muszg by¢ wypalane niezwlocznie po nalozeniu powloki, réznice temperatur w czasie wypalania nie powinny przekroczyé 20°C.
Uszczelki i przekladki zostang dobrane tak, aby byly chemicznie kompatybilne ze wszystkimi pozostatymi materiatami w systemie,
powinny one odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom: twardos$é Shor’a min. 35-40, Wytrzymato$é na rozcigganie ok. 8,5 MPa,
Odpomnoé¢ na temperature od -30°c do +80°C, nie powinny rozprzestrzeniaé ognia, nie nasigkliwe, trwalo$é min. 20 lat. Zespoly
szyb podwdjnych winny mie¢ wspdtczynnik przenikania Umax=1,1 W/m2K, réwniez szklenie podwdjne zastosowane w naswietlach
drzwi z PCV winno mie¢ wspéiczynnik przenikania Umax=1,0 W/m2K. W przeszkleniach przewidziano szkto bezpieczne (szyby
klejone z folig). Grubo$¢ szkla ma zostaé obliczona przez Wykonawce tak, aby spelniala wymagania konstrukeyjne i przepisowe —
norma BN-79/6821-03 Szkto budowlane. Szyby bezpieczne, hartowane, plaskie. Wszystkie elementy szklane okreslone jako szklo
bezpieczne majg by¢ wykonane ze szkla bezpiecznego (szyby klejone z folig) zgodnie z parametrami wymaganymi przez polskie
normy: BN-79/6821-03 Szklo budowlane . Szyby bezpieczne, hartowane, plaskie. Wyroby $lusarskie powinny byé wyposazone w
okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacja. Wbudowaé nalezy slusarke kompletnie wykoficzona
wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami antykorozyjnymi. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia
zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowo-oslonowe wedlug zestawienia w projekcie. Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom
norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom okre§lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny byé
zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Skladowanie elementéw Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé
w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy ukladaé w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie
mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet. Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma. Elementy
do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem. Elementy mogg byé przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utrata statecznosci.

4. Wykonanie robét. Oscieza powinny odznaczaé si¢ dokladnoscia ksztattu i wymiaréw, ich plaszczyzny powinny byé réwne i
gladkie , a przed montazem oczyszczone z pyh. Podloze powinno zostaé wzmocnione, jeZeli nie wykazuje wystarczajacej
zawartosci, frwatodci i wystepuje ryzyko odspojenia si¢ warstwy klejacej wraz z drobinami materialu z powierzchni oscieza. Przed
rozpoczgciem robot nalezy sprawdzi¢: Prawidlowos¢ wykonania osciezy, Mozliwosé mocowania elementéw do §cian, jakosé
dostarczonych elementéw do wbudowania. Elementy powinny byé osadzone zgodnie z instrukcja zaakceptowang przez Inspektora
Nadzoru, oraz powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku. Ofcieznice z PCV osadzi¢ w osciezach nie otynkowanych z
przewidzianym luzem na wbudowanie po 1-5cm. Przed wiasciwym zamocowaniem o$cieznica powinna zostaé ustawiona i
zablokowana w osciezy za pomocg klinéw montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych $ciskéw montazowych. Prog
oscieznicy powinien zostaé podparty na klinach lub klockach, ktdre zostang na stale. Punkty wstepnego mocowania o$cieznicy
(klinowanie w osciezy) powinny by¢ rozmieszczone przy narozach oscieznicy, aby nie spowodowaé wygiecia elementéw oscieznic.
Rodzaj facznikéw (kotwy, wkrety, tuleje), ich wymiary i rozstaw powinny byé tak dobrane, aby spetnione byly wymogi
bezpieczenistwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepuja w eksploatacji okien 1 drzwi. Niezaleznie od rodzaju wszystkie taczniki
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musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Kotwy powinny byé wykonane z blachy grubosci min. 1.5mm, ksztalt czedci
polaczeniowej z oécieznica trzeba dostosowaé do jej profitu. Wazne, aby przy zestawach przeszkleni o duzych gabarytach stosowac,
zgodnie z wytycznymi producenta, taczniki umozliwiajace kompensacj¢ rozszerzaosci liniowej. Osadzone elementy powinny byé
uszczelnione migdzy oéciezem a oscieznica lub $ciang tak, aby nie nastepowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody
opadowej. Uszczelnienie wykonywaé z elastycznej masy uszczelniajacej. Przed osadzeniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzié
doktadnos¢ wykonania oiciezy, do ktérego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osciezy lub
zabrudzenia powierzchni oéciezy, oscieze nalezy naprawié i oczysci¢. Dokladnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiadaé
wymogom dla robét murowych wg SST ,Sciany” Oscieznice drewniane osadza si¢ w odcieza nieotynkowane z przewidzianym
luzem na wbudowanie przy stojakach i nadprozu po 1-5 cm. Do zamocowania oécieznice powinny byé ustawione w pionie z
zachowaniem prostokatnosci ramy. Stolarka drzwiowa winna byé dostarczona z gotowymi powlokami malarskimi w kolorze
ustalonym przez Inwestora. Powierzchnia powlok powinna by¢ jednolita, bez uszkodzen, rys i odpryskéw. Powloki nie powinny
wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé substancji szkodliwych dla zdrowia. Przed rozpoczgciem nakladania materialéw
uszczelniajgcych nalezy upewni¢ sig, ze powierzchnie sa gladkie i nieuszkodzone. Powierzchnie, do kt6rych majg przylegaé
materialy uszczelniajace, nalezy oczyécié za pomoca materialow i metodg zalecana przez producenta materialéw uszczelniajacych.
Nalezy usunaé wszystkie tymczasowe powloki, tasmy, materialy luzno przylegajace, pyly, oleje, smary stale i inne $rodki, ktdre
moga mie¢ wplyw na sif¢ wiazania. Nalezy zachowaé czystos¢ polaczen i zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem do chwili nalozenia
materialéw uszczelniajacych. W polaczenia nalezy wsunaé podkladki pofgczeniowe i/lub taSme wigzgca, nie zostawiajac wolnych
przestrzeni. Nalezy zasloni¢ powierzchnie przylegajgce ta$ma maskujgcg, aby nie dopusci¢ do poplamienia i zabezpieczy¢
powierzchnie , kiére byloby trudno oczysci¢ po zabrudzeniu podkitadem lub materiatami uszczelniajacymi. Nalezy stosowaé
wyposazenie i metody zalecane przez producenta materialéw uszczelniajacych oraz nakiadaé Jje w zalecanym okresie trwalo$ci
podkiadu i materialéw uszczelniajacych oraz w zalecanych zakresach temperatur i podloza. Nie nalezy nakladaé materialow
uszezelniajacych na powierzchnie wilgotne (o ile nie ma innych zalecen), na powierzchnie pokryte lodem lub $niegiem lub w czasie
surowych warunkéw atmosferycznych. Nie wolno podgrzewaé polaczen dla ich wysuszenia lub podwyzszenia temperatury. Nalezy
calkowicie wypetni¢ polaczenia, nie zostawiajac wolnych przestrzeni, wypierajac wszelkie powietrze i zapewniajac dokladne
przyleganie materialéw uszczeliajacych do wymaganych powierzchni polgczen. Nalezy niezwlocznie zdjaé nadmiar materialow
uszczelniajacych z powierzchni szkla i powierzchni przylegajacych. W dolnej zewngtrznej czgsci o§ciezy nalezy wykonaé z blachy
stalowej ocynkowanej parapety odprowadzajace wode splywajaca z plaszczyzny okna i plaszezyzny osciezy. Parapety nalezy
zamocowaé wkretami do elementu podprogowego. Szerokos¢ parametréw winna by¢ tak dobrana, by odprowadzaé wode w
odleglosci 3-5 cm poza lico $ciany, spadek powinien wynosié¢ min. 5%. Parapety powinny by¢ osadzone po uszczelnieniu okna w
oSciezy. Parapet powinien byé podsuniety pod prég okna, co umozliwia cofnigty od plaszczyzny oscieznicy ksztaltownik
podprogowy. Parapet osadzi¢ na podkladzie wyrownanej zaprawy. Wszelkie materialy, elementy skiadowe i prace zakonczone
zostang w czystosci i w pelni zabezpieczone przed uszkodzeniem przez caly czas trwania prac. Wszelkie uszkodzenia skonczonych
prac zostang naprawione na koszt Wykonawcy.

6. Ocena jako$ci rob6t w zakresie §lusarki aluminiowej i stalowej. Badanie powinno obejmowaé: sprawdzenie wymiaréw,
wykoriczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polgczen konstrukcyjnych, sprawdzenie prawidlowego dzialania czgscel
ruchomych, sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosei i spoziomowania, sprawdzenie
rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami i odciezami, sprawdzenie dzialania
czgsei ruchomych, stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosé z dokumentacjg.

7. Ocena jakoSci robét: Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-11=0085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej. Ocena jakosci powinna obejmowaé: Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw, Sprawdzenie jakosci materialow, z kidrych
zostala wykonana stolarka. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegéléw konstrukcyjnych. Sprawdzenie
dziatania skrzydel i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania, Sprawdzenie prawidlowosdci zmontowania i
uszczelnienia.

8. Obmiar robét. Jednostkg obmiarows jest ilo$¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem sztuk wbudowanej stolarki
w $wietle odcieznic.

9. Przepisy zwigzane. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. PN-75/B-94000 Okucia
budowlane. Podzial. PN-80/M-02318 Tolerancje ksztattu i polozenia. Wartodci. PN-87/B-06200 Konstrukeje stalowe budowlane.
Warunki wykonania i odbioru. PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgeo z niestopowych stali konstrukcyjnych PN-75/M-
69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia. PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania

techniczne przy odbiorze.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-17 STOLARKA OKIENNA

1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacii technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki okiennej wraz z wymiang parapetéw wewnetrznych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Ogélne wymagania dotyczace rob6ét. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacja projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Dodatkowo przed zaméwieniem stolarki nalezy sprawdzié
wymiary otworéw okiennych,
1.3 Zakres rob6t objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu montaz stolarki okiennej wraz z wymiana parapetow wewngtrznych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.4, Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami zamieszczonymi w ST
»Wymagania ogdlne".
1.5.0golne wymagania dotyczace robé6t
Wykonawea jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektows, specyfikacja, poleceniami nadzoru
autorskiego i inwestorskiego.
2.Materialy.
2.1 Okna z drewna sosnowego klejonego
Dane techniczne

KONSTRUKCJA
Jjednoramowa, grubosé zardwno skrzydta jak i oscieznicy 68 mm, fajkowa listwa przyszybowa




MATERIAL OSCIEZNIC I SKRZYDEL
drewno: sosna, meranti, dab, klejone warstwowo; zewnetrzne warstwy lite lub taczone na dlugos$é; opcja wykonania: na drewnie

dab/sosna/dab, zewnetrzne warstwy lite lub laczone na diugosci
WYKONCZENIE
zabezpieczenie czteropowlokowe: impregnacja w odrebnym procesie i trzykrotne lakierowanie farbami wodorozcienczalnymi
kryjacymi lub transparentnymi.
SZKLENIE
pakiet dwuszybowy z przestrzenig miedzyszybowa wypelniong argonem, o izolacyjnosci termicznej Ug=1,0 (W/m2K)
OKUCIA
obwiedniowe z funkcjg mikrowentylacji i regulacja w trzech plaszezyznach, z zabezpieczeniem antywywazeniowym.
WYPOSAZENIE STANDARDOWE
e ostonki na zawiasy bialy, stare zloto lub srebrny
e okapnik aluminiowy, termoizolacyjny
*  aluminiowa listwa ochronna na dolng rame skrzydta
e dwie uszczelki weiskane z tworzywa termoplastycznego, montowana w skrzydle
*  system ,suchego szklenia” od wewnatrz
WYPOSAZENIE DODATKOWE
e lamki aluminiowe zwykle, z kluczykiem lub dwustronne z wktadka na klucz w kolorach: biala, braz, srebro lub stare zloto
e ogranicznik otwarcia sterowany klamka
e  czterostopniowy uchyl
e zamykacz z poziomu podtogi
e nawiewniki powietrza (nie stosowane w oknach fukowych)
e moskitiery
e clementy ozdobne
o szprosy: konstrukcyjny, naklejany, miedzyszybowy, ramka szprosowa

Parametry techniczne
Drewno klejone tréjwarstwowo
powierzchnia lita
Malowanie (Tlo§é warstwy) 4x

termoizolacyjna o wspélezynniku 1,0 W/m2K
i dZwiekochlonnosci Rw = 32 dB

uszczelka podwdjna
okucia obwiedniowe G-U z mikrouchytem, podnosnikiem skrzydta

szyba

i blokadg klamki
w oknach dwuskrzydlowych centralna zasuwnica
klamka o podwyzszonym poziomie
antywlamaniowos$ci
wspblezynniku przenikania ciepla U=1,1 Wm2K
Wspélezynnik przenikania ciepla szyby | Ug=maks.1,0W/m2K

zespolonej
W oknach zamontowaé systemowe nawiewniki higrosterowane umozliwiajgce swobodny przeplyw powietrza do pomieszczen
(montowac¢ w gémnej czesci ramiaka). Wielkos¢ okien, ksztalt, podziat na skrzydla wykonaé na wzér istniejacych okien zabytkowych
- w nawigzaniu do istniejacej stolarki okiennej.

Wszystkie materialy i elementy skladowe powinny stanowi¢ kompletny system. Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie
materialy i elementy sktadowe byly kompatybilne w stosunku do siebie i zgodne z projektem. Wszystkie szklenia i ramy powinny
pochodzi¢ od jednego zatwierdzonego producenta i by¢ kompatybilne pod wzgledem koloru i odcienia na catym odcinku tego
projektu. Wymaga sie, aby wszystkie elementy skladowe, materialy i podzespoly byly w pelni zgodne z polskimi normami i
posiadaly aprobate techniczna. Wymaga sie, aby montaz $lusarki aluminiowej wykonata specjalistyczna firma. Slusarka aluminiowa
oraz przeszklenia w ramach aluminiowych. Wbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powlokami. Wszystkie elementy aluminiowe otrzymaja wykonczenie powloka proszkowa w kolorze oksydowane aluminium.
Wszystkie powierzchnie muszg by¢ calkowicie wolne od pyléw, zanieczyszezenn i wilgoci przed nalozeniem powloki. Nalezy
zapobiec zanieczyszczeniu powierzchni po obrobce wstepnej i natychmiast potem nalozy¢ powloke. Powloki powinny spetniaé
wymogi prob kwalifikacyjnych zgodnie z normg ISO 2360 (grubosc), ISO 2813 (luminacja), ISO 2409 (przyleganie), ISO 2815
(wgniecenia), ISO 1519 (skladanie), ISO 1520 (formowanie glebokie). Elementy musza byé wypalane niezwlocznie po natozeniu
powloki, réznice temperatur w czasie wypalania nie powinny przekroczyé 20°C. Uszczelki i przekiadki zostang dobrane tak, aby
byly chemicznie kompatybilne ze wszystkimi pozostalymi materialami w systemie, powinny one odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom: twardo$¢ Shor’a min. 35-40, Wytrzymalo$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa, Odporno$¢ na temperature od -30°c do
+80°C, nie powinny rozprzestrzenial ognia, nie nasigkliwe, trwalo$é min. 20 lat. Zespoly szyb podwéjnych winny mieé
wspblezynnik przenikania Umax=1,1 W/m2K, réwniez szklenie podwdine zastosowane w naswietlach drzwi z PCV winno mieé
wspolczynnik przenikania Umax=1,1 W/m2K. W przeszkleniach przewidziano szklo bezpieczne (szyby klejone z folia). Grubosé
szkla ma zosta¢ obliczona przez Wykonawce tak, aby spelniala wymagania konstrukcyjne i przepisowe — norma BN-79/6821-03
Szkto budowlane. Szyby bezpieczne, hartowane, plaskie. Wszystkie elementy szklane okreslone jako szkio bezpieczne maja byé
wykonane ze szkla bezpiecznego (szyby klejone z folia) zgodnie z parametrami wymaganymi przez polskie normy: BN-79/6821-03
Szkio budowlane . Szyby bezpieczne, hartowane, plaskie. Wyroby §lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace,
zabezpieczajgce 1 uchwytowe zgodnie z dokumentacja. Wbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami,
uszezelkami i powlokami antykorozyjnymi. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajace,
zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe wedlug zestawienia w projekcie. Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm
paiistwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie. na ktére nie zostala ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny byé
zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami antykorozyjnymi. Skladowanie elementéw Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé
w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w pomieszczeniu
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magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy uldada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie
mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczyé przed uszkodzeniem.
2.2 Parapety wewnetrzne.

Wykona¢ z aglomarmuru
Aglomarmur jest produktem przemystowym powstalym przez technologiczne polaczenie wyselekcjonowanych odlamkow

naturalnego kamienia [ok. 95% masy] ze specjalnymi zywicami poliestrowymi [ok. 5% masy] stanowigcymi spoiwo dla tego

materiatu.

Dane techniczne:
A Grubo$¢ - 21 3cm
4 Dlugosé - do 300cm
4 Szerokos¢ - od 15cm

4 Szerokos¢ podokiennikéw <40 cm
3. Sprzet. Kazda partia wyrobéw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma. Elementy

do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem. Elementy moga byé przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utraty statecznosci.

4. Wykonanie robét. Oscieza powinny odznaczaé sie dokladnoscia ksztattu i wymiaréw, ich plaszczyzny powinny byé réwne i
gladkie , a przed montazem oczyszczone z pyhi. Podloze powinno zostaé wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajacej
zawartosci, trwalosci i wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejacej wraz z drobinami materiatu z powierzchni oscieza. Przed
rozpoczgeiem robot nalezy sprawdzié: Prawidlowos$é wykonania osciezy, Mozliwosé mocowania elementéw do Scian, jakosé
dostarczonych elementéw do wbudowania. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja zaakceptowang przez Inspektora
Nadzoru oraz powinny byé trwale zakotwione w $cianach budynku. Oscieznice z PCV osadzié w osciezach nie otynkowanych z
przewidzianym luzem na wbudowanie po 1-5cm. Przed wiasciwym zamocowaniem ofcieznica powinna zosta¢ ustawiona i
zablokowana w o$ciezy za pomoca klinéw montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych sciskéw montazowych. Prég
ofcieznicy powinien zosta¢ podparty na klinach lub klockach, ktére zostang na stale. Punkty wstepnego mocowania oscieznicy
(klinowanie w oéciezy) powinny byé rozmieszczone przy narozach oscieznicy, aby nie spowodowaé wygiecia elementéw oécieznic.
Rodzaj tacznikéw (kotwy, wkrety, tuleje), ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spelnione byly wymogi
bezpieczenstwa z uwagi na obciazenia, jakie wystepuja w eksploatacji okien i drzwi. Niezaleznie od rodzaju wszystkie lgczniki
muszy by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Kotwy powinny by¢é wykonane z blachy grubosci min. 1,5mm, ksztalt czesci
polaczeniowej z oécieznicy trzeba dostosowaé do jej profilu. Wazne, aby przy zestawach przeszklen o duzych gabarytach stosowaé,
zgodnie z wytycznymi producenta, 1gczniki umozliwiajace kompensacje rozszerzalnoci liniowej. Osadzone elementy powinny by¢
uszczelnione migdzy oéciezem a odcieznicg lub Sciang tak, aby nie nastepowalo przewiewanie, przemarzanie Iub przecieki wody
opadowej. Uszczelnienie wykonywaé z elastycznej masy uszczelniajacej. Przed osadzeniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzié
doktadnos¢ wykonania oéciezy, do ktérego ma przylegaé oécieinica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu odciezy lub
zabrudzenia powierzchni osciezy, ofcieze nalezy naprawié i oczyscié. Dokladno$é wykonania oSciezy powinna odpowiadaé
wymogom dla robét murowych wg SST ,,Sciany” Oscieznice drewniane osadza si¢ w oscieza nicotynkowane z przewidzianym
luzem na wbudowanie przy stojakach i nadprozu po 1-5 cm. Do zamocowania odcieznice powinny byé ustawione w pionie z
zachowaniem prostokgtnosci ramy. Stolarka drzwiowa winna byé dostarczona z gotowymi powlokami malarskimi w kolorze
ustalonym przez Inwestora. Powierzchnia powlok powinna by¢ jednolita, bez uszkodzed, rys i odpryskéw. Powloki nie powinny
wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé substancji szkodliwych dla zdrowia. Przed rozpoczeciem nakladania materiatéw
uszczelniajacych nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnie sg gladkie i nieuszkodzone. Powierzchnie, do ktérych maja przylegaé
materialy uszczelniajace, nalezy oczyéci¢ za pomoca materialéw i metoda zalecana przez producenta materiatow uszczelniajgeych.
‘Nalezy usungé wszystkie tymczasowe powloki, ta$my, materialy Iuzno przylegajace, pyly, oleje, smary stale i inne $rodki, ktére
mogg mie¢ wplyw na sil¢ wigzania. Nalezy zachowaé czysto$é polaczeii i zabezpieczyé je przed uszkodzeniem do chwili nalozenia
materialdw uszczelniajacych. W polaczenia nalezy wsunaé podktadki polaczeniowe i/lub tasme wigzaca, nie zostawiajac wolnych
przestrzeni. Nalezy zasloni¢ powierzchnie przylegajace ta§ma maskujaca, aby nie dopuscié do poplamienia i zabezpieczyé
powierzchnie , ktére byloby trudno oczyscié po zabrudzeniu podkladem lub materialami uszczelniajgcymi. Nalezy stosowaéd
wyposazZenie i metody zalecane przez producenta materialéw uszczelniajacych oraz nakladaé je w zalecanym okresie trwalosci
podkladu i materialéw uszczelniajacych oraz w zalecanych zakresach temperatur i podloza. Nie nalezy naklada¢ materialéw
uszezelniajacych na powierzchnie wilgotne (o ile nie ma innych zalecen), na powierzchnie pokryte lodem lub $niegiem lub w czasie
surowych warunkéw atmosferycznych. Nie wolno podgrzewaé polaczeit dla ich wysuszenia lub podwyzszenia temperatury. Nalezy
calkowicie wypetni¢ polaczenia, nie zostawiajgc wolnych przestrzeni, wypierajac wszelkie powietrze i zapewniajac dokladne
przyleganie materialéw uszczelniajacych do wymaganych powierzchni polaczen. Nalezy niezwlocznie zdja¢ nadmiar materialow
uszezelniajacych z powierzehni szkla i powierzchni przylegajacych. W dolnej zewnetrznej czedci osciezy nalezy wykonaé z blachy
stalowej ocynkowane] parapety odprowadzajace wode splywajaca z plaszczyzny okna i plaszezyzny oiciezy. Parapety nalezy
zamocowaé wkretami do elementu podprogowego. Szeroko$é parametréw winna byé tak dobrana, by odprowadzaé wode w
odleglodci 3-5 cm poza lico $ciany, spadek powinien wynosié min. 5%. Parapety powinny by¢ osadzone po uszczelnieniu okna w
osciezy. Parapet powinien byé podsuniety pod prég okna, co umozliwia cofniety od plaszczyzny oscieznicy ksztattownik
podprogowy. Parapet osadzi¢ na podkiadzie wyréwnanej zaprawy. Wszelkie materialy, elementy skladowe i prace zakonczone
zostang w czystosci 1 w pelni zabezpieczone przed uszkodzeniem przez caty czas trwania prac. Wszelkie uszkodzenia skonczonych
prac zostang naprawione na koszt Wykonawcy.

5. Ocena jakosci rob6t w zakresie §lusarki aluminiowej i stalowej. Badanie powinno obejmowag: sprawdzenie wymiardw,
wykoniczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen konstrukeyjnych, sprawdzenie prawidlowego dziafania czesci
ruchomych, sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania, sprawdzenie
rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami i o$ciezami, sprawdzenie dziatania
czgsci ruchomych, stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$é z dokumentacja.

6. Ocena jakosci robét: stolarka drzwiowa drewniana. Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-
11=0085 dla stolarki okiennej i drzwiowej. Ocena jakoéci powinna obejmowaé: Sprawdzenie zgodnosci wymiarow, Sprawdzenie
Jjako$ci materialéw, z ktérych zostata wykonana stolarka. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegélow
konstrukcyjnych. Sprawdzenie dziatania skrzydel i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich funkcjonowania, Sprawdzenie

prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.
7. Obmiar robét. Jednostkg obmiarows jest ilos¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem sztuk wbudowanej stolarki

w S§wietle oscieznic.
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8. Przepisy zwigzane. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. PN-75/B-94000 Okucia
budowlane. Podziat. PN-80/M-02318 Tolerancje ksztaltu i polozenia. Wartosci. PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane.
Warunki wykonania i odbioru. PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych PN-75/M-
69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia. PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania
techniczne przy odbiorze.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-18 ELEMENTY KONSTRUKCYJNE I WYKONCZENIOWE
1. Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegoélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
element6éw konstrukeyjnych i wykoriczeniowych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
2. Ogélne wymagania dotyczace rob6t. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng.
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi cbowigzujaca podstawe opracowania dokumentu przetargowego i kontraktowego przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.
4. Materialy. Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji i
dokumentacji projektowej. Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w: Ustawie z
dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z pézniejszymi zmianami), Ustawie z dnia 16 kwietnia
2004r. 0 wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz. 881), Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci
(Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz. 1360 z pézniejszymi zmianami). Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji
wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
4.1 Nadproza stalowe

e Stal konstrukeyjna. Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukeji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN
10079:1996, PN-EN 10204+AK:1997, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105.

o Wyroby walcowane - ksztaltowniki - dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-
H/93419:1997, PN-H/93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, katowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN
10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003, rury kwadratowe powinny odpowiadaé
wymaganiom norm PN-EN 10219-1:2000, PN-EN 10219-2:2000 Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcji
stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym wymaganiom: mieé atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru, mieé state
ocechowanie, mie¢ wybite znaki cechowe.

e Wyroby walcowane- blachy uniwersalne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994, blachy grube
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994, Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych
powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom: mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbiorn, mieé stale
ocechowanie, mie¢ wybite znaki cechowe.

4.2 Nadproza prefabrykowane.
Nadproza prefabrykowane wykona¢ jako zespolone w postaci belek sprezonych. Sa to belki prefabrykowane gotowe do
samodzielnego montazu na budowie.
4.3 Scianki dzialowe systemowe w pomieszczeniach sanitarnych.
do pomieszczen sanitarnych o wysokiej wilgotnoéci powietrza
e  dciany
©  wykonane z ptyty HPL - wysokoci$nieniowego laminatu kompaktowego,
O grubos¢ plyt 12 lub 13 mm, calkowicie wodoodporne, zaimpregnowane przeciwgnilnie, nie brudzace sie,
odpome na zarysowania, peknigcia i uderzenia, struktura powierzchni chropowato-matowa
O widoczne krawedzie plyt zaokraglone, kolor plyt w standardzie: bialy, szary, bezowy, blekitny, seledynowy,
6ty
O wymiary:
= wysokos$¢ catkowita 2030 mm
= prze$wit - wysokosé stopy 150 mm

o wykonane z plyty HPL,
O szerokos¢: 600 - 1100 mm, zamykajace sie "na styk",
©  wéciance zamkowej gumowa uszczelka umozliwiajgca ciche ich zamykanie, ocynkowany zamek z zatrzaskiem i

ryglem wpuszczony w plyte,

©  zawiasy ze stali w oslonie z tworzywa sztucznego firmy NORBAU lub ECO w kolorystyce wg wzornika,

O  gbrny zawias samozamykajacy sie,
4.4 Elementy stalowe wykoficzeniowe i zabezpieczajace z stali nierdzewnej

Dla elementéw wykoficzeniowych, pomocniczych typu barierki, porecze itp. stosowaé stal nierdzewna odmiany ferrytycznej

1.4003 (X2CrNil12) zgodng z norma EN10088 oraz niemiecka DIN.
5. Odbiér na budowie. Powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawiera¢: znak wytworey, profil, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrébki cieplne;j.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
6. Sprzet. Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wyciagarek, dZzwignikéw, podnosnikéw innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dZwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji. Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji
moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych
robét. Roboty zwigzane z zabezpieczeniem ogniochronnym konstrukeji moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu sprzetu zalecanego przez producenta zestawu malarskiego (pedzel. watek lub pistolet). Niezbedne sa réwniez przyrzady
pomiarowe: grzebien do mierzenia grubosci warstwy mokrej 25-2000p, elektroniczny/magnetyczny aparat do mierzenia grubosci
warstwy suchej, do 1500p, ewentualnie przyrzad do mierzenia wilgotnosci w danej warstwie. Stosowany sprzet spawalniczy
powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna. Spadki napiecia pradu
zasilajacego nie powinny byé wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja. Stanowiska spawalnicze
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powinny by¢ odpowiednio urzadzone: spawarki powinny staé na izolujacym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych, sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, stanowisko robocze powinno
by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych, odwietlone z
dostateczng wentylacjg. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Tizyniera. Do scalania elementéw nalezy stosowaé
dowolny sprzet. Do kotew stosowac urzadzenia zalecane przez producenta (np. klucz dynamometryczny itp.).
7. Transport. Elementy zaladowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w
drodze nie ulegly zsunigciu, odksztalcenin, przewrdceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania i rozladunku nie powinien
powodowaé powstania nadmiernych deformacji, naprezen uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone
przed odksztalceniem i zdeformowaniem.
8. Wykonywanie robét. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST Wymagania Ogélne.
9. Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarowa jest:
e montaz nadprozy drzwiowych stalowych: 1-tona kompletnego elementu konstrukcyjnego
* montaz nadprozy drzwiowych prefabrykowanych: 1mb gotowego nadproza prefabrykowanego (zgodnie z dlugodciami
dostepnymi w handlu)
*  barierki, porgcze z stali nierdzewnej: 1mb montowanego elementu
* systemowe $cianki wraz z drzwiami z materiatu HPL: 1m?2 montazu $cianki z drzwiami systemowymi
10. Przepisy zwiazane. Normy:
» PN-B-06200:2002 Konstrukgje stalowe budowlane, Warunki wykonania i odbioru.
e PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
e PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy 1 okreslenia.
e PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.
* PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole glowne.
* PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczenia stali. Systemy cyfrowe.
* PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
e PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
* PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
* PN-88/H-01105 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
* Tolerancje ksztaltu i wymiaréw. PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. PN-H-92200:1994 Stal. Blachy
grube. Wymiary.
* PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym. PN-7/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.
° PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Cze$é 1: Zasady ogdlne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-19 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace zabezpieczenia
antykorozyjnego elementéw stalowych w postaci powlok malarskich na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2. Zakres stosowania SST.
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1,
Zakres ten dotyczy:

~ przygotowania powierzchni do malowania tj. piaskowanie, odtluszezanie, zmywanie wodg z detergentami oraz miotkowanie

— nanoszenie warstwy gruntujgcej - 1 warstwa,

— nanoszenie migedzywarstwy ( podktadowa ) - 1 lub wigcej warstw,

— nanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.
Ilo$¢ migdzywarstw w powloce zalezy od przyjetego zestawu farb do malowania i minimalnej
grubosci pojedynczej warstwy. Grubosé suchej powloki po utwardzeniu powinna wynosié¢ co najmniej 250 mikron6w.
1.3. Zakres robét objetych SST. )
Roboty, kitérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zabezpieczen
antykorozyjnych konstrukeji stalowych w postaci powlok malarskich na podstawie robét budowlanych wymienionych w projekcie
budowlano-wykonawczym.
1.4 Okreslenia podstawowe
Adhezja (przyczepnos¢) - zdolno$é powloki do przylegania do podioza lub innej powltoki, wyrazana w MPa lub stopniach wedlug
odpowiedniej skali zawartej w normach.
Agresywno$¢ korozyjna - zdolno$é dziatania korozyjnego okreslonego srodowiska.
Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powloki malarskiej w celu uzyskania przez nig zakladanych wladciwosci
uzytkowych w okreslonych warunkach temperaturowych i przy okreslonej wilgotno$ci powietrza.
Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na podioze réznymi metodami ( pedzlem, walkiem, przez zanurzenie, natryskiem
powietrznym, natryskiem bezpowietrznym itd.).
Atmosfera - mieszanina gazdw, aerozoli i czastek otaczajaca obiekt.
Czas przydatno$ci wyrobu do stesowania - czas, w ktérym material malarski PO zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sig¢ do nanoszenia na podioze.
Czynniki korozyjne - czynniki wplywajace na przebieg procesow korozyjnych.
Farba - wyréb lakierowy pigmentowy w postaci cieklej, pasty lub proszku, ktéry nalozony na podioze tworzy powloke o
wiaciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub okreslonych technicznie.
Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powloki gruntowe, wykazujace zdolnosci zapobiegania korozji
metali, dzigki zawartosci w powloce skladnikéw hamujacych procesy korozji podioza.
Gruboé¢ maksymalna suchej powloki - akceptowalna grubos¢ suchej powloki, powyzej ktorej zachowanie powloki lub pokrycia
moze si¢ pogorszy¢.
Gruboéé suchej powloki ( DFT ) - grubosé powloki pozostajacej na powierzchni po utwardzeniu.




Grubosé¢ warstwy- — grubo$¢ warstwy nalozonej na powierzchnie przed utwardzeniem.

Grunt- pierwsza powloka pokrycia, nakfadana bezposrednio na podioze.

Korozja - fizykochemiczne oddzialywanie pomiedzy metalem i jego srodowiskiem, ktérego efektem sg zmiany we wlasciwosciach
metalu, moggce czgsto prowadzi¢ do pogorszenia jakosci funkeji, jaka on pelni lub pogorszenia jakosci funkcji systemu bedacego
jego czedcia.

Korozja atmosferyczna - korozja w ziemskiej atmosferze, jako §rodowisku korozyjnym, w

temperaturze otoczenia.

Kurz - luzne czastki materii obecne na powierzchni stalowej przygotowanej do malowania w efekcie obrébki strumieniowo-sciernej,
innych metod przygotowania powierzchni lub oddzialywania srodowiska.

Lepko$¢ umowna - czas wyplywu farby, mierzony w sekundach, z kubka Forda nr 4 (o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm).
Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby lub emalii nawierzchniowej na warstwe gruntujaca w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Nominalna grubo$é powloki - grubos$¢ powloki wyspecyfikowana dla kazdej powloki lub calego systemu, ktére maja osiagnaé
zadang trwalo$¢.

Ochrona przed korozja - metody 1 $rodki stosowane w celu przeciwdziatania korozji lub w celu zmniejszenia jej szybkosci.
Ognisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktorym rozpoczyna sie lub zesrodkowuje

proces korozyjny.

Podloze - powierzchnia na ktérg nakiada sie Jub nalozono wyréb

Pokrycie, system powlokowy - suma powlok wyrobdw lakierowych, ktére nalozono na

podtoze.
Powloka - ciggle wyschniete wymalowanie powstale przez nalozenie na podioze jednej lub

kilku warstw.

Powloka gruntowa - pierwsza powloka systemu malarskiego otrzymana przez nalozenie farby do

gruntowania

Powloka migdzywarstwowa - powloka miedzy powloka gruntows a nawierzchniowa

Powloka nawierzchniowa - ostatnia powloka systemu malarskiego przeznaczona do ochrony znajdujacych si¢ pod nig powlok,
przed wplywem $rodowiska, przyczyniajaca sie do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg, oraz nadajgca
odpowiednia barwe.

Przygotowanie powierzchni - kazda metoda przygotowujaca powierzchnie do natozenia

powioki.

Rdza - widoczne produkty korozji, skladajace sie w przypadku metali zelaznych gléwnie z uwodnionych tlenkdw zelaza.
Rozcienczalnik - lotna ciecz zawierajaca jeden lub wigcej skladnikéw, dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci

do wartosci przewidziane] dla danego wyrobu.
Rozpuszezalnik - ciecz skladajaca sie z jednej lub wiecej substancji, lotna w ustalonych warunkach schniecia, w ktérej substancja

blonotwdrcza jest catkowicie rozpuszczalna.

Starzenie powlok - powolne pogarszanie si¢ wlasciwosci powlok w warunkach uzytkowania, szczegélnie pod wplywem tlenu,
powietrza, promieniowania sfonecznego, wilgoci, wysokiej temperatury, narazen mechanicznych i okreslonych zwigzkdow
$rodowisko korozyjne - srodowisko, w ktérym zachodzi proces korozji stali.

Trwalo$¢ - przewidywany czas zycia zabezpieczajacego zestawu malarskiego do pierwszego

generalnego malowania renowacyjnego.

Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci

Wilgotnosé wzgledna - stosunek ilosci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych warunkach (cisnienia, temperatury ) do ilo$ci
pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Wzery korozyjne - wynik dziatania korozji lokalnej, wystepujacej zwykle na ograniczonej

powierzchni i rozwijajacej sie w glab materiatu.

Farba do gruntowania - farba przeznaczona do nakladania na przygotowane powierzchnie jako powloka gruntowa, stosowana
zwykle pod nastepne powloki

Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschnaca farba nakladana na oczyszczona

strumieniowo-Sciernie konstrukeje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali

Grubo$¢ powloki - grubosé powloki po utwardzeniu warstwy nalozonej na podioze

Nominalna grubesé powloki - grubo$¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu

malarskiego zapewniajgca wymagang trwalosé

Trwalos¢ systemu malarskiego - oczekiwany czas dzialania ochronnego systemu malarskiego do

pierwszej wiekszej renowacji

Punkt rosy - temperatura przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bgdzie kondensowata na stalej powierzchni

Powierzchnie referencyjne - powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukeji, shizace do oceny czy wytypowany
ochronny system malarski wykazuje wlasciwosci takie jak zalozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie
przygotowanie powierzchni i wlasciwosei powlok malarskich.

Zendra - gruba rdza skladajaca sie z tlenkéw zelaza, powstalych podczas produkcji lub obrébki stali w wysokiej temperaturze,
Zgorzelina - tlenkowe produkty korozji stali powstajace w wysokich temperaturach.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane srodki zwiekszajace odpomo$¢ obiektu lub jego elementu na
dziatanie korozji.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogélne stosowania materialéw.

Warunki ogélne stosowania materialéw podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".

2.2 Materialy do czyszczenia i antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stali.

piasek kwarcowy do czyszczenia strumieniowo-§ciernego powierzchni stali o ciezarze nasypowym ok. 1 500 kg/m3 i o

granulacji 0,3 - 1,0 mm,
- $rodek do odtluszczania powierzchni stalowych,
— woda z detergentami,
~  zestaw farb do malowania, posiadajacy Aprobate Techniczna IBDiM,




2.3 Farba dekoracyjno-gruntujaca antykorozyjna na powierzchnie metali (kolor grafitowy)
Jednosktadnikowa, dekoracyjno-gruntujaca farba antykorozyjna, do malowania powierzchni metali zelaznych (stal, zeliwo), w tym

takze powierzchni skorodowanych, narazonych na dzialanie czynnikéw korozyjnych
DANE TECHNICZNE

Wydajno$é 7-10 m2%1 litr (przy jednej warstwie, na gladkiej, réwnej i
odpowiednio przygotowanej powierzchni podioza)

Zalecana ilo$§¢ warstw 2

Temperatura zaplonu 23°C

Ciezar wlasciwy maks. 1,6 g/cm3

Zawarto$¢ substancji min. 65% wag

stalych

Czas schnigcia Dotyczy pojedynczej warstwy, w temp. +20°C i wilgotnodci

wzglednej ok. 50%, przy zapewnieniu dobrej wentylacji.

I stopien (suchos¢ dotykowa) — 10 h

III stopien (sucho$é catkowita) ~ 20 h

Niska temperatura lub zawyzona wilgotnosé powietrza
wydluzajg czas schnigcia powloki oraz moze by¢ przyczyna
powstawania jej wad.

Lepkos¢ (kubek Forda) | 80-150s

Dopuszczalne maks. 2,5

odchylenie koloru AE od

wzornika RAL

Sposéb nanoszenia pedzel, alternatywnie dopuszcza sie uzycie watka
£ malarskiego oraz natrysku
L Dopuszczalna zawarto$¢ | 500 g/l (od roku 2010)

” LZO

Maksymalna zawarto§é¢ | 480 g/l

LZO

Gérna odpornosé ok. +80°C

termiczna powloki po

wyschnieciu

2.4 Jednoskladnikowy preparat antykorozyjny.
(Wg projektu budowlano-wykonawczego zabezpieczenie elementéw stalowych, ktérych demontaz jest utrudniony.)

Parametry techniczne :

Sklad: atomizowany proszek cynku, spoiwo z zywicy wodoro-weglowej,
rozcienczalnik
gestosé 2,67 kg/dm3
temperatura 40 - 60°C
zaplonu :
zawarto$é 474 gi/lt
substancji
lotnych
zawartos§¢é 80 % wagowo, 58 % objetosciowo (= 2 % )
skladnikow
stalych
zawarto$¢ cynku | 96 % (=1 % ) wagowo (0 czystosci 99,995 % ) \:
. :
toksycznosé nietoksyczna, do kontaktu z woda pitna ( atest PZH )
kolor po jasno-szary, matowy
wyschnieciu
wspolezynnik 0,35
tarcia (wg |
ASTM 325) %2
lepkosé Kubek Forda nr 4 w temp. 20°°C +60 sek. %
rozcienczenie 0-25 %
2.5 System antykorozyjny na elementy stalowe noéne - belki nadprozowe z profili HEB100 ix\g
Przyjeto system zabezpieczenia elementéw stalowych nosnych dla kategorii korozyjnosci C2 wg PN-EN ISO 12944-2 ;n\?
2.5.1 Warstwa I - podkladowa .
- Farba epoksydowa do gruntowania, modyfikowana, szybkoschnaca, utwardzana adduktem aminy, %
Dwusktadnikowa - na powierzchnig staliw w kategorii korozyjnosci C2 stosowaé grubos¢ warstwy podkladowej 80um
WLASCIWOSCI
Gestos¢ (okolo) g/em’ 1.3
Temperatura zaplonu (nie nizej niz) °c21
Zalecana grubo§é pojedynczej powloki pm 40
Zalecana grubo$é pojedynczej warstwy pm 80
Zuzycie teoretyczne dla powloki o grubosei 0,08 x
40pm, dm3/m2 %}
Zawartos¢ rozpuszczalnikéw, % mas. 31 ,

56




Zawarto$¢ substancji nielotnych, % obj. 51
Masa powloki o grubo$ci 40pm, kg/m2 0,07
Zalecana liczba warstw 1-3

2.5.2 Warstwa II - warstwa wierzchniego krycia

Emalia poliuretanowa, dwuskladnikowa.

WLASCIWOSCI
Gestosé (okolo) g/lem” 1.2
Temperatura zaplonu (nie nizej niz) °C21
Zalecana grubos$¢ pojedvnczej powloki um 50
Zalecana grubos$¢ pojedynczej warstwy pm 90
Zuzycie teoretyczne dla powloki o grubosci 0,09
40pm, dm3/m2
Zawarto$¢ rozpuszezalnikow, % mas. 36
Zawarto$¢ substancji nielotnych, % obj. 56
Masa powloki o grubosci 40pm, kg/m2 0,07
Zalecana liczba warstw 1-2

2.6 Wymagania szczegolowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczefi konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich sg Farby. Materialy

malarskie powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z
normami : PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400. Zestaw malarski do zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST. Farby
powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych przyjetych zestawdw

malarskich.

2.7. Skladowanie materialéw.
Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowiacych wydzielone budynki lub

wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynéw materiatdw latwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.
Temperatura wewngtrz pomieszczen magazynowych powinna wynosié + 5°C do + 25°C. Wilgotno$é w pomieszczeniach nie
powinna przekracza¢ 90 %.

2.8. Badanie materialow.
Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ badanie materialu do zabezpieczet antykorozyjnych. Badania nalezy przeprowadzié wg

odpowiedniej normy przedmiotowej ( lub Aprobaty Technicznej ), w oparciu o ktéra materiat zostat dopuszezony do stosowania.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest' zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem
typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Liczba i
wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umows. Sprzet bedacy wlasno$cia Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja
mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akeeptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze byé pézniej
zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonaweca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna

niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materialéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé
prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beds speliaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw

technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzefi na osie moga by¢ dopuszczone przez
Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego

uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, ma wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Transport wyrobéw malarskich

Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta , w taki sposéb aby zabezpieczy¢ opakowania przed
uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét :

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi D2.
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Podwykonawca robét antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykonania podobnych zabezpieczen
antykorozyjnych konstrukeji stalowych na obiektach inzynieryjnych. Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez
Wykonaweg Podwykonawcy, do wykonania zabezpieczenl antykorozyjnych lub konstrukeji stalowych obiektow inzynieryjnych,
dokonuje Inspektor Nadzoru. Wykonawca nie moze przenie$é wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego
Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Roboty powinny byé prowadzone pod nadzorem Producenta
materialu malarskiego oraz zgodnie z normag PN-EN ISO 12944-7:2001. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot
powinna miesci¢ si¢ w granicach od + 5°C do + 25°C 1 byé 0 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotno$é wzgledna
powietrza w czasie wykonywania robét powinna byé nie wieksza nizS80%.

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie powierzchni

Powierzehnie stalowe powinny by¢ oczyszczone , odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm ; PN-

89/5-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944- 4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO
8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052. Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z
zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow. Bezposrednio przed
pokryciem powierzchni materialami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchaé sprezonym powietrzem . Powierzchnie
przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych Producenta i aprobatach
technicznych IBDIiM odnosnie :

- stanu podloza

- temperatury

- wilgotnosci

5.2.2. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocs $rodkow gruntujacych, bedacych elementem danego zestawu malarskiego
zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna byé wykonywana za pomoca materialéw bedacych elementem danego zestawu malarskiego
zgodnie z kart techniczna Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczent antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powlok malarskich winny byé
prowadzone z zachowaniem wymagaf dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materialéw malarskich:

- malowanie pedzlem

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Przy nakladaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzegac zalecanych przez Producenta zakresow temperatur otoczenia i podioza
oraz wilgotnosci podloza i powietrza. Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna byé odebrana przez Inspektor Nadzoru.
Przystapienie do kolejnych etapéw robot moze nastapié po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektor Nadzoru do Dziennika
Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Kontrola jakosci robét zabezpieczajacych

Kontrola robét obejmuje:

o stwierdzenie wlasciwe] jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

e sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materialu,

o sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

»  kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni ( wizualna ocena przygotowania powierzchni ),

= kontrole prawidlowosci wykonania zabezpieczenia ( wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci
wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, zhuszczen itp.

*  oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki ( grubo$é powloki winna byé zgodna z wartoécia podang w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta ; grubo$¢ te okredla sie jako $rednia arytmetyczng z kilku pomiaréw w
miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru: grubo$¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubos$ci
powloki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.

e oznaczenie przyczepno$ci powloki malarskiej

Ocena poszczegdlnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robdt

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukoficzenia wszystkich
robot. Bledne dane zostana poprawione wg ustaleii Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z
czgstoscig wymagana do celu j platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreélonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2 Obmiar rob6t zabezpieczajacych

Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy ) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci
powlok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie .

8. ODBIOR ROBOT

W przypadku wykonywania nowych konstrukgji stalowych Inspektor Nadzoru, w porozumieniu z Wykonawca, powoluje Komisje
Odbioru , ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukeji stalowej jako calodci i jednoczednie nadzér nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukeji. Poszczegdlne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa
odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokohu. Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia
antykorozyjnego przedklada wszystkie dokumenty

techniczne, $wiadectwa jakodci materialow, jak réwniezS dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty
odbioru czgsciowego. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za wykonane




zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w punktach niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukeji stalowej w postaci powlok malarskich, zgodnie
z dokumentacjg projektows, obmiarem robdt, atestem Producenta zestawu malarskiego i oceng jakosciowa na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan.
Cena jednostkowa obejmuje :

e prace przygotowawcze

*  dostarczenie materialéw przewidzianych do wykonania robot,

* montaz i demontaz ewentualnych namiotéw,

e  przygotowanie i oczyszezenie podloza,

e  przygotowanie materialéw do zabezpieczenia antykorozyjnego,

e wykonanie warstwy gruntujacej,

»  wykonanie warstw wierzchnich powloki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego

e przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru

e  gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardw i badan

e  oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robdt
Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materialowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Metody

przygotowania powierzchni . Czg$é 1 : Zasady ogdlne.

2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Czg$é 2: Obrobka strumieniowo — $ciema.

3. PN-ENISO 11124-1:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace metalowych $ciemiw stosowanych w obrébee strumieniowo — sciernej . Cze$é 1 : Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-ENISO 11126-1:2001 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo — Sciernej. Czeéé 1 : Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja.

5. PN-EN ISO 1244-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Czgé¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

6. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Czes$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

8. PN-89/5/10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe . Wymagania i badania.

9. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Cze$¢ 7 : Wykonanie i nadzor prac malarskich.

10.  PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowanych. Czesé 3: Przygotowanie
powierzchni i metody nakfadania.

11. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery . Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Czgs$¢ 4: Rodzaje powierzchni 1 sposoby przygotowania powierzchni.

12. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktdw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowani i stopnie przygotowania niezabezpieczomych podlozy stalowych oraz
podiozystalowych po catkowitym usunieciu wezesniej nalozonych powlok.

13. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wezesniej pokrytych powlokami podiozy stalowych po miejscowym
usunigciu tych powlok.

14. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa , zeliwa do malowania. Ogélne
wytyczne.

15. PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania.

10.2. Inne dokumenty.

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane ( tekst jednolity : Dz.U.z 2003 1,
Nr 207, poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami ),

2.Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 ,
Nr 92, poz. 881),

3.Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 1, o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U. z 2002 1,
Nr 166, poz. 1360, z pdZniejszymi zmianami),

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-20 PRZEWODY WENTYLACYJNE

1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z uporzadkowaniem przewodéw wentylacyjnych na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji. Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymientonych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych SST.

—  roboty przygotowawcze,

~  odgruzowanie niedroznych przewoddw, rozkucia

—  uszczelnianie, montaz wkladéw kominowych

—  budowa, przebudowa i dobudowa kominéw ponad dachem

—  obrdbki, ofasowania, roboty wykoficzeniowe.




2. Materialy.

—  Wklady z rur jedno$ciennych wykonanych z blachy kwasoodpornej gr. 0,6mm 130mm wraz z akcesoriami (tréyniki,

zadlepki przewoddw, nasady kominowe);

~  cegla peina klasy 150,

—  zaprawa cementowo-wapienna, beton

—  obrobki blacharskie

- welon z wiékna szklanego o masie powierzchniowej 120g/m?2
3 Ogélne wymagania dotyczgce robét. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
4. Sprzet. W zaleznoéci od stosowanego materialu oraz wykonywanych robdt zgodnie z wiw pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegélnych materialéw.
5. Transport, Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywaé sie tak aby zachowaé ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materialom przez producentow.
6. Wykonanie robét.

6.1 Prace podstawowe
1. Dokona¢ kontroli przekroju przewoddw wentylacyjnych przez opuszczenie probnika, ktéry zlokalizuje ewentualne

zwezenia. Najdoktadniejszg metods jest zbadanie stanu przewodu przy pomocy kamery inspekcyjne;j.
2. W razie stwierdzenia niedroznosci przewodu konieczne jest wykucie otworu umozliwiajace usuniecie gruzu, kawatkow

zaprawy itp.

3. Spedzanie przewoddw dopuszezalne jest pod katem 60° na odleglo$é w poziomie do 2,0m

4. Dlugos¢ poziomych odcinkéw przewodéw wentylacyjnych max. 1,0 m.

5. W miejscach zalaman nalezy zamontowa¢ rozety lub drzwiczki rewizyine.

6. Nowe kratki wentylacyjne bezzaluzjowe w pomieszezeniach kuchni i fazienek nalezy montowaé na wysokosci 15-20 cm
pod sufitem.

7. W drzwiach fazienek powinny by¢ zamontowane kratki wentylacyjne lub otwory i przekroju tacznym 0,022m2.

8. Okna tazienek i kuchni powinny by¢ rozszczelnianie dla zapewnienia doptywu powietrza warunkujacego prawidlowe
dzialanie systemu wentylacyjnego.
6.2. Uszczelnianie przewodow.
Metoda uszczelniania specjalng zaprawa lub masa uszczelniajaca.
— W pierwszej kolejnosci nalezy przewdd udroznié, usunad resztki zaprawy, cegiel, gruzu i
oczysci€ z sadzy.
—  Sporzadzanie i technologia nakladania masy uszczelniajacej — scisle wg wytycznych
producenta
= Uszczelniony masa komin nalezy pozostawi¢ z otwartymi okuciami przez min. 24 godziny w celu zahartowania.
—  Po uszczelnieniu otwory robocze zamurowaé i powierzchnie sciany doprowadzié do stanu poprzedniego.
Metoda tradycvina uszczelniania przewodéw przez szlamowanie.
Technologia ta polega na powlekaniu powierzchni wewnetrznych przewodéw odpowiednig zaprawg o rzadkiej konsystencji przy
pomocy tradycyjnych lub nowoczeéniejszych urzadzen stosowanych w systemach wyspecjalizowanych firm. Metoda ta nie jest
zalecana w przypadku miejscowych zwezed lub uskokéw, gdyz mogloby to prowadzié do niedopuszczalnego zmniejszenia

przekroju.

Metoda uszczelniania przez wprowadzenie do przewodu wkiadu kominowego ze stali nierdzewne; kwasoodpornej lub z rur

aluminiowych dla wentylacji , kwasoodpomych dia przewodéw spalinowych.
Ta metoda moze by¢ stosowana w przypadku pionowych przewodéw o wystarczajacym przekroju, oraz przy dobudowie nowych.
— Nowe przewody z rur mocuje si¢ do $cian obejmami i obudowuje plytami gipsowokartonowymi
wodo-ognioochronnymi.
—  Przy przejéciach przez pomieszczenia nieogrzewane i na zewnatrz nalezy stosowaé rury dwudcienne ocieplane, lub obudowe z
cegly.
= Przemurowywane oraz nowe kominy w przestrzeni strychowej powinny byé wykonane z cegly peinej klasy 100 lub 150 na
zaprawie cementowo-wapiennej.
— Dobudowane kominy powinny byé zwigzane z istniejacymi.
— Rury ze stali kwasoodpornej o grubosci 0,6mm i przekroju 130 mm nalezy na poziomie poddasza obudowaé cegla pelng gr. 12
cm, a ponad dachem dodatkowo ociepli¢ warstwa welny mineralne;j.
~  Wysokos¢ kominéw 0,6 m ponad kalenice (do poziomu wylotéw bocznych przewodéw wentylacyjnych). Dopuszczalne
obnizenie po linii poprowadzonej pod katem 12 od poziomu kalenicy
—  Musi by¢ zachowany warunek efektywnej wysokosci komina (odleglosé miedzy wlotem do komina a wylotem ponad dachem
min. 2,0m)
- PrzejScia przewodéw dymowych i spalinowych przez stropy i polacie dachowe powinny byé¢ zabezpieczone zaprawa
ognioodpomg.
~  Pouszczelnieniu przejsé nalezy wykonaé obrobki z blachy ocynkowanej z wywinieciem blachy 20 cm na komin.
~  Kominy powinny by¢ otynkowane i zakoriczone czapami z betonu zbrojonego z kapinosami.
- Przewody wentylacyjne powinny by¢ zakoficzone wylotami bocznymi, przewody spalinowe i dymowe wyprowadzone
pionowo.
—  Rury kominowe stalowe zabezpiecza si¢ systemowymi daszkami ochronnym .
7. KONTROLA JAKOSCI
Na poszczegblnych etapach podlegaja sprawdzeniu:
—  prawidtowo$¢ poprowadzenia przewoddw,
—  szczelnosé wykonanych polaczen,
—  zabezpieczenie ognioochronne przej$¢ przez sciany i stropy i w poblizu drewnianych elementéw konstrukeji dachu,
-~ szczelnosé obrébek blacharskich
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Roboty prowadzi¢ pod kierunkiem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia i z zachowaniem wymogéw BHP. Ze
szczegdlnym uwzglednieniem prac na wysokosci i przy czynnych instalacjach elektrycznych.
8. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg:

— 1 mb rury stalowej (wkladu kominowego)

— | mb uszczelnianego przewodu kominowego ,

- 1 m3 wymurowanego komina
9. Odbidr robét. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daly wyniki pozytywne.
10. Podstawa platnosci.

— Cena wykonania 1 mb lub Im2 przewodu wentylacyjnego obejmuje: roboty przygotowawcze zakup i dostawe materialow
wykonanie przewoddw i wentylacyjnych testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST
Cena osadzenia 1 szt. kratki wentylacyjnej oraz nasady kominowej obejmuje: roboty przygotowawcze zakup i dostawe
materialéw obsadzenie kratek wentylacyjnych montaz nasady kominowej wraz z podstawa dachowa (od szt) testy i
pomiary zgodnie z pkt 6 SST.
11. PRZEPISY ZWIAZANE
11.1 Normy
PN-93/B- 03201 ,,Kominy obliczenia i projektowanie”
PN-88/B-03004 ,,Kominy murowane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN/B-02873:1996 ,,0Ochrona p.pozarowa budynkéw. Metody badaii stanéw rozprzestrzeniania si¢ ognia po instalacjach rurowych w
przewodach instalacyjnych”
PN-B-02851-1:1997 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementéw budynku. Wymagania ogdlne i klasyfikacja”
PN-83/B-03430 ,,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i
uzytecznosci publicznej. Wymagania”
PN-B-03002:1999 , Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-21 INSTALACJE ELEKTRYCZNE

1. Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem instalacji elektrycznej na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
2.Zakres stosowania SST.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1
3.Slownik zaméwien
45311000-0 Roboty w zakresie okablowania elektrycznego oraz instalacji elektrycznej
45315600-4 Instalacje niskiego napiecia
45312310-3 Instalacja odgromowa
4. Zakres robdt objetych SST
Zakres robdt okreslono w projekcie ,,Instalacja elektryczna” dla tematu jak w p.1 i obejmuje:

e  rozdzielnie elektryczne

e  trasowanie przewodow

e oprawy o§wietleniowe

e instalacja gniazd wtykowych, osprzetu.

e ochrone od porazen

e oswietlenie awaryjne i ewakuacyjne

e instalacje wyréwnawcza

e instalacje przeciwprzepieciowa

e instalacje odgromowg
5. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia przyjete w ST sa zgodne z normami:
PN-EN 62305-1:2008, Ochrona odgromowa - Czes¢ 1: Zasady ogdlne.
PN-EN 62305-2:2008,, Ochrona odgromowa - Cze$§¢ 2: Zarzadzanie ryzykiem.
PN-EN 62305-2:2009, Ochrona odgromowa - Cze$¢ 3: Uszkodzenia fizyczne obiektdw i zagrozenie Zycia.
PN-EN 62305-4:2009, Ochrona odgromowa - Czg$¢ 4: Urzadzenia elektryczne i elektroniczne w obiektach.
PN-IEC 60364-1:2000. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe.
PN-IEC 60364-3:2000. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalanie ogdlnych charakterystyk.
PN-IEC60364-4-41:2000. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczefistwa. Ochrona
przeciwporazeniowa.
PN-IEC 60364-4-46:1999. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Odlaczanie
izolacyjne i taczenie.
PN-IEC 60364-5-51:2000. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.

Postanowienia ogdlne.
PN-IEC 60364-5-52:2002. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego.

Oprzewodowanie.
PN-IEC 60364-5-523:2001. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elekirycznego.

Obciazalnos¢ pradowa diugotrwala przewoddw.
PN-IEC 60364-5-53:2000. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura

rozdzielcza i sterownicza.
PN-IEC 60364-5-534:2003. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego.

Urzadzenia do ochrony przed przepieciami.
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PN-IEC 60364-5-54:1999. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienia
1 przewody ochronne.
PN-IEC 60364-5-54:1999. Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego. Inne
wyposazenie. Oprawy oswietleniowe i instalacje oswietleniowe.
PN-IEC 60364-6-61:2000. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawozdanie odbiorcze.
Ustawy 1 uchwaly,

~  Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997 r.- Prawo energetyczne z pézniejszymi zmianami (Dz.U. Z 2003 r. Nr 153, poz. 1504 i

NR203, poz. 1966: z 2004 r. Nr 29, poz.257, Nr 34, poz. 293, Nr 91, poz. 875, z 2005 1. Nr 62, poz.552)
~  Ustawa z dnia 4 marca 2005 r. zmianie ustawy — Prawo energetyczne oraz ustawy- Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. Z

2005 1. NR 62, poz. 552) :

—  Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane z pézniejszymi zmianami (Dz.U. Z 2003 r. Nr 207, p0z.2016; z 2004 r. poz.

41, Nr 92, poz.881, Nr 93, poz.888, Nr96, poz. 959; z 2005 r. Nr 113, poz. 954)
= Ustawa z dnia 6 marca 1981r. O Panstwowej Inspekcji Pracy (tekst jednolity Dz. U. Z 2001 r Nt 124, poz. 1362; Dz. U. z

2001 r Nr100, poz 1080, Nr 128,poz.1405, Nr 154, poz.1800; z 2002 1. Nr 166, poz. 1360; z 2003 r. Nr 170, poz. 1652, Nr

213, poz. 2081 ; 2 2004 r. Nr 173, poz. 1808; z 2005 r. N164, poz.564)

—  Ustawa z dnia 24 czerwca 1983 r. o Spolecznej Inspekcji Pracy (Dz. U. Z 1983 r. Nr 35, poz.163 z pézn. Zmianami z 1985

rDz. U. Nr 35, poz.162; z 1996 r. Nr 24, poz. 110; z 1998 r. Nr 113, poz. 717; z 2001 . Nr 128, poz 1405)

- Uchwata nr 14 Rady Ministréw z dnia 18 lutego 1992 r. w sprawie stuzby bezpieczefistwa i higieny pracy (MP z 1992 r. Nr

7)

—  Ustawa o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami z dnia 23.07.2003 r. Dz. U. Nr 162 poz. 1568).
Rozporzadzenia i wytyczne

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 17 wrzesnia 1999 r. w sprawie bezpieczefistwa 1 higieny pracy przy
urzgdzeniach i instalacjach elektrycznych Dz.U. Z 1999 r. Nr 80, poz. 912)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 20 grudnia 2004 r, w sprawie szczegdtowych warunkéw przylaczenia
podmiotéw do sieci elektroenergetycznych, ruchu i eksploatacji tych sieci ( Dz. U. Z 2005 1. Nr 2, poz. 6)Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Z 2002 1. Nr 75, poz.690; z 2003 1. Nr33, poz. 270; z 2004 r. Nr 109, poz.1156).

Rozporzgdzenie Ministra Pracy o Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie rodzajow prac, ktére powinny byé
wykonywane przez co najmniej dwie osoby (Dz. U. Z 1996 r. Nr 62, poz. 288).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 03.11.1992 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw i
innych obiektéw budowlanych i terendw (dz. U. Nr 2 poz. 460)

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 22.04.1992 r. w sprawie wydania $wiadectwa dopuszczenia (atestu)
uzytkowania wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej ( Dz. U. Nr 40 poz 172)

Wszystkie materiaty zakupione przez wykonawce robét, dla ktérych Pni BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu powinny byé zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w
takie dokumenty na zyczenie Inspektora . Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za zgodno$é
wykonanych robét z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz poleceniami Inspektora.

6.Materialy

Materialy uzyte do wykonania instalacji musza by¢ zgodne z projektem i speinia¢ wymagania ST. Materialy powinny
odpowiadaé:
- oprawy oswietleniowe wg PN-84/E-02003
- przewody elektryczne wg PN-90/E-01201; PN-90/E-05023
- sprzgt elekiryczny wg PN-92/M-51004/01; PN-89/E-05028; PN-E-05033:1994
- rozdzielnie elektryczne wg PN-87/E-05110/01/02/03/05; PN-92/E-06150/51; PN-92/E-08106; PN-92/E-08106; PN-IEC 439-
1+AC:1994
7.Skladowanie materialow
Materialy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych przystosowanych do tego celu, suchych, przewietrzanych i
oswietlonych. Sposob skladowania materialéw powinien odpowiadaé instrukcjom producenta. W przypadku braku takich instrukeji
oraz watpliwosci ich skladowania decyzje nalezy podja¢ w porozumieniu z kierownikiem budowy.
8.SPRZET I TRANSPORT
Sprzgt powinien odpowiadaé ogélnie przyjetym wymaganiom co do jego sprawnodci oraz mieé potwierdzone aktualne badania w
zakresie bezpieczenstwa uzytkowania. Dotyczy to rusztowan, elektronarzedzi, spawarek, sprzgtu osobistego, ubrani roboczych.
Wykonawca przystepujacy do wykonania instalacji powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacych maszyn i
sprzetu, gwarantujgcych wlasciwg jakosé robot:
- samochod dostawczy
- rusztowania
- komplet elektronarzedzi
- obcinarka do rur
- obcinarka do przewoddéw
9.WYKONYWANIE ROBOT
Wszystkie przejScia prze stropy (pomiedzy strefami pozarowymi) wykonaé w zabezpieczeniu EI 60. Nalezy zapewnié
réwnomierne obcigZenie faz linii zasilajacych przez odpowiednie przylaczanie odbioréw I-fazowych. Tablice nalezy sytuowaé w
spos6b umozliwiajgcy tatwy dostep oraz zabezpieczenie przed dostepem 0s6b niepowotanych.
Mocowanie -puszek w scianach i gniazd wtykowych powinno zapewnié niezbgdna wytrzymatos¢ szczegélnie dla gniazd. W
pomieszczeniach sanitarnych gniazda wtykowe i faczniki nalezy montowaé poza przestrzeniami chronionymi. Instalacja piwmicy
pozwala na przynajmniej czedciowe wykorzystanie istniejacych tras przewodow przy podej$ciach do opraw i osprzetu.
9.1 Zasady wykonywania poszczegélnych rodzajéw robot.
Wykonawea powinien przedstawié Inwestorowi do akceptacii projekt organizacji i harmonogram robdt, uwzgledniajay wszystkie
warunki w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem instalacji w budynku.
9.2Roboty przygotowawcze
—  Wytyczenie tras przewododw na $cianach;
—  Wytyczenie miejsc montazu opraw oswietleniowych




—  Wytyczenie miejsc montazu osprzgtu;

—  Wytyczenie miejsc przej$¢ przez sciany 1 stropy;

—  Wytyczenie miejsc wykué pod rozdzielnie.

Trasy przewodéw powinny byé przejrzyste, bez kolizji z innymi instalacjami oraz w zakresie przebiegu w liniach poziomych i
pionowych. Przejscia przez §ciany i stropy powinny byé zabezpieczone przepustami rurowymi. Bruzdy dla prowadzenia
przewodow powinny uwzglednia¢ miejsce instalowania puszek rozgaleZnych oraz puszek do montazu osprzetu. Poniewaz do
wyposazenia technicznego budynku nalezg instalacje cieplej i zimnej wody, wentylacji. teleinformatyki nalezy z wykonawcami
tych instalacji uzgodni¢ miejsca prowadzenia oraz miejsca i sposoby rozwigzywania skrzyzowan, nalezy tez uwzglednic
odstepy konieczne dla przeprowadzania poézniejszych czynnosci eksploatacyjnych i naprawczych. Ogdlnie nalezy przyjaé
zasadg aby po wykonaniu tras wszystkich instalacji nie wykonywa¢ dodatkowych tras z konieczno$ciag nowych bruzd i naprawa

nawierzchni tynkowych,

9.3 Instalacja wtynkowa.
Calo$¢ instalacji nalezy wykonaé¢ przewodami wtynkowymi. Dopuszcza sie stosowanie

wielozylowych. Przewody wprowadzane do puszek powinny mieé zapas dlugosci umozliwiajacy wykonanie polaczen. Zagiecia i
Tuki nie powinny uszkadzaé izolacji ani wprowadzac niepotrzebnych naprezen. Dla tego na zagieciach nalezy (szczegdlnie przy
przewodach wielozylowych) rozcigé facznik wzdtuz mostku nie uszkadzajge przy okazji izolacji. Mocowanie przewoddéw do Sciany
mozna wykona¢ klamerkami lub gwozdzikami wbijanymi w mostek przewodu co okoto 0.5 m Do puszek nalezy wprowadzaé tylko
te przewody ktore podlegaja potaczeniu, pozostate przewody nalezy prowadzié poza puszkami. Konce przewodéw do ktérych bedzie
podlaczony osprzet nalezy przed tynkowaniem wprowadzi¢ do puszek, zwinaé luzno i zadeklowaé lub w inny sposéb zabezpieczyé

przed zatynkowaniem.

9.4 Laczenie przewododw.
Polgczen przewoddw nalezy dokonywaé w sprzecie, osprzecie instalacyjnym i w odbiomikach. Nie wolno stosowaé polaczen

skrecanych. W przypadku gdy odbiorniki maja fabrycznie wyprowadzone przewody zasilajace nalezy je przylaczyé w dodatkowej
puszce lub o ile to mozliwe w puszce o wigkszej glebokosci mieszczace] osprzet i zaciski. Fabrycznie wyprowadzone przewody
nalezy wtedy wprowadzi¢ do puszki w rurce RVKL. Podczas wykonywania potaczen nalezy zwrdcié uwage na luzne uloZenie
przewoddw tak aby nie byly narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia. Przy faczeniu przewoddéw z zylami wielodrutowymi korice
powinny by¢ zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami Iub ocynowane (zalecam tulejki).

9.5 Przylaczanie odbiornikéw.
Zyly przewodoéw do styku z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ dokiadnie oczyszczone a samo polaczenie wykonane w sposéb

pewny (nie ,,zmordowane”) pod wzgledem elektrycznym oraz zabezpieczone przed korozjg i poluZnieniem. Polaczenia do opraw
nastropowych nalezy wykonaé jako sztywne natomiast do opraw zwieszakowych jako gietkie przewodami wielozylowymi o zytach
wielodrutowych o przekroju takim samym jak przewody zasilajace. Potaczenia przewodow wtynkowych i wielozylowych nalezy
wykonywac zaciskami w puszkach opraw. Podlaczenia opraw instalacji natynkowej (piwnica) przez wprowadzenie przewoddw
bezposrednio na zaciski opraw. Rozdzielnia gléwna TG oraz tablice pigtrowe maja by¢ wykonane w obudowach wnegkowych
zamykanych na klucz. Jedynie tablica T-1 przewidziana jest do wykonania nasciennego. Wszystkie tablice powinny byé wykonane
przez uznanego wykonawce np. Legrand , ETI lub réwnorzgdnej jakosci z atestem wykonawcy. Szczegélowe dane aparatury,
obudéw modulowych, podano na zataczonych do projektu schematach.

10.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
W trakcie odbioru instalacji nalezy przediozy¢ protokoly badan a same instalacje powinny by¢ poddane szczegdlowym ogledzinom 1

probom wraz z niezbednym zakresem pomiaréw parametréw wykonanych instalacji (stan izolacji zyl, przewoddw, cigglosci
polaczen, zgodnosci z projektem itd.) ze szczegdlnym uwzglednieniem skutecznosci ochrony przed porazeniem. Czionkowie komisji
przed przystapieniem do ogledzin i préb powinni otrzymac i zapoznaé si¢ z uaktualniong dokumentacja techniczng oraz protokotami
1 zaleceniami ze sprawdzen czgstkowych. Osoby wykonujace pomiary powinny posiada¢ odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Kontrola jakosci wykonania instalacji powinna obejmowaé sprawdzenie:
zgodnosci zastosowanych do wbudowania wyrobdw i zainstalowanych urzadzen z dokumentacja techniczng, normami i
certyfikatami
- prawidlowosci wykonania pofaczen przewodow
poprawnosci wykonania oprzewodowania oraz zachowania wymaganych odleglosci od innych instalacji 1 urzadzen
- poprawnosci wykonania przejs¢ przewoddw przez stropy 1 Sciany
prawidlowosci zamontowania urzadzen elektrycznych oraz osprzetu w stosunku do warunkéw ich pracy w miejscu
zainstalowania
- prawidlowego oznaczenia obwodow, zabezpieczen, tacznikdw, zaciskow
- prawidlowego umieszczenia schematéw, tablic ostrzegawczych
- prawidlowego oznaczenia przewoddw neutralnych, ochronnych i ochronnoneutralnych
- spelnienia dodatkowych zalecen projektanta lub inspektora nadzoru wprowadzonych do dokumentacji technicznej
10.1 Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym.
Przed przystapieniem do sprawdzania nalezy ustali¢ jakie srodki podstawowe i dodatkowe zastosowano raz stwierdzié
prawidlowo$¢ ich doboru. Zastosowane $rodki powinny przede wszystkim spetniaé:
e wymagania ogdlne podane w PN-IEC 60364-4-47 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajaca
bezpieczenstwo. Postanowienia ogélna. Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.
e  Wymagania szczegdlowe podane w PN-IEC 60364-4-41 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
zapewniajaca bezpieczenstwo. Ochrona przeciwporazeniowa.
W normach tych okreslono srodkiochrony przed dotykiem bezposrednim- poprzez:
» izolowanie czesci czynnych
e  zastosowanie wylacznikéw réznicowopradowych o pradzie zadziatania nie wigkszym niz 30 mA
dotykiem posrednim — przez zastosowanie:
e samoczynnego wylaczania zasilania i polgczen wyréwnawczych oraz dodatkowych miejscowych
e urzadzen II klasy ochronnosci
e nie uziemionych polaczen wyréwnawczych miejscowych.

przewodéw plaskich




11.0BMIAR ROBOT
11.10dbiér frontu rebét
Przed przystapieniem do robét montazowych nalezy odebra¢ protokélarnie front robét od generalnego wykonawcey lub Inwestora..
Stan rob6t budowlanych i wykoriczeniowych powinien byé taki aby roboty elektryczne mozna bylo prowadzi¢ bez narazenia
instalacji na uszkodzenie a pracownikéw na wypadki przy pracy.
11.2 Odbiory miedzyoperacyjne.
Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegajg:
e osadzone konstrukcje wsporcze pod kable, przewody, drabinki korytka, oprawy o$wietleniowe
¢ ulozone rury,listwy, przed weciggnigciem przewodéw
¢ osadzone konstrukcje wsporcze, instalacja przed podaniem napiecia
11.3 Odbiory cz¢sciowe
Odbiory robét ulegajacych zakryciu:
*  ulozone lecz nie przykryte kable, instalacje podtynkowe przed tynkowaniem
»  fragmenty instalacji ktére beda niewidoczne lub trudne do speawdzenia po wykonaniu robot montazowych.
Usterki wykryte przy odbiorze czgSciowym powinny byé wpisane do dziennika budowy. Brak wpisu nalezy traktowaé Jjako
stwierdzenie nalezytego stanu i prawidlowosci montazu.
11.4 Odbiér kofcowy
Instalacje podlegaja odbiorowi technicznemu ktérego dokonuje Manager projektu w obecnogci Wykonawcy in Inwestora. Odbi6r
polega na sprawdzeniu:
I.  Zgodnosci wykonania instalacji z dokumentacja oraz ewentualnymi zmianami potwierdzonymi w dzienniku budowy oraz
odpowiednimi normami , rozporzadzeniami i wiedza techniczna.
Jakosci wykonania instalacji elektrycznej.
Skutecznosci dziatania zabezpieczeti i srodkow ochrony od porazefi
W zakresie minimalnych dopuszczalnych oporosci izolacji przewodéw oraz uziemies instalacji i aparatow.
Zgodnosci oznakowania z PN i lokalizacji przeciwpozarowych wylacznikow pradu.
Sprawdzenia skutecznosci dziatania zabezpieczen i srodkéw ochrony przed porazeniem nalezy dokonaé dla wszystkich
obwodéw zmontowanej instalacji elektrycznej — od zlacza do ostatniego gniazda wtykowego i odbiornika energii elektrycznej
zainstalowanych na stale, Pozytywne wyniki powyzszych dziatan umozliwiajg sporzadzenie protokotu odbioru.
W trakcie odbioru instalacji nalezy przedstawié nastepujace dokumenty:
e dokumentacj¢ techniczng z naniesionymi zmianami dokonanymi w czasie budowy
°  protokoly z ogledzin stanu sprawnogci polaczeti sprzetu, zabezpieczen, aparatow i oprzewodowania
e protokoly z wykonanych pomiaréw rezystancji izolacji przewodéw, ciaglosci przewodéw ochronnych w tym gléwnych i
dodatkowych (miejscowych) polaczen wyréwnawczych
e protokoly z wykonanych pomiaréw impedancji petli zwarcia, rezystancji uziemief oraz pradu zadziatania urzgdzen
ochronnych r6znicowopragdowych
e protoké6t z wykonanych pomiaréw instalacjiodgromowej
®  protokotdw z wykonanych pomiaréw natgzenia o$wietlenia podstawowego i ewakuacyjnego
*  certyfikaty na urzadzenia i wyroby
®  dokumentacje techniczni-ruchowe oraz instrukcje obstugi zainstalowanych urzadzen elektrycznych.
11.5  Przekazanie instalacji do eksploatacji
Uruchomienia instalacji dokonuje Wykonawca przy udziale Inspektora Inwestora lub wiasciciela budynku. Przed
uruchomieniem instalacji wykonawca powinien zapozna¢ si¢ z dokumentacja doyczacg odbioru technicznego instalacji elektryczne;.
W trakcie uruchamiania powinny byé réwniez sprawdzone i wyregulowane wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i sygnalizacyjne.
Nastawy tych urzadzeti powinny zapewnia¢ prawidlows ich reakcje na zaklécenia i odstepstwa od warunkéw normalnych. Instalacje
mozna uznaé za uruchomiong gdy:
e wszystkie zamontowane urzadzenia dziataja prawidlowo
®  sporzadzono protoké! uruchamiania w ktérym m.in. jest zapis o przekazaniu instalacji do eksploatacji. Instalacje mozna
uznad za przyjetg do eksploatacji, gdy protokét badan potwierdza zgodnosé.

R e

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-22 INSTALACJA ODGROMOWA

1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacii technicznej s3 wymagania wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem instalacji odgromowej na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Zakres robét objetych SST. Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem instalacji
odgromowej, zgodnie z wytycznymi zawartymi w projekcie budowlano-wykonawczym,
1.3 Ogdlne wymagania dotyczace robét. Wykonawca robét Jest odpowiedzialny za jakoéé ich wykonania oraz zgodno$é z
dokumentacija projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materialy.
Materiaty do wykonania instalacji odgromowej okresla dokumentacja projektowa. Wszystkie zakupione przez wykonawce materialy,
dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosei lub atestu, powinny by¢é zaopatrzone w taki dokument a
ponadto uzyskaé akceptacje inwestora przed wbudowaniem. Inne materialy powinny byé wyposazone w taki dokument na Zyczenie
inwestora. Do wykonania instalacji odgromowej nalezy stosowaé:

e Uziomy pionowe di.9m

e DrutFe/Zn fi 8 mm

®  Zacisk krzyzowy tasma drut 30x4-drut fi 8 mm

e  Zacisk zakladkowy do blachy i drutu fi 8 mm
2.1 Skladowanie materialéw. Wszelkie materialy odgromowe nalezy skladowaé w zamykanych magazynach w warunkach
okreslonych przez producenta (dostawce)
3. Sprzet. Sprzgt powinien odpowiadaé ogélnie przyjetym wymaganiom co do Jjakosci i wytrzymalosci. Sprzet powinien mieé
ustalone parametry techniczne i powinien by¢ uzywany zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowany zgodnie z jego
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przeznaczeniem. Maszyny mozna uruchomié¢ dopiero po uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego. Nalezy je zabezpieczy¢ przed
mozliwoscia uruchomienia przez osoby niepowolane.

4. Transport. Srodki i urzadzenia transportu powinny by¢ odpowiednio przystosowane do transportu materialdw, elementéw,
urzadzen, itp. niezbednych do wykonania danego typu robét elektrycznych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przemieszczanie przedmiotow w sposob zapobiegajacy ich uszkodzeniu. Zaladowanie i roztadowanie konstrukcji o duzej masie i
znacznym gabarycie nalezy przeprowadzi¢ za pomoca dzwigu lub poshigujac si¢ pomostem — pochylnia. W czasie transportu,
zatadowania i wyladowania, oraz skladowania materialéw odgromowych nalezy przestrzegaé zalecen wytwoércy. Dostarczane
materialy na plac budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi wytwdrcy oraz
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji technicznej. Do transportu materialéw nalezy uzy¢ nastepujacych srodkéw transportu: -

samochdd dostawczy do 0,9 tony.

5. Wykonanie robét.
Wykonaweca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét uwzgledniajacy wszystkie

warunki w jakich prowadzone beda roboty instalacyjne. Przewody odprowadzajace wykonaé z drutu Fe/Zn fi 8 mm i podpiaé do
istniejacych przewoddéw odprowadzajacych. Przewody odprowadzajace nalezy polaczyé z polacia dachowa i metalowymi
rynnami. Przewod odprowadzajacy i istniejaca tasme uziomu nalezy wprowadzi¢ do wnetrza skrzynki, tak aby utworzy¢ zlacze
probiercze. Drzwiczki obudowy powinny sie swobodnie otwiera¢ po wykonaniu ocieplenia.

5.1 Technologia i wymagania montazowe

5.1.1 Zwody pionowe

— druty przeznaczone na zwody nalezy przed montazem wyprostowaé za pomoca

wstepnego naprezenia lub przy zastosowaniu odpowiedniego urzadzenia prostujacego

Zwody pionowe nalezy instalowaé na stale przy uzyciu odpowiednich wspornikéw odstgpowych lub wspornikéw do zlaczy

naprezajacych
5.1.2 Przewody odprowadzajjce i uziemiajgce.
przewody odprowadzajace i uziemiajace moga by¢ ukladane na zewngtrznych $cianach budynku na wspornikach lub metoda
bezuchwytowa jako instalacje napr¢zane
na zewngtrznych Scianach budynku przewody odprowadzajace nalezy uktadaé w odleglosci nie mniejszej niz 2 cm od podloza
niepalnego i trudno zapalnego a 40 cm od podioza z materialow tatwo palnych
Przy montazu zewne¢trznych przewodéw odprowadzajacych na wspornikach odstgpowych odlegtosci pomiedzy wspornikami nie
moga by¢ wigksze niz 1,5 m.
sposoby mocowania wspornikéw do $ciany powinny by¢ dostosowane do rozwiazania konstrukeyjnego i materiatu budynku
w instalacjach wykonywanych metoda naprezania nalezy przewody odprowadzajace montowaé wedhug dokumentacji
projektowej
przewody odprowadzajace pionowe w instalacjach naprezanych nalezy mocowaé w taki sposdb 1 w takich odstepach, aby
uniemozliwi¢ ich ucigzliwe drgania i uderzenia o $ciany wymuszone parciem wiatru
potaczenia przewoddw odprowadzajacych ze zwodami nalezy wykonac jako spawane, srubowe lub zaciskane
polaczenia przewoddéw odprowadzajacych z uziomem nalezy wykonac za pomocg zaciskéw probierczych usytuowanych
pomigdzy przewodem odprowadzajacym a uziemiajacym.
znormalizowane zaciski probiercze powinny mieé co najmniej dwie $ruby zaciskowe M6 lub jedna srube M10; nalezy je
umieszczaé i ostania¢ w taki sposéb, aby byly fatwo dostgpne na potrzeby okresowej konserwacji oraz podczas pomiaru
rezystancji uziomu
—~ zaleca sie aby zaciski usytuowane byly na wys. od 0,3 do 1,8 m nad ziemia.
— polaczenia przewoddéw uziemiajaeych z uziomami nalezy wykonywaé przez spawanie lub za pomoca potaczen $rubowych
przewody uziemiajace nalezy chroni¢ przed korozja przez pomalowanie farba antykorozyjna lub lakierem asfaltowym do wys.
0,3 m nad ziemia i do glebokosci 0,2 m w ziemi
.5.1.3 Badania techniczne i pomiary kontrolne podczas montazu
Badania powinny obejmowac nastepujace czynnosci:
ogledziny czesdci nadziemnej — polegaja one na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa rozmieszczenia
poszczegblnych elementéw urzadzenia piorunochronnego oraz na sprawdzeniu wymiaréw i rodzaju polaczen elementdw
instalacji odgromowe;j
sprawdzanie ciaglosci potaczen , ktére nalezy wykonaé za pomocg omomierza lub mostka do pomiaru rezystancji,
przylaczonego z jednej strony do zwoddw z drugiej do przewodu uziemiajacego na wybranych losowo galeziach urzadzenia
pomiaru rezystancji uziemienia, ktéry nalezy wykona¢ mostkiem do pomiaru uziemien lub metods techniczna, pomiary nalezy
wykonac¢ co najmniej w 2 przeciwleglych punktach ; jezeli obwod uziomu otokowego nie przekracza 50 m ; dla uziomu o
obwodzie L wigkszym najmniejsza liczbg punktéw pomiarowych P nalezy okresli¢ z zaleznosci : P>=0,01 - L +2. W
przypadku przekroczenia dopuszczalnej wartosci rezystancji uziomu nalezy zainstalowaé dodatkowe uziomy szpilkowe lub
rurowe az do uzyskania wymaganej opornosci.
6. OBMIAR ROBOT. Obmiaru robét dokonaé nalezy w oparciu o dokumentacje projektows i ewentualnie dodatkowe ustalenia
wynikle w czasie budowy, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Jednostka obmiaru jest:

o dlazlaczy i uchwytow 1 szt.
o dlaprzewodéw i drutéw 1 mb.
7.0DBIOR

Przy przekazywaniu obiektu do eksploatacji wykonawca zobowiazany jest do dostarczyé
inwestorowi dokumentacje powykonawczg urzadzenia piorunochronnego a w szczegdlnosci :
—  dokumentacjg techniczng z naniesionymi na niej ewentualnymi zmianami
—  protokot badan technicznych i pomiaréw kontrolnych
—  dziennik budowy z adnotacjami dotyczgcymi kontroli robot ulegajacych zakryeiu.
Odbiér koncowy
Przed przystapieniem do odbioru robdt wykonawca powinien:
—  przygotowa¢ dokumentacje powykonawcza
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= przygotowad komplet protokotéw badan
—  sporzadzi¢ o$wiadczenie o zakoriczenin robot
—  przygotowa¢ metryke urzadzenia piorunochronnego wg PN 86/E 05003/0 ochrona odgromowa obiektow budowlanych (
wymagania ogolne )
Komisja odbiorowa powotana przez inwestora powinna:
— zbada¢ aktualnos¢ i kompletno$é dokumentacji powykonawczej
— zbada¢ dostarczone przez wytworce Swiadectwa jakosci elementéw i materialow oraz je zaakceptowaé
— zbada¢ kompletnosé protokétow pomiardw i préb na zgodnosé z dokumentacjg oraz zaakceptowa¢ wyniki tych pomiaréw i
badan
— przeprowadzi¢ ogledziny urzadzenia piorunochronnego z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacia jego materialdw,
wymiaréw i rozmieszczenia
8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Przy rozliczaniu robét budowlanych i instalacyjnych zgodnie z umows obowiazuja zasady rozliczenia ryczattowego, Wykonawca
wykona na wlasny koszt wszelkie roboty tymczasowe oraz towarzyszace niezbedne do wykonania zamoéwienia. Podstawa platnosci
jest zawarta w umowie cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce.
Cena ryczaftowa rob6t obejmuje:
° roboty przygotowawcze i pomiarowe
e transport materialéw na miejsce wbudowania
e wykonanie rob6t montazowych
e wykonanie niezbednych uziemien
e wykonanie polaczen urzadzen
® przygotowanie podloza, uchwytow itp.
° wykonanie polgczen przewodéw
e wykonanie pomiaréw elektrycznych.
9.PRZEPISY ZWIAZANE
e PN-78/E-2560 Osprzet urzagdzeti piorunochronnych
e PN-86/E- 05003/01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych wymagania ogélne .
°  PN-86/E- 05003/2 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych Ochrona podstawowa
e Zasady wykonania robot okreslaja ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych”

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-23 INSTALACJA WODNO-KANALIZACYJNA/C.W.U.
L.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania wykonania i odbioru instalacji
wodno-kanalizacyjnej, centralnej wody uzytkowej i instalacji hydrantowej na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
2. Zakres robdt objetych SST. Roboty, kiérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosei podstawowe wystepujace przy
montazu instalacji wodnej, kanalizacyjnej, cieplej wody uzytkowej, instalacji hydrantowej oraz ich uzbrojenia i armatury, a takze
niezbgdne dla wlasciwego wykonania tej instalacji roboty tymezasowe oraz prace przygotowawcze.
Zakres robét dotyczy:
— roboty przygotowawcze,
— demontaz istniejacych instalacji
— wyznaczenie i trasowanie miejsc w ktérych beda montowane elementy instalacji,
— wykucie bruzd poziomych i pionowych,
— wykucie otworéw dla przejécia instalacji,
— zamurowanie bruzd poziomych i pionowych,
— wywoéz materialéw z rozbidrki,
— montaz nowych przewodéw i armatury,
— wykonanie préb szczelnosei 1 odbioréw technicznych,
—izolacja przewodow
3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami i obowiazujacymi przepisami:
Inst. wodociggowa - instalacje wodociagows stanowi uklad potaczonych przewodéw, armatury i urzadzen stuzace do zaopatrywania
budynku w zimna i ciepls wode, spelniajaca wymagania okreslone w przepisach odrebnych dot. warunkéw jakim powinna
odpowiada¢ woda do spozycia przez ludzi.
Inst. wodociggowa wody zimnej - instalacja zimnej wody doprowadzanej z sieci wodociggowej rozpoczyna sie bezposrednio za
zestawem wodomierza giéwnego, a instalacja zimnej wody pochodzacej z wlasnego ujecia - od urzadzenia za pomoca ktdrego jest
pobierana woda z tego ujecia.
Cisnienie robocze instalacji - obliczeniowe (projektowane) cignienie pracy instalacji przewidziane w dokumentacji projektowej,
ktére dla zachowania zakladanej trwalo$ci instalacji nie moze by¢ przekroczone w zadnym jej punkcie
Cisnienie prébne - cinienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktorym dokonywane jest badanie jej szczelnosci
Temperatura robocza - obliczeniowa (projektowana) temperatura pracy instalacji przewidziana w dokumentacji projektowej, ktéra
dla zachowania zakladanej trwalosci instalacji nie moze byé przekroczona w zadnym jej punkcie
Srednica nominalna - Srednica, ktéra jest dogodnie zaokraglang liczba, w przyblizeniu réwng $rednicy rzeczywistej (dla rur -
srednicy zewngtrznej, dla kielichdw ksztattek - $rednica wewnetrzna) wyrazonej w milimetrach.
Armatura - osprzet wbudowany w instalacje stuzacy do zamykania, otwierania i regulacji przeptywu medium : wody, gazu, pary itp.
(kurki kulowe, zawory kulowe, zasuwy, zawory podpionowe).
Rury ostonowe - krétkie odcinki rur grubogciennych osadzone na zaprawie cementowej w scianie lub stropie.
Scieki bytowe - Scieki z budynkéw mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego oraz uzytecznosci publicznej powstajace w wyniku
ludzkiego metabolizmu lub funkcjonowania gospodarstw domowych oraz scieki o zblizonym sktadzie pochodzace z tych budynkéw
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Inst. kanalizacji - instalacje kanalizacji stanowi uklad polaczonych przewodéw wraz z urzadzeniami sanitarnymi i wpustami,
umozliwiajacymi odprowadzenie $ciekéw do przylacza kanalizacyjnego, przydomowej oczyszczalni §ciekéw lub zbiornika

bezodptywowego.

Podej$cie kanalizacyjne - przewdd fgczacy przybor lub urzgdzenie sanitarne z przewodem spustowym lub przewodem
odpltywowym

Przew6d spustowy (pion) - przewdd pionowy odprowadzajacy scieki z przyboréw 1 urzadzen sanitarnych do przewodu
odplywowego

Przybory sanitarne - zamocowane na stale w budynku wanny, brodziki, umywalki, miski ustgpowe, bidety, pisuary, zlewy,
zlewozmywaki z doprowadzona woda i odprowadzanymi $ciekami

Urzgdzenia sanitarne - urzadzenia do mycia i prania, zamocowane w budynku na stale, z doprowadzona woda i odprowadzanymi
$ciekami np. pralki, zmywarki. Takze inne urzadzenia stosowane w obiektach uzytecznosei publicznej w celu obstugi masowej np. w

pralniach, szpitalach, basenach.
Przewody - przewody instalacji kanalizacji podcisnieniowej to system rur i ksztattek, ktory powinien dziata¢ bez zatykania.

3. Materialy.

Przy wykonywaniu instalacji nalezy stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu oraz powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie. Wykonawca jest zobowiazany dostarczyé materialy zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i STWOR. Wykonawca (kierownik) powinien powiadomi¢ Inwestora (Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego) o proponowanych Zrédlach otrzymania materialéw przed rozpoczgciem ich dostawy. Jezeli dokumentacja
techniczna lub STWOR, przewiduja mozliwosé wariantowego wyboru rodzaju materiatlu w wykonywanych robotach, Wykonawca
(kierownik) powinien powiadomi¢ Inwestora (Inspektora Nadzoru Inwestorskiego) o swoim wyborze najszybeiej jak to mozliwe
przed uzyciem materiatu, albo w okresie ustalonym przez Inwestora (Inspektora Nadzoru Inwestorskiego). W przypadku nie
zaakceptowania materialu ze wskazanego zrédla, Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji material z innego zrédia.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze byé pézniej zmieniony bez zgody Kierownika. Kazdy rodzaj robét, w ktérym
znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca (kierownik) wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem za wykonang prace.

Materialy, elementy i urzadzenia przeznaczone do rob6t powinny odpowiadaé Polskim Normom, a w razie ich braku powinny
mie¢ decyzje dopuszczajace je do stosowania w budownictwie, wydane przez jednostki upowaznione przez Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa. Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy, dla ktérych PN przewiduje posiadanie
za$wiadczenia o jakosci lub aprobacie, winny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Do fakiury zakupu nalezy
dotgczy¢ certyfikat jakosci tworzywa i aprobate. Za jako$¢ materiatow, elementéw i urzadzen przeznaczonych do robét odpowiada
Wykonaweca robét. Nie dotyczy to materiatdw, element6éw i urzadzeni dostarczonych bezposrednio przez Inwestora.

3.1 WYSZCZEGOLNIENIE PODSTAWOWYCH MATERIALOW

Zakres robét budowlano montazowych obejmuje wykonanie instalacji wody zimnej, wody cieplej od zrédia ciepla do
odbiomikéw w poszczegblnych pomieszcezeniach oraz instalacji kanalizacji i instalacji hydrantowe z montazem hydrantdw.
Zestawienie poszczegdlnych materialéw przedstawiono ponize;j.

3.1.1 ZRODLO CIEPLEJ WODY

Zrédlo cieplej wody uzytkowej stanows urzadzenia bezposredniego przygotowania cieplej wody wyposazonych w grzatki

elektryczne zlokalizowane w bezposrednim sgsiedztwie zasilanych punktéw czerpalnych.

3.1.2 RURY
Instalacj¢ wodociggowa oraz instalacje cwu w modemizowanym budynku wykona¢ z materialow przewidzianych w

dokumentacji projektowej. Elementy instalacji wykonaé z rur wielowarstwowych z polietylenu sieciowanego PE-X z warstwg anty-
dyfuzyjng z aluminium oraz ksztattek potaczeniowych zaprasowywanych i skrecanych. Montaz instalacji wykonaé przy uzyciu
narzedzi zalecanych przez dostawcédw rur. Wszystkie przewody kanalizacyjne zaprojektowano z rur kanalizacyjnych do kanalizacji
wewnetrznej z PP zgodnych z normg PN-EN 1329-1:2001 odpornych na wysokie temperatury.

3.1.3 LACZNIKI

Laczenie rur z armaturg przy pomocy zlaczek mosigznych z koncowka gwintowang lub za posrednictwem rozwiazan
systemowych proponowanych przez producentéw rur. Montaz instalacji wykona¢ przy uzyciu narzedzi zalecanych przez
producentéw rur. Bezposdrednie podigczenie baterii czerpalnych oraz innych urzadzen nalezy wykonaé przy pomocy gietkich

przewoddéw w oplocie metalowym.
3.1.4 PRZYBORY SANITARNE

Wyb6r poszczegbinych przyboréw sanitamych w zakresie producenta, typu i kolorystyki pozostawiona do decyzji inwestora,
zachowaniem wymagan instalacyjnych.

3.1.5 WODOMIERZ
Na przewodzie zasilajacym ukiad podnoszenia ci$nienia w instalacji hydrantowe zaprojektowano zestaw wodomierzowy z

wodomierzem skrzydetkowym jednostrumieniowym sucho-bieznym, przeznaczony do zabudowy na przewodach poziomych i
pionowych.

3.1.6 SKLADOWANIE MATERIALOW
Skladowanie powinno odbywac¢ sie na terenie réwnym utwardzonym z mozliwoscia odprowadzenia wéd opadowych. W miare

mozliwosci wszystkie materialy przechowywac i transportowad w opakowaniach fabrycznych.

*  Nie dopuszczac do zrzucenia elementow.

= Niedopuszczalne jest "wleczenie" pojedynczych rur, wigzek lub kregdéw po podlozu.
Ksztattki i armature nalezy przechowywaé w magazynie zamknictym oraz suchym. Ksztattki, zlgczki i inne materiaty ( armature,
uszezelki, $rodki do czyszezenia i odtluszczania, itp.). powinny byé skladowane w sposéb uporzadkowany, z zachowaniem wyzej

omowionych srodkéw ostroznoscei.

3.1.7 ODBIOR MATERIALOW NA BUDOWIE
Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwami jakosci (certyfikaty, aprobaty techniczne), kartami

gwarancyjnymi i protokotami odbioru technicznego. Dostarczane materiaty na miejscu budowy nalezy sprawdzié pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi producenta. Nalezy przeprowadzié ogledziny dostarczonych materialéw. W razie stwierdzenia
wad lub powstawania watpliwosci o ich jakosci przed wbudowaniem nalezy podda¢ badaniom okreSlonym normami i przez

Inzymiera robot
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4. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé
wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wyladunku materiatéw. Do robét montazowych mozna stosowaé nastepujace narzedzia: Sprzet montazowy i srodki
transportu muszg by¢ w peini sprawne i dostosowane do technologii robét. Sposéb wykonywania rob6t oraz sprzet zaakceptuje
Kierownik budowy.

5. TRANSPORT
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich érodkéw transportu, ktére pozwolg uniknaé uszkodzen, odksztalcen

przewozonych materiatdw. Materialy powinny byé przewozone na budowe zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz przepisami
BHP. Rodzaj oraz iloé¢ §rodkow transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami zawartymi w Rysunkach,
STWOR i wskazaniami Kierownika budowy oraz w terminie przewidzianym w Kontrakcie. Wykonawca powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania ze srodkéw transportu przystosowanych do transportu elementéw skladowych modernizowane;j instalacji.
Przewozone materialy powinny byé rozmieszczone réwnomiernie oraz zabezpieczone przed przemieszczaniem sie w czasie ruchu
pojazdu. Rury i grzejniki powinny byé ukladane w pozycji poziomej. Transport powinien byé wykonywany pojazdami o
odpowiedniej dlugosci, tak by wolne korice wystajace poza skrzynie tadunkowg nie byly dtuzsze niz 1 metr. Przy wielowarstwowym
przewozeniu rur, géma warstwa nie powinna przewyzszaé écian $rodka transportowego wiecej niz o 1/3 érednicy zewnetrznej rury.
Poszczegblne warstwy rur nalezy przektada¢ materiatem wysciotkowym w miejscach stykania sie wyrobdéw.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1 PRACE WSTEPNE

Wykonawca przedstawi Kierownikowi budowy do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedq wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem instalacji. Projekt organizacji robot winien zawiera¢
co najmniej:

=  opracowanie szczegotowej kolejnosci wykonywania rob6t wraz z harmonogramem,

*  szezegblowy opis technologii prowadzenia robét w kazdym ich etapie,

*  opracowanie instrukcji postepowania w przypadkach awaryjnych.

6.2 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystapieniem do robét wykonawczych nalezy ustalié miejsce placu budowy, miejsce skladowania, miejsce poboru
energli elektrycznej. Wytyczy¢ trasy ukiadania przewodéw (poziomy i piony), miejsca montazu przyboréw z zaznaczeniem punktéw
zataman trasy przewodéw, punktéw mocowan. Podstawe wytyczenia trasy instalacji wod-kan stanowi dokumentacja Skoordynowaé
prace montazowe z pracami budowlanymi (wg specyfikacji budowlanej) polegajacymi na wykonaniu przebi¢ przez przegrody
budowlane itp. Instalacj¢ wod-kan montowaé po zakoriczeniu wszystkich prac budowlanych w pomieszczeniach.

6.3 ROBOTY MONTAZOWE
6.3.1 PROWADZENIE PRZEWODOW WODY ZIMNEJ, CWU, KANALIZACJI

Przewody poziome powinny byé prowadzone ze spadkiem tak, zeby w najnizszych migjscach zatamania przewoddéw zapewnié
mozliwos¢ odwadniania instalacji, oraz mozliwodé odpowietrzania przez punkty czerpalne. Dopuszeza sie mozliwo$é ukladania
przewoddw bez spadku jezeli opréznianie z wody jest mozliwe przez przedmuchanie Instalacji spre¢zonym powietrzem. Przewody
instalacji wodociagowej oraz CWU nalezy prowadzié po $cianach wewnetrznych, dopuszcza sie mozliwo$é prowadzenia w/w
instalacji po $cianach zewnetrznych pod warunkiem zabezpieczenia ich przed ewentualnym zamarznigciem i wykraplaniem pary
wodnej. Przewody poziome prowadzone przy $cianach na lub pod stropami powinny spoczywaé na podporach statych i ruchomych,
usytuowanych w odstgpach nie mmiejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu, z ktérego wykonane sg rury. Przewody podejs¢
wody zimnej i cieplej powinny byé dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody. Przewody instalacji wodociggowej i CWU
projektowane w bruzdach $ciennych i warstwie podiogowej ukladaé zgodnie z projektem instalacji. Trasy prowadzenia przewodéw
przed zakryciem warstwami wykorficzeniowymi powinny zostad zinwentaryzowane, a wszelkie ewentualne zmiany naniesione na
dokumentacje powykonawczg. Dla bezpieczefistwa przyszlej eksploatacii instalacji mozna wykona¢ dokumentacje fotograficzng
wykonanych instalacji. Przewody prowadzone w bruzdach éciennych powinny byé ukladane w otulinie. Zakrycie bruzdy z instalacjg
powinno nastgpowa¢ dopiero po dokonaniu czeéciowego odbioru instalacji. Przewody instalacji wodociagowej prowadzonej przez
pomieszczenia nie ogrzewane lub o znacznej zawartosci pary wodnej, nalezy izolowaé przed zamarznigciem wykraplaniem pary na
zewngtrznej powierzchni przewodéw. Przewody nalezy prowadzi¢ w spos6b umozliwiajacy wykonanie izolacji cieplnej. Odleghosé
zewngtrznej powierzchni przewodu wodociggowego lub jego izolacji cieplnej od $ciany, stropu albo podiogi powinna wynosié¢ co
najmniej:

*  dlaprzewodéw $rednicy 25mm - 3cm

®  dla przewodéw $rednicy 32-50mm - Scm

*  dla przewodow $rednicy 65-80mm - 7cm

*  dla przewodéw $rednicy 100mm - 10cm
Przewody poziome instalacji wody zimnej nalezy prowadzié ponizej przewodéw instalacji wody cieplej, instalacji grzewczej i
przewodow gazowych.

Konstrukcja 1 rozmieszezenie podpér umozliwié tatwy i trwaly montaz przewodu, a konstrukcja i rozmieszczenie podpér
przesuwnych powinna zapewni¢ swobodne poosiowe przesuwanie przewodu. Przewody nalezy mocowaé do elementéw konstrukcji
budynku za pomocg uchwytéw lub wspornikéw. Konstrukcja uchwytow Iub wspornikéw powinna zapewnic fatwy i trwaly montaz
instalacji, oraz dodatkowo odizolowanie od przegréd budowlanych i ograniczanie rozprzestrzeniania si¢ drgan i halaséw w
przewodach 1 przegrodach budowlanych. Pomiedzy przewodem, a obejma lub wspornika nalezy stosowa¢ podkladki elastyczne.
Konstrukcja uchwytéw stosowanych do mocowania przewodéw instalacji nie powinna powodowa¢ uszkodzen przewodéw i powinna
zapewni¢ mozliwo$é swobodnego przesuwania sie rur.

Przy przejsciu rury przez przegrode budowlana nalezy stosowad przepust w tulei ochronnej. Tuleja ochronna powinna byé w
sposdb trwaly osadzona w przegrodzie budowlanej. Tuleja ochronna powinna by¢ o $rednicy wewnetrznej wiekszej od $rednicy
zewnetrznej rury przewodu:

®  conajmniej o 2cm, przy przejéciu przez przegrode pionowa

®  conajmniej o lem, przy przej$ciu przez przegrode pozioms (strop)

Tuleja ochronna powinna byé diuzsza niz gruboéé przegrody pionowej o okolo 2em z kazdej strony, a przy przejsciu przez strop
powinna wystawac okolo 2cm powyzej posadzki i okoto 1cm ponizej tynku na stropie.

R

s

-

S




Przestrzen migdzy rurg przewodu, a tuleja ochronng powinna byé wypehiona materialem trwale plastycznym i dodatkowo nie
dziatajacym korozyjnie na rure, umozliwiajac jej wzdluzne przemieszczanie sie. Przejicie rury przez tuleje nie moze byé traktowane
jako podpora ruchoma. W tulei zabrania sie umieszczania potaczen przewoddw.

Rury instalacji kanalizacji powinny by¢ prowadzone zgodnie z trasami wyznaczonymi w dokumentacji projektowe;j. Instalacje
kanalizacji wykona¢ z rur z tworzyw sztucznych. Minimalna odleglo$é przewodéw kanalizacyjnych od prowadzonych réwnolegle
instalacji wodociagowej, CWU oraz CO powinna wynosié¢ min. 0,1m, odleglo$é mierzona od powierzchni plaszcza zewnetrznego
izolacji. Przewody ukfadane na powierzchni przegrod budowlanych i zabudowane elementami wykonanymi z phyt KG. Nie
dopuszcza sie bezpo$redniego zamurowania przewodéw w bruzdach. Zabudowa przewodu powinna nastgpié po odbiorach
czgsciowych inst. kanalizacji. Na pionach instalacji kanalizacji zamontowaé czyszczaki zgodnie z dokumentacja projektowa.
Odgalezienia przewodéw odptywowych powinny by¢ wykona za pomoca tréjnikéw o kacie rozwarcia nie wiekszym niz 45°.
Przej$cia przewoddéw przez sciany wykonaé w rurze ostonowej, ktorej srednica wewnetrzna powinna by¢ wieksza o Sem od $rednicy
zewngtrznej rury kanalizacyjnej. Przy przejsciu przewodu kanalizacyjnego przez przegrody poziome (podlogi, stropy) zastosowaé
rure ochronng wystajaca okolo 3cm ponad powierzchni¢ przegrody poziomej. Podczas montazu zwrécié szczegdlng uwage, na to by
w tulei ochronnej nie znajdowalo si¢ zlacze. Kazdy odcinek rury spustowej powinien byé przymocowany do $ciany obejma
umieszczong tuz pod kielichem Przewody instalacji kanalizacji laczyé za posrednictwem polaczenia kielichowego. Przy
wykonywaniu polaczenia nalezy oczyicié wnetrze kielicha i zewnetrzna cze$é bosego kofica laczonej rury. W razie potrzeby
uszczelke i bosy koniec rury nalezy zwilzy¢ srodkiem poslizgowym. Nastepnie bosy koniec nalezy wsunaé do kofica w kielich
zwracajgc uwage na zachowanie wspélosiowosci faczonych elementéw. W celu umozliwienia kompensacji wywolanej wydhuzeniem
termicznym laczonych elementow nalezy wyciggnaé bosy koniec rury z kielicha o okolo 1cm.

W przypadku koniecznosci skrocenia taczonej rury nalezy ja obciaé. Po obcieciu rury jej bosy koniec nalezy oczyscié z
opitkéw pozostatych po cieciu i zukosowaé przy pomocy pilnika. Tak przygotowany bosy koniec nalezy zwilzyé srodkiem
poslizgowym i wykona¢ polaczenie zgodnie z poprzednim opisem.

Przewody instalacji kanalizacji nalezy mocowaé do elementéw konstrukcyjnych budynku, za posrednictwem podpér statych i
przesuwnych. Odstepy miedzy poszczegdlnymi podporami powinny by¢ tak dobrane, aby byla zapewniona kompensacja wydtuzen
termicznych przewoddw.

6.3.2 PROWADZENIE PRZEWODOW INSTALACJI HYDRANTOWEJ

Instalacje hydrantowa wykonaé z rur i ksztaltek stalowych ocynkowanych laczonych przez spawanie oraz skrecanie. Pion
hydrantowy zaprojektowany z rur stalowych DN50, do ktérego polgczone bedg zawory hydrantowe na poszczegdlnych
kondygnacjach, za posrednictwem ksztalttek skrecanych. Podlaczenie wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta hydrantu,

6.3.3 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Po wykonaniu instalacji hydrantowej i przeprowadzeniu préby szczelnosci zabezpieczy¢ instalacje antykorozyijnie, naktadajac
na elementy instalacji warstwe farby podkiadowej o raz warstwe farby wlasciwej.
6.3.4 MONTAZ UKLADU PODNOSZENIA CISNIENIA

Pomieszczenie przeznaczone do montazu ukladu podnoszenia cinienia powinno mie¢ wymiary w rzucie zapewniajace
mozliwo$¢ dowolnego ustawienia zestawu. Pomieszczenie przeznaczone do montazu uktadu podnoszenia cisnienia powinno byé
wyposazone w wodoszczelng instalacje elektryczng. Srednice przewodow ssawnego i tlocznego powinny byé dostosowane do
$rednic kolektoréw hydroforu i wyposazone w armature odcinajaca. Podlaczenia elekiryczne wykonaé zgodnie z zaleceniami

producenta urzadzenia.

6.3.5 MONTAZ PRZYBOROW SANITARNYCH
Przybory sanitarne mogg by¢ montowane bezposrednio do przegréd budowlanych lub do specjalnie w tym celu wykonanych $cianek

montazowych, stelazy montazowych. Wysokosci zainstalowania poszezegolnych przyboréw sanitarnych:
= Umywalka 0,75 - 0,8m
n Zlew 0,5-0,6m
= Miska ustepowa 0,4m
= Pisuar—0,85m
Przybory sanitarne powinny by¢ zabezpieczone syfonem kanalizacyjnym, minimalna wysokosé zamkniecia syfonowego powinna
wynosi¢ S0mm.
Srednice podej$é kanalizacyjnych do poszczegolnych przyboréw sanitamych powinny wynosié:
®  Umywalka $rednica DN40
= Zlewozmywak érednica DN50
*  Wanna $rednica DN50

Miska ustepowa DN110
&= Pisuar DN50
6.3.6 MONTAZ ARMATURY

Montowana armatura powinna odpowiadaé warunkom pracy instalacji (ci$nienie, temperatura), nie dopuszczalne jest
stosowanie armatury nieprzystosowanej do warunkow pracy instalacji. Montaz armatury wykonaé w sposéb umozliwiajacy
bezproblemowsa obstuge instalacji. Armatura powinna zosta¢ zamontowana tak, aby kierunek przeptywu wody byl zgodny z
oznaczeniem na armaturze.

Armatura odcinajgca powinna zosta¢ zamontowana na przewodach dostarczajacych wode zimng do punktéw czerpalnych:

= Miski ustepowe

®  Pralka automatyczna

s Zmywarka
Armatura instalowana na przewodach powinna byé mocowana do przegrod budowlanych lub konstrukcji wsporczych. Dla

odwodnienia instalacji zamontowa¢ armature spustows w najnizszym miejscu instalacji, Armatura spustowa powinna byé
zlokalizowana w miejscu latwo dostepnym i zaopatrzona w zlaczke do weza.

6.3.7 MONTAZ WODOMIERZA
Wodomierz w miejscu wbudowania nie powinien byé narazony na uderzenia lub wibracje wzbudzane pracujacymi w

sasiedztwie urzadzeniami, a takze zbyt wysoka temperaturs otaczajacego powietrza oraz zanieczyszczeniem, zalaniem wodg i
korozyjnym dziataniem Srodowiska zewngtrznego. Temperatura w miejscu wbudowania nie powinna byé nizsza niz 4°C. Przed i za
wodomierzem nalezy zamontowa¢ zawory celem odcigeia doplywu wody w przypadku koniecznosci wymontowania dla dokonania
przegladu lub naprawy, przy czym nalezy stosowaé zawory posiadajace mozliwos¢ catkowitego odstoniecia przekroju poprzecznego
przewodu wodociagowego. W przypadku spodziewanych zanieczyszczen wody czasie eksploatacji nalezy zainstalowaé filtr lub
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osadnik pomiedzy zaworem. a odcinkiem prostym przed wodomierzem. Przewéd w miejscu wbudowania powinien by¢é tak
uksztaftowany, aby nie bylo mozliwosci tworzenia si¢ w obrebie wodomicrza poduszki powietrznej. Wodomierz musi byé
calkowicie wypetniony woda, stad przewéd wodociagowy za wodomierzem nie moze sig obnizaé. Wodomierz nie powinien byé
narazony na nadmierne naprezenia spowodowane przez rurociggi lub wyposazenie. Rury laczace po stronie doplywowej i
odptywowe]j powinny by¢ odpowiednio zamocowane, aby zadna czes$é instalacji nie przemiescita sie pod wplywem wody, gdy
wodomierz jest demontowany lub odlgczony z jednej strony. Przy zabudowie wodomierza nalezy przestrzegaé wytycznych
producenta dotyczacych sposobu montazu. Odcinki przewodu przed i za wodomierzem powinny by¢ wykonane wspélosiowo Przed
zainstalowaniem wodomierza, rurociag powinien by¢ przeplukany w celu usunigcia zanieczyszczen, a jesli jest stosowany filtr to
powinien by¢ oczyszczony. W czasie ptukania zamiast wodomierza nalezy stosowac zastepujaca go prostke

Po zainstalowaniu wodomierza, woda powinna byé¢ doprowadzona do rurociagu wolno i przy otwartych odpowietrznikach tak,
aby powietrze opuszczajgce instalacje nie powodowato nadmiernych obrotéw wodomierza powodujgc tym samym jego uszkodzenie
6.3.8 IZOLACJA CIEPLNA INSTALACIJI

Izolacje cieplna nalezy wykona¢ po zakoficzeniu préb szczelnoéei instalacji. Whasciwosci izolacji termicznej powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentacji technicznej. Material. z Jjakiego bedzie wykonana izolacja powinny by¢ suche
czyste i nieuszkodzone. Do czasu montazu izolacje powinny by¢ magazynowane w miejscu do tego przeznaczonym ze szczeg6lnym
uwzglednieniem mozliwosci zawilgocenia i uszkodzenia w czasie magazynowania.
6.3.9 OZNACZENIA

Przewody, armatura i urzadzenia po zakoficzeniu prac montazowych nalezy oznaczyé zgodnie z ogblnie przyjetymi zasadami.
Oznaczenia nalezy wykona¢ na armaturze i urzadzeniach zlokalizowanych:

*  naScianach i pod stropami w pomieszczeniach technicznych

* w obudowie (oznaczenia powinny byé wykonane w miejscach dostepu zwiazanych z uzytkowaniem i obstuga tych

elementdw)

6.3.10 REGULACJA INSTALACJI

Instalacja wodociaggowa podlega regulacji zgodnie z wynikami obliczen hydraulicznych:

*  wody zimnej — w zakresie zapewnienia w punktach czerpalnych normatywnego strumienia wody

® wody cieplej - w zakresie zapewnienia w punktach czerpalnych normatywnego strumienia wody o odpowiedniej

temperaturze

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnietej jakosci robot. Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego zakresu badan na

budowie w celu wykazania zgodnosci dostarczonych materialéw i realizowanych robét z Rysunkami oraz wymaganiami
Specyfikacji, norm i przepiséw. Przed przystapieniem do badania Wykonawca powinien powiadomié Kierownika budowy o rodzaju
i terminie badania. Po wykonaniu badania Wykonawca przedstawi na pimie wyniki badas do akceptacji. Wykonawca powiadomi
Kierownika o zakoficzeniu kazdej roboty zanikajgcej, ktéra moze kontynuowaé po pisemnej akceptacji odbioru.
7.1 SPRAWDZANIE ZGODNOSCI Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Badanie zgodnosci wykonanych robét z rysunkami nastepuje przez:

= sprawdzenie czy zmiany zaistniale w trakcie wykonywania robét zostaly wprowadzone do rysunkéw,

®  sprawdzenie czy wykonane zmiany zostaly dostatecznie umotywowane,

=  sprawdzenie czy przedlozone zostaly wszystkie dokumenty,

=  sprawdzenie przedlozonych dokumentéw pod wzgledem formalnym i merytorycznym,
7.2 SPRAWDZANIE WLASNOSCI MATERIALOW

Sprawdzenie uzytych do wykonania instalacji materialéw nastepuje przez poréwnanie ich cech z wymaganiami okre$lonymi w
dokumentacji dostarczonej wraz z materiatami.
8. OBMIAR ROBOT

Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sig¢ w sposéb ciagty w jednostkach przyjetych w wycenionym Przediniarze i wpisuje
do Ksiggi Obmiaru.
9. ODBIOR ROBOT
9.1 ODBIOR MIEDZYOPERACYJNY

Odbiory migdzyoperacyjne sg elementem kontroli jakosci robédt poprzedzajacych wykonywanie instalacji 1 w szczeg6lnosci
powinny im podlega¢ prace, ktérych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej instalacii, np. ma nieodwracalny wplyw na
zgodne z projektem i prawidlowe wykonanie elementéw tej instalacji. Odbiory miedzyoperacyjne nalezy dokonywaé szczegdlnie,
Jezeli dalsze roboty beda wykonywane przez innych pracownikéw. Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzaé, przyktadowo
w stosunku do nastepujacych rodzajéw robot:

*  zamocowanie przewodéw: prawidlowosé wykonania podpér oraz odlegtoéci miedzy podporami,

=  przebieg tras instalacyjnych.
Po dokonaniu odbioru migdzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokét stwierdzajacy jakosé wykonania rob6t oraz potwierdzajacy
ich przydatnosé do prawidlowego wykonania instalacji. W protokole nalezy jednoznacznie identyfikowad miejsca i zakres rob6t
objetych odbiorem. W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robét albo ich przydatnosei do prawidlowego wykonania
instalacji, w protokéle nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupeiniajacych. Po wykonaniu tych prac
nalezy ponownie dokonaé odbioru miedzyoperacyjnego.
9.2 ODBIOR CZESCIOWY

Odbiorowi czgéciowemu nalezy poddaé te elementy instalacji, ktére zanikajg w wyniku postepu robét, jak na przyktad
wykonanie bruzd, przebi¢, oraz inne, ktérych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego. Kazdorazowo
po przeprowadzeniu odbioru czgsciowego powinien by¢ sporzadzony protokét i dokonany zapis w dzienniku budowy. Do protokétu
nalezy zalgczy¢ protokély niezbgdnych badan odbiorczych. W przypadku negatywnego wyniku odbioru czedciowego, w protokole
nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupelniajacych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokonaé
odbioru czgdciowego Przy odbiorze czesciowym powinny byé przedstawione co najmniej nastgpujace dokumenty:

®*  projekt techniczny z naniesionymi uzgodnieniami i uzasadnionymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robét,

= dziennik budowy,

v certyfikaty i inne dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych elementéw,

*  protokoly odbioréw miedzyoperacyjnych i poprzednich odbioréw czesciowych.
9.3 ODBIOR KON COWY,

Przy odbiorze koficowym powinny by¢ przedstawione co najmniej nastepujace dokumenty:
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*  projekt techniczny z naniesionymi uzgodnieniami i uzasadnionymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robét,
przy czym w przypadku wprowadzenia duzej liczby zmian w projekcie technicznym powodujacych, ze projekt staje sie
malo czytelny, powinna by¢ przedstawiona dokumentacja powykonawcza,

. dziennik budowy,

= certyfikaty 1 inne dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych elementéw,

*  protokoly odbioru urzadzen wchodzacych w sklad instalacji

= protokoly szezelnosci.

= protokoly odbioréw migdzyoperacyjnych i wszystkich odbioréw czesciowych.

W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ stanu istniejacego z dokumentacja techniczna (po uwzglednieniu
udokumentowanych odstepstw) oraz z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub innych warunkéw technicznych. W
szczegdlnosci nalezy skontrolowacé:

*  uzycie wlasciwych materialéw i elementdw instalacji,

*  prawidlowo$¢ wykonania polaczen,

= sposdb prowadzenia przewoddw,

®  odleglod¢ przewoddéw i urzadzet od przegréd budowlanych i innych przewoddw,

= jakos¢ zastosowanych materialéw uszczelniajacych,

*  prawidlowo$¢ ustawienia armatury,

=  prawidlowos¢ przeprowadzenia wstepnej regulacii,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 NORMY I WYMAGANIA
[1] PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jakosci wody.

[2] PN-85/B-02421 Izolacja cieplna rurociggdw, armatury i urzadzen. Wymagania i badania.

[3]1 PN-76M-34034 Rurociagi. Zasady obliczen strat ci$nienia.

[4] PN-1806761:1996 Rury stalowe. Przegotowanie koncow rur i ksztattek do spawania

[5] PN-92/M-74001 Armatura przemystowa. Ogélne wymagania i badania

[6] PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociagéw. Postanowienia ogélne

[7] PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociggdw. Kod barw rozpoznawczych

dla przesytanych czynnikow

[8] PN-70/N-01270.14 Wytyczne znakowania rurociagdw. Podstawowe wymagania

INNE DOKUMENTY

Instrukcje i katalogi dostawcow lub producentéw rur, urzadzefi i innych elementéw;

[1] Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r z péZniejszymi zmianami (Dz.U. Nr

106/00 poz. 1126, Nr 109/00 pdz. 1157, Nr 120/00 po6z. 1268, Nr5/01 péz. 42,

Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 péz. 1190, Nr 115/01 péz. 1229, Nr 129/01 pdz. 1439,

Nr 154/01 pdz. 1800, Nr 74/02 p6z. 676, Nr 80/03 pdz. 718)

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw

technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 péz.

690, Nr 33/03 pdz. 270)

[3] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 1.

w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow

budowlanych (Dz.U. Nr 107/98 péz. 679, Nr 8/02 péz. 71)

[4] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych 1 Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. znakowania wyrobdéw budowlanych
dopuszczanych do obrotu i powszechnego

stosowania w budownictwie (Dz.U. Nr 113/98 pdz. 728)

[5] Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociagowych. Seria wydawnicza: Wymagania techniczne

COBRTIINSTAL. Zeszyt 7. Warszawa, maj 2003 r.
[6] Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych cz.1l. Instalacje sanitarne i przemyslowe.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-24 INSTALACJA C.O.

WSTEP
PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (STWOR) sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét zwigzanych z prowadzeniem robét instalacyjnych w zakresie objetym projektem budowlano-wykonawczym instalacji
grzewcezej.

ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Specyfikacja jest stosowana, jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA
Roboty, ktérych dotyczy STWOR obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t montazowych
wymienionych w punkcie 1.1. w zakresie zgodnym z rysunkami zawartymi w dokumentacji projektowe.
Zakres robdt obejmuje:
= roboty przygotowawcze,
demontaze istniejacej elementdw instalacji CO
roboty montazowe,
regulacja dzialania instalacji
roboty towarzyszace

OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami i obowigzujacymi przepisami.
Zapotrzebowanie na cieplo ogrzewanego pomieszczenia - strumien ciepla, jaki w warunkach obliczeniowych ma dostarczy¢ do

pomieszczenia urzadzenie ogrzewcze.
Temperatura obliczeniowa w pomieszczeniu - umowna temp. powietrza w pomieszczeniu, ktéra nalezy przyjmowaé przy

projektowaniu urzadzeh ogrzewania do okre$lania obliczeniowego zapotrzebowania ciepta
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Temperatura w pomieszczenju przy odbiorze - rzeczywista temperatura powietrza w pomieszczeniu, bedaca wynikiem dziatania

urzgdzenia ogrzewania.
Instalacja ogrzewania wodnego systemu otwartego - instalacja, ktérej przestrzen wodna ma bezposredniego polaczenia z

atmosfera.
Instalacja grzejnikowa - instalacja centralnego ogrzewania, w ktorej elementem grzejnym jest zabudowany grzejnik, oddajacy
cieplo do pomieszezenia poprzez promieniowanie i konwekcje
Moc grzejnika - ilogé energii cieplnej oddawana uzytecznie czynnikowi grzejnemu w Jjednostce czasu
Cisnienie robocze czynnika grzejnego - najwyzsza warto$é nadcisnienia statycznego czynnika grzejnego w instalacji podczas jego
przeplywu
Zbiornik odpewietrzajacy - zbiornik oddzielajacy i gromadzacy usuwane do atmosfery powietrze,
Srednica nominalna - jest to liczba przyjeta umownie do oznaczenia przelotu armatury lub Srednicy wewnetrznej rurociggu,
odpowiadajaca w przyblizeniu wymiarom rzeczywistym wyrazonym w mum.
Armatura - osprzet wbudowany w instalacje shuzacy do zamykania, otwierania i regulacji przeptywu medium: wody, gazu, pary itp.
(kurki kulowe, zawory kulowe, zasuwy, zawory podpionowe).
Rury oslonowe - krotkie odeinki rur grubosciennych osadzone na zaprawie cementowej w $cianie lub stropie.
OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacja projektows, specyfikacja techniczna, poleceniami
nadzoru autorskiego inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,, Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robst budowlano montazowych. Tom II Instalacje sanitarne j przemystowe". Arkady, Warszawa 1988,
Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji ogrzewania do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-
budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw - w przypadku niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty lub
elementy o podobnych parametrach technicznych i Jjakosciowych. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzone;j dokumentacji
technicznej nie moga powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji. Jezeli zamiany dotycza materialéw i

odnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbior rob6t budowlano - montazowych. Tom IT
Instalacje sanitarne i przemystowe", Polskimi Normami, ,, Wytyczne stosowania i projektowania wewnetrznych instalacji
wodociggowe, ogrzewcze | gazowe z rur miedzianych” opraé. CORBRTI Warszawa, oraz innymi przepisami dotyczacymi
przedmiotowej instalacji.

MATERIALY
Przy wykonywaniy instalacji nalezy stosowaé wyroby budowlane, kiére zostaly dopuszezone do obrotu oraz powszechnego lub

Jjednostkowego stosowania w budownictwie. Wykonawca Jest zobowiazany dostarczyé materialy zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i STWOR. Wykonawca powinien powiadomié¢ Kierownika o proponowanych Zrédtach otrzymania

Jjednostki upowaznione przez Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa., Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty,

WYSZCZEGOLNIENIE PODSTAWOWYCH MATERIALOW
Zakres robét budowlano montazowych obejmuje wykonanie Instalacji centralnego ogrzewania od Zrédla ciepta do odbiornikéw

cieplfa w poszezegdlnych pomieszezeniach. Zestawienie poszezegdlnych materialéw przedstawiono ponize;j.
RURY
Podtaczenie nowych odbiornikéw ciepla do istniejgcej instalaciji wykona¢ za posrednictwem rur stalowych czarnych
bezszwowych. Potaczenia nowych rur z istniejaca instalacji wykonaé przez spawanie.
LACZNIKI
Laczenie rur z armaturg przy pomocy zlaczek mosigznych z koficéwka gwintowang Iub za posrednictwern rozwigzan
systemowych proponowanych przez producentéw armatury. Montaz instalacji wykona¢ przy uzyciu narzedzi zalecanych przez
producentéw armatury
ARMATURA
Zawory odpowietrzajace
Zawory odpowictrzajgce montowane fabrycznie na grzejnikach - odpowietrzniki systemowe i dostarczane

grzejnikami. Dodatkowo w najwyzszych punktach instalacji zamontowagé odpowietrzniki automatyczne.

Zawory grzejnikowe
Zawory proste z nastawa wstepna, wyposazone w glowice termostatyczne z wbudowanym czujnikiem temperatury. Montaz glowic
do zaworéw poprzez rozwigzanie systemowe producenta,

Armatura regulujaca
Zespot zawordw podpionowych skfadajacy sie z zaworuy regulacyjnego i réwnowazacego. Zawdr regulacyjny musi by¢

na budowe w komplecie z

Zamontowany na przewodzie powrotym, zawor réwnowazacy na zasilaniu,

ODBIORNIKI CIEPLA
W remontowane;j instalacji wszystkie zeliwne odbiorniki ciepla. pozostajg bez zmian a grzejniki rurowe nalezy wymienié na

grzejniki stalowe plytowe, zgodnie z dokumentacja projektowa. Grzejniki plytowe stalowe, bocznie zasilane (prawe lub lewe)
rozstaw przyfaczy zgodny z dokumentacja techniczna producenta. Grzejniki fabrycznie wyposazone w odpowietrzniki,

SKLADOWANIE MATERIALOW
Sktadowanie powinno odbywa¢ sie na terenie réwnym utwardzonym z mozliwoscig odprowadzenia wod opadowych. W miare

mozliwosei przechowywaé ; transportowaé w opakowaniach fabrycznych.
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»  Nie dopuszczaé do zrzucenia elementow.

*  Niedopuszczalne jest "wleczenie" pojedynczych rur, wiazek lub kregdw po podlozu.
Ksztattki i armature nalezy przechowywaé w magazynie zamknietym oraz suchym. Ksztattki, ztaczki i inne materialy ( armature,
uszezelki, srodki do czyszezenia i odthuszezania, itp.), powinny by¢ sktadowane w spos6b uporzadkowany, z zachowaniem wyzej
omdwionych srodkdw ostroznoscei.
Skladowanie grzejnikow. Grzejniki skfadowaé w suchym zamknigtym magazynie. Przestrzegac instrukeji producenta w zakresie
transportu i skladowania grzejnikow. Inne materiaty. Zaleca sig skladowanie materialéw w sposdb zapewniajacy statecznos¢ oraz
umozliwiajacy dostep do poszezegdinych asortymentow. Sposéb sktadowania i przechowywania materialdéw na budowie powinien
zapewnié skuteczne zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem mechanicznym i utrata wlasciwosci technicznych. W okresie
skladowania materialow nalezy dokonywaé niezbednych zabiegéw konserwacyjnych.
ODBIOR MATERIALOW NA BUDOWIE

Materialy nalezy dostarczyé na budowe wraz ze $wiadectwami, jakosci (certyfikaty, aprobaty techniczne), kartami
gwarancyjnymi i protokotami odbioru technicznego. Dostarczane materialy na miejscu budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosei z danymi producenta. Nalezy przeprowadzié ogledziny dostarczonych materialéw. W razie stwierdzenia
wad lub powstawania watpliwosci o ich jakosci przed wbudowaniem nalezy poddaé badaniom okreslonym normami i przez

Inzyniera robét.

SPRZET
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystn

wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wyladunku materiatéw. Do robét montazowych mozna stosowaé nastepujace narzedzia: Sprzgt montazowy i srodki
transportu musza byé w pelni sprawne i dostosowane do technologii robét. Sposéb wykonywania robét oraz sprzet zaakceptuje

Kierownik budowy.

TRANSPORT
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich Srodkéw transportu, ktére pozwolg uniknaé uszkodzen, odksztatceil

przewozonych materialow. Materialy powinny by¢ przewozone na budowe zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz przepisami
BHP. Rodzaj oraz iloéé srodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami zawartymi w Rysunkach,
STWOR i wskazaniami Kierownika budowy oraz w terminie przewidzianym w Kontrakcie. Wykonawca powinien wykazac sig
mozliwoscia korzystania ze §rodkéw transportu przystosowanych do transportu elementéw sktadowych modernizowanej instalacji.
Przewozone materialy powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie oraz zabezpieczone przed przemieszczaniem sig w czasie ruchu
pojazdu. Rury i grzejniki powinny by¢ ukiadane w pozycji poziomej. Transport powinien by¢ wykonywany pojazdami o
odpowiedniej dfugosci, tak by wolne konice wystajgce poza skrzynie ladunkows nie bylty diuzsze niz 1 metr. Przy wielowarstwowym
przewozeniu rur, goma warstwa nie powinna przewyzsza¢ $cian srodka transportowego wiecej niz o 1/3 srednicy zewnetrznej rury.
Poszczegdlne warstwy rur nalezy przekladaé materiatem wysciotkowym w miejscach stykania si¢ wyrobdw. W przypadku
sktadowania rurociagdw w przestrzeni otwartej w okresie przekraczajgcym 30 dni nalezy je przykryé matami z brezentu lub innymi
powlokami chroniac je przed niepozadanym dziataniem warunkow atmosferycznych.

WYKONANIE ROBOT

PRACE WSTEPNE
Wykonawca przedstawi Kierownikowi budowy do akceptacji projekt organizacji 1 harmonogram robét uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem instalacji. Projekt organizacji robot winien zawierac,

ego wplywu na jakos¢

co najmniej:
»  opracowanie szczegdlowej kolejnosci wykonywania robot wraz z harmonogramem,
= szczegdlowy opis technologii prowadzenia robét w kazdym ich etapie,
= opracowanie instrukcji postepowania w przypadkach awaryjnych.

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
Przed przystapieniem do robdt wykonawczych nalezy ustali¢ miejsce placu budowy, miejsce sktadowania, miejsce poboru

energii elektrycznej. Wytyczy¢ trasy ukladania nowych przewodéw oraz miejsca montazu grzejnikow plytowych z zaznaczeniem
punktéw zataman trasy przewodéw, punktow mocowar. Podstawe wytyczenia trasy instalacji c.o. stanowi dokumentacja
Skoordynowaé prace montazowe z pracami budowlanymi (wg specyfikacji budowlane;j). Instalacje c.o. montowaé po zakonczeniu
wszystkich prac budowlanych w pomieszczeniach. Montaz elementow modernizowanej instalacji przeprowadza¢ na opréznionej

instalacji c.o.
ROBOTY MONTAZOWE

PROWADZENIE PRZEWODOW
Przewody poziome prowadzié¢ ze spadkiem w kierunku Zrédta tak by w najnizszym punkcie instalacji zapewni¢ mozliwo$é

odwodnienia instalacji poprzez zastosowanie zaworéw spustowych ze ztaczka do weza, a w najwyzszych miejscach instalacji
zamontowaé odpowietrzniki automatyczne dla zapewnienia mozliwosci odpowietrzania instalacji. Miejsce montazu zaworéw
spustowych oraz odpowietrznikéw instalacji powinno zapewni¢ mozliwo$é prawidiowej pracy w/w elementow i mozliwosé
bezproblemowej obstugi tych elementéw przez uzytkownika instalacji.
MONTAZ GRZEJNIKOW

Prace zwiazane z montazem grzejnikow powinny zawieraé roboty jak:

= wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytéw,

= wykonanie otworéw i osadzenie uchwytéw,

= zawieszenie grzejnika,

= podlaczenie grzejnika z rurami przylaczonymi
Zaprojektowano grzejniki stalowe plytowe zasilane z boku. Grzejniki mocowa¢ do $cian za pomoca systemowych konsoli
montazowych dostarczanych wraz z grzejnikiem przez producenta. Montaz grzejnikow wykonywaé zgodnie z zaleceniami
producenta. Wsporniki i uchwyty grzejnikowe powinny by¢ osadzone w przegrodzie budowlanej w sposob trwaty. Podejscia do
grzejnikéw wyposazyé w armature odcinajacg. Na dziatkach zasilanie grzejnikéw zamontowaé zawory z glowicami
termostatycznymi. Dhugosé dzialek przylaczeniowych grzejnika dostosowana do wymiaréw montowanego grzejnika. Minimalne
odstepy montowane grzejnika od przegréd budowlanych:

» od éciany za grzejnikiem min. Scm (dopuszeza sie mniejszg odleglosé od $ciany. jezeli odleglos¢ ta wynika z zamocowania

grzejnika na konsoli montazowej lub wspornikach zaakceptowanych przez producenta grzejnika
®  od podiogi min.7cm
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*  od parapetu min. 7cm
Grzejniki nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem lub uszkodzeniem do czasu zakoficzenia robét wykonczeniowych.
MONTAZ ARMATURY

Montowana armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy instalacji (cisnienie, temperatura), nie dopuszczalne jest
stosowanie armatury nie przystosowanej do warunkéw pracy instalacji. Montaz armatury wykonaé w sposéb umozliwiajacy
bezproblemowa obstuge instalacji. Armatura powinna zosta¢ zamontowana tak, aby kierunek przeptywu czynnika grzewczego byl
zgodny z oznaczeniem na armaturze.
PROBA SZCZLNOSCI INSTALACJI

Po zakonczonym montazu przewodéw instalacji ¢.o. oraz odbiornikéw nalezy przeprowadzi¢ prébe szczelnosci. Przed
przystapieniem do badania szczelnosci nalezy:

*  instalacje kilkakrotnie skutecznie przeplukaé woda,

*  niezwlocznie po zakonczeniu plukania, instalacje nalezy napeini¢ woda uzdatniona, o Jjakosci zgodnej z PN-93/C-04607

»Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace jakosci wody", lub z dodatkiem inhibitoréw korozji

*  Instalacje nalezy dokladnie odpowietrzy¢.
Badania szczelnodci instalacji na zimno nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze zewngtrznej powyzej 0°C.Probe cisnieniowa
(szczelnosei) przeprowadzi¢ przy pomocy wody zimnej. Prébe cisnieniowa nalezy przeprowadzi¢ na cisnienie (cisnienie robocze) +
0,2MPa, lecz nie mniej niz 0,4 MPa (zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano montazowych. Tom
II Instalacje sanitarne i przemystowe")
Probe cidnieniowa instalacji centralnego ogrzewania wykonaé przed podlgczeniem do zrédia ciepta. Do pomiaru cisniefl prébnych
nalezy uzywaé manometru, kiéry pozwala na bezbledny odczyt zmiany cisnienia o 0,1 bara. Manometr powinien on by¢é
umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie instalacji. Wyniki badania szczelnosci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciggu 20
min. nie stwierdzono przeciekéw ani roszenia. Z proby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokét. Po uzyskaniu pozytywnej préby
szczelnoscei nalezy przeprowadzi¢ prébe na goraco, przy najwyzszych - w miar¢ mozliwosci - parametrach czynnika grzewczego,
lecz nieprzekraczajacych parametréw obliczeniowych. Préba szezelnosci na goraco winna by¢ poprzedzona, co najmniej 72-
godzinng pracg instalacji. Po pozytywnym wykonaniu préb szczelnosei i rozruchu na gorgeo przeprowadzic regulacje wstepng
zaworéw grzejnikowych. Nastepnie nalezy dokonaé pomiaru temperatur w poszczegdlnych pomieszczeniach przy zachowaniu
temperatur wody zasilajacej i powrotnej przewidzianych dla danej temperatury zewnetrznej. Pomiar nalezy przeprowadzié¢ po 3
dobach dziatania ogrzewania w ustalonych warunkach. Regulacje nalezy uznaé za prawidlowo przeprowadzona, jezeli odstepstwa
temperatury w pomieszczeniach mieszcza si¢ w granicach -1 +2°C od temperatur zalozonych w projekcie. Z przebiegu badan nalezy
sporzadzi¢ protokol.
OZNACZENIA
Przewody, armatura i urzgdzenia po zakoficzenin prac montazowych nalezy oznaczy¢ zgodnie z ogélnie przyjetymi zasadami.
Oznaczenia nalezy wykona¢ na armaturze i urzadzeniach zlokalizowanych:
=  nascianach i pod stropami w pomieszczeniach technicznych
®  w bruzdach $ciennych (oznaczenia powinny byé wykonane w miejscach dostgpu zwigzanych z uzytkowaniem i obshuga
tych elementdéw)
REGULACJA INSTALACJI
Regulacje instalacji nalezy wykonaé po zakoriczeniu montazu instalacji, plukaniu i prébie szczelnodci. Nastawy poszczegdlnych
zaworéw wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta na wartosci zawarte w dokumentacji techniczne;j.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigtej jakosci robét. Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego zakresu badari na
budowie w celu wykazania zgodnosci dostarczonych materialéw i realizowanych robét z Rysunkami oraz wymaganiami
Specyfikacji, norm i przepiséw. Przed przystapieniem do badania Wykonawca powinien powiadomi¢ Kierownika budowy o rodzaju
i terminie badania. Po wykonaniu badania Wykonawca przedstawi na pigmie wyniki badan do akceptacji. Wykonawca powiadomi
Kierownika o zakoficzeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze kontynuowaé po pisemne;j akceptacji odbioru.
SPRAWDZANIE ZGODNOSCI Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA,
Badanie zgodnosci wykonanych robét z rysunkami nastepuje przez:
*  sprawdzenie czy zmiany zaistniale w trakcie wykonywania rob6t zostaly wprowadzone do rysunkéw,
*  sprawdzenie czy wykonane zmiany zostaly dostatecznie umotywowane,
®  sprawdzenie czy przedlozone zostaly wszystkie dokumenty,
= sprawdzenie przedtozonych dokumentéw pod wzgledem formalnym i merytorycznym,
SPRAWDZANIE WEASNOSCI MATERTALOW
Sprawdzenie uzytych do wykonania instalacji materialéw nastgpuje przez poréwnanie ich cech z wymaganiami okre§lonymi w
dokumentacji dostarczonej wraz z materiatami.
OBMIAR ROBOT
Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w wycenionym Przedimiarze i wpisuje
do Ksiegi Obmiaru.
ODBIOR ROBOT
ODBIOR MIEDZYOPERACYJINY
Odbiory migdzyoperacyjne sa elementem kontroli jakosci robét poprzedzajacych wykonywanie instalacji i w szczegdlnosci
powinny im podlegaé prace, ktérych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej instalacji, np. ma nieodwracalny wplyw na
zgodne z projektem i prawidlowe wykonanie elementéw tej instalacji. Odbiory miedzyoperacyjne nalezy dokonywag szczeg6lnie,
Jezeli dalsze roboty beda wykonywane przez innych pracownikéw. Odbiory migdzyoperacyjne nalezy przeprowadzaé, przyktadowo
w stosunku do nastepujacych rodzajéw robét;
*  Sciany w miejscach ustawienia grzejnikéw (otynkowanie)
*  zamocowanie przewodow: prawidtowoéé wykonania podpér oraz odlegloéci miedzy podporami,
= przebieg tras instalacyjnych.
Po dokonaniu odbioru migdzyoperacyjnego nalezy sporzadzié protokoét stwierdzajacy jakosé wykonania robdt oraz potwierdzajacy
ich przydatnosé do prawidlowego wykonania instalacji. W protokole nalezy jednoznacznie identyfikowaé miejsca i zakres rob6t
objetych odbiorem. W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robét albo ich przydatnosci do prawidlowego wykonania
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instalacji, w protokéle nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupetniajacych. Po wykonaniu tych prac
nalezy ponownie dokona¢ odbioru miedzyoperacyjnego.
ODBIOR CZESCIOWY

Odbiorowi czgsciowemu nalezy poddaé te elementy instalacii, ktére zanikaja w wyniku postepu robét, jak na przyktad
wykonanie bruzd, przebi¢, oraz inne, ktérych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koficowego. Kazdorazowo
po przeprowadzeniu odbioru czgsciowego powinien by¢ sporzadzony protokd? i dokonany zapis w dzienniku budowy. Do protokétu
nalezy zalgczy¢ protokoly niezbgdnych badaf odbiorczych. W przypadku negatywnego wyniku odbioru czedciowego, w protokéle
nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupelniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokonad
odbioru czesciowego Przy odbiorze czgéciowym powinny by¢ przedstawione co najmniej nastepujace dokumenty:

*  projekt techniczny z naniesionymi uzgodnieniami i uzasadnionymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robét,

*  dziennik budowy,

= certyfikaty i inne dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych elementdw,

= protokoly odbioréw miedzyoperacyjnych i poprzednich odbioréw czesciowych.

ODBIOR KONCOWY.

Przy odbiorze koficowym powinny by¢ przedstawione co najmniej nastepujace dokumenty:

*  projekt techniczny z naniesionymi uzgodnieniami i uzasadnionymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robot,
przy czym w przypadku wprowadzenia duzej liczby zmian w projekcie technicznym powodujacych, ze projekt staje sig
malo czytelny, powinna by¢ przedstawiona dokumentacja powykonawcza,
dziennik budowy,
certyfikaty i inne dokumenty dotyczace jako$ci wbudowanych elementéw,
protokoty odbioru urzadzen wchodzacych w skiad instalacji
protokoly szczelnodci.

=  protokoly odbioréw miedzyoperacyjnych i wszystkich odbioréw czesciowych.

W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ zgodnoéé stanu istniejgcego z dokumentacja techniczna (po uwzglednieniu
udokumentowanych odstepstw) oraz z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub innych warunkéw technicznych. W
szczegdlnosci nalezy skontrolowac:

= uzycie wiasciwych materialéw i elementow instalacji,
prawidlowo$¢ wykonania polgczen,
sposéb prowadzenia przewodow,
odleglos¢ przewodow i urzadzen od przegrod budowlanych i innych przewodéw,
jakos¢ zastosowanych materialéw uszczelniajgcych,
prawidlowo$¢ ustawienia armatury,

= prawidlowos¢ przeprowadzenia wstepnej regulacji,

PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY I WYMAGANIA

[1] PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

[2] PN-82/B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach

[3] PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

[4] PN-B-03406 Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kubaturze do600m3

[7]1 PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jakosci wody.

[8] PN-90/H-83131/01 Centralne ogrzewanie. Grzejniki. Ogélne wymagania i badania.

[9] PN-85/B-02421 Izolacja cieplna rurociagéw, armatury i urzadzen. Wymagania i badania.

[10] PN-76M-34034 Rurociagi. Zasady obliczen strat ci$nienia.

[11] PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogdlne wymagania i badania.
[12] PN-90/M-755010Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania.

[13] PN-1806761:1996 Rury stalowe. Przegotowanie koncow rur i ksztaltek do spawania

[14] PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieplownictwo. Zabezpieczenie ogrzewan wodnych systemu zamknigtego z naczyniami
wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania

[15] PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania
[16] PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieplownictwo. Izolacja cieplna przewoddw, armatury i urzadzen. Wymagania i badania
przy odbiorze

[17] PN-92/M-74001 Armatura przemystowa. Ogolne wymagania i badania

[18] PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociagéw. Postanowienia ogdlne

[19] PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociagéw. Kod barw rozpoznawczych

dla przesylanych czynnikéw

[20] PN-70/N-01270.14 Wytyczne znakowania rurociagéw. Podstawowe wymagania

[21] PN-90/H-83131/01 Centralne ogrzewanie. Grzejniki. Ogdlne wymagania i badania.

[22] PN-B-02434-1 Kotlownie wbudowane na paliwa gazowe o gestodci wzglednej mniejszej niz 1.
INNE DOKUMENTY

Instrukcje i katalogi dostawcow lub producentéw rur, urzadzen i innych elementéw;

[1] Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r z p6Zniejszymi zmianami (Dz.U. Nr

106/00 poz. 1126, Nr 109/00 poz. 1157, Nr 120/00 pdz. 1268, Nr5/01 poz. 42,

Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 péz. 1190, Nr 115/01 pdz. 1229, Nr 129/01 péz. 1439,

Nr 154/01 péz. 1800, Nr 74/02 pdz. 676, Nr 80/03 pdz. 718)

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 péz.

690, Nr 33/03 pdz. 270)

[3] Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r.

w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw
budowlanych (Dz.U. Nr 107/98 pdz. 679, Nr 8/02 poz. 71)

[4] Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. znakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczanych do obrotu 1 powszechnego
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stosowania w budownictwie (Dz.U. Nr 113/98 péz. 728)

[5] Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych. Seria wydawnicza: Wymagania techniczne COBRTIINSTAL.
Zeszyt 6. Warszawa, maj 2003 r.

[6] Warunki techniczne wykonania i odbioru kotlowni na paliwa gazowe 1 olejowe. PKTSGGIK, Warszawa, 1995 r.

[7] Wytyczne projektowania instalacji centralnego ogrzewania. COBRTI ,,Instal", Warszawa,

19951

[8] Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych cz.Il. Instalacje sanitarne i przemystowe.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-25 MONTAZ DZWIGU OSOBOWEGO
1. Wstep
1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z montazem dzwigu osobowego na podstawie projektu budowlano-wykonawczego.
1.2 Zakres stosowania SST. Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1. Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich rob4t zwiazanych z montazem dzwigu osobowego. Obejmuja one prace zwiazane z dostawg
urzgdzenia, wykonawstwem { wykoficzeniem robét wykonywanych na miejscu.
1.3 Zakres robét objetych specyfikacja.
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:
~  montaz prowadnic kabinowych i przeciwwagi,
— montaz zespotu napedowego,
— montaz kabiny,
— montaz liny nosnej,
—  montaz drzwi przystankowych,
— montaz tablicy sterowniczej,
—  montaz elementéw stalowych zabezpieczajacych otwory windy,
—  montaz odbojnic,
— montaz tablicy przywolawczej,
— montaz wyposazenia elektrycznego,
— montaz osprzetu i instalacji elektryczne;j,
—~  montaz instalacji ochronnej dZzwigu
—  ulozenie kabla zasilajacego od rozdzielnicy do maszynowni dZwigu,
—  zamontowania tablicy o$wictlenia administracyjnego z wymaganymi zabezpieczeniami,
—  wykonanie niezbgdnego o$wietlenia szybu windowego,
1.4 Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST s zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami i Ogolna Specyfikacja Techniczng
pkt.1.4.
1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodno$é z umows, Ogdlng Specyfikacjg Techniczna i poleceniami Inspektora
nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga akceptacji Inwestora-i Inspektora nadzoru
inwestorskiego.
2. Materialy
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow.
Ogolne wymagania dotyczace materialéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.2.
2.2. Montaz dZwigu osobowego o parametrach:
dzwig osobowy, fabrycznie nowy, samoobstugowy, przystosowany.
wymiary szybu - 2100 x 1470 (mm)

typ GLF MRL-MC 630 kg

ilogé sztuk |

norma PN-EN 81.2

udzwig 630kg

| predkosé 1,0 m/s

wysoko$¢ podnoszenia 16,75m

przystanki 6

min. podszybie 1100mm

min. nadszybie 3400mm

maszynownia istniejgca

naped elektryczny

moc napedu 5,5 kW /3x400/230V 50 Hz

sterowanie mikroprocesorowe

zbiorczosé dét

kabina (szer. x gleb. x 1100 x 1400 x 2170 mm

wys.) drzwi nieprzelotowe
Sciany boczne, tylna - stal nierdzewna k240
Ixporecz chromowana - §ciana tylna
lustro Y2 wysokosci kabiny- $ciana tylna
panel sterowania - stal nierdzewna k240 na wys.
kabiny
pietrowskazywacz w kabinie
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drzwi kabinowe automatyczne dwupanelowe - stal nierdzewna
k240

drzwi szybowe 6szt. automatyczne dwupanelowe - stal
nierdzewna k240

drzwi szybowe w piwnicy - ognioodporne w
klasie EI 60

dodatki zjazd awaryjny w przypadku zaniku zasilania i
" | otwarcie drzwi na poziom 0,

wskaznik przecigzenia w kabinie,
pietrowskazywacze na przystankach,

system komunikacji glosowej zgodny z PN-EN
81.21, oswietlenie LED - raster mleczne szklo,
zabezpieczenie przed zatrza$nigciem
osoby w drzwiach za pomocg kurtyn swietlnych
mocowanych na calej wys. wejscia

wymiary konstrukcji - wew. (szer. x gleb.) 1470x2100 mm
szybu
konstrukcja szybu zelbetowa

konczenie Malowana na biato farbg emulsyjng
obudowa szybu istniejace $ciany
portale drzwi stal nierdzewna k240
przystankowych

2.3. Standard wykonania:

—  drzwi kabinowe - skrzydta i rama ze stali nierdzewnej,

-~ drzwi szybowe - skrzydla i rama ze stali nierdzewnej,
kontrola drzwi - mechanizm nawrotu zapewniajacy ograniczenie nacisku skrzydta przy napotkaniu przeszkody (max. 15kg),
kabina - §ciany kabiny i porgcz ze stali nierdzewnej, podloga - wylozona wykladzing antypos$lizgows, homogeniczna, (grupa
iQ, zabezpieczenie poliuretan PUR Reinforced, odpornosé na cieranie wg EN 660, wzor bezkierunkowy), o§wietlenie
energooszczedne, swietldwkowe, sygnalizacja przecigzenia kabiny,
wentylator — elektryczny, zamocowany do konstrukcji dachu kabiny nad plyta sufitu, wylaczany automatycznie, czynny
podczas awarii,
kaseta dyspozycji - sterowanie w kabinie, w kolumnie ze stali nierdzewnej z gongiem, cyfrowym wskaznikiem pictra,
przyciskiem alarm, przyciskiem otwierania drzwi, awaryjnym o$wietleniem 1 godzinnym, intercomem, strzatkami kierunku
Jjazdy, przyciski sterownicze typu ,,antywandal",
kaseta wezwan na kondygnacji: ze stali nierdzewnej w oscieznicach drzwi przystankowych z wskaznikiem numeru pietra na
przystanku podstawowym, strzatkami kierunku jazdy, na parterze elektroniczny pietrowskazywacz,
—  zjazd awaryjny z otwarciem drzwi po zaniku napiecia,
do maszynowni doprowadzona linia telefoniczna dla zapewnienia lacznosci pomiedzy kabing a shuzbami ratowniczymi,
zasilanie kablem 5x10mm z zabezpieczeniem 40A w rozdzielni gléwnej.
3. SPRZET.
3.1. Ogdle wymagania dotyczgce sprzetu.
Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 3.
Rodzaje sprzgtu uzywanego do rob6t montazowych pozostawia sie do uznania przez Wykonawce przy jednoczesnym zachowaniu
norm ochrony Srodowiska i przepiséw dotyczacych uzytkowania. Prace montazowe nalezy wykonywaé recznie przy uzyciu
drobnego sprzgtu pomocniczego oraz wskazanego przez producenta urzadzenia oraz odpowiednie drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogole wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.4.

4.2. Transport materialéw.
Wykonawca zobowiazany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktéry pozwoli uniknaé uszkodzenia i odksztalceri

przewozonych urzagdzen i materialow. Zatadunek. transport i roztadunek materialéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba srodkow transportu, musi gwarantowaé ciaglo$é prowadzenia prac budowlanych.
Urzadzenia powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami i zawilgoceniem w czasie transportu. Wyroby
powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta

podajaca, co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta, oznaczenie ( nazwe handlowa), nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany. Na terenie obiektu urzgdzenia nalezy transportowaé woézkami,
obstugiwanymi rgcznie.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogdlne wykonywania robét.

Ogolne zasady wykonywania robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.

Wykonawca prowadzacy roboty montazowe podlega przepisom prawa budowlanego.

5.2. Warunki przystapienia do roboét.
Montaz nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem tolerancji wykonania szybu windowego i zamontowania statych kotew i lacznikéw do

montazu urzadzenia dZwigowego, zgodnie z instrukcjami producenta. Szyb windowy powinien posiadaé gtadkie, wytynkowane i
wymalowane $ciany. W szybie mozna umieszcza¢ wylacznie przewody zwigzane z praca dzwigu. Ulozenie kabla zasilajacego od
rozdzielnicy do maszynowni dzwigu. Zamontowanie tablicy o§wietlenia administracyjnego z wymaganymi zabezpieczeniami w
maszynowni. Wykonanie niezbednego os$wietlenia szybéw windowych,
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5.3. Montaz urzadzen dZwigowych.

Montaz urzgdzenia dZwigowego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Zespdt napedowy dzwigu powinien byé
zamontowany w sposob uniemozliwiajacy przenoszenie si¢ drgan na konstrukeje budynku. Szezegélowe wymagania jakim powinien
odpowiadaé szyb dZwigu, w tym nadszybie i podszybie, okreslaja przepisy o dozorze technicznym. Nalezy zamontowaé wentylator
w maszynowni oraz chtodnice do schtodzenia oleju w agregacie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogélnej Specyfikacii Technicznej pkt.6. Przed przystapieniem do prac nalezy
przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta powinna polegaé na: sprawdzeniu wymaganych uprawniefi ekipy
wykonawczej (np.: do obstugi sprzetu) oraz wyposazenia w wymagane $rodki BHP, sprawdzeniu kompletnodci zestawu narzedzi i
maszyn stuzacych do prac wykonawczych,

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw jak i calego przedmiotu zaméwienia powinna obejmowacé: Kontrole gotowych
szybéw windowych, Kontrole miedzy operacyjna, Kontrole koricowa.

6.2 Kontrola migdzy operacyjna.

Kontrola migdzy operacyjna powinna obejmowaé prawidlowosé wykonania robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

6.3 Kontrola koncowa,
Kontrola polega na sprawdzeniu braku uszkodzen mechanicznych, rys, wgniecefi i trwafych zabrudzer elementéw diwigu.

Sprawdzenie wykonania montazu urzadzen dzwigowych (po uprzednio otrzymanym protokole UDT), jego dzialania (jazdy prébne).
6.4 Badania w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobéw oraz wyrobéw polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw
dopuszczajgcych poszezegblne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia, Sprawdzeniu winna podlegaé
prawidlowos¢ oznakowania poszczegdinych wyrobéw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt.

Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.

7.2. Jednostka obmiaru,

Jednostka obmiaru jest:

- 1 szt. kompletnego urzgdzenia.

8. ODBIOR ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI.

8.1. Ogélne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8. Przy wykonywaniu robét konieczny jest
systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez Wykonawce, a takze nadzor inwestorski. W czasie wykonywania robot
konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

8.2, Odbi6r materialéw.
Odbiér materialéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbior materialow powinien obejmowaé sprawdzenie ich

whasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Sprawdzenie materialéw nalezy przy odbiorze robét zakonczonych przeprowadzié posrednio na podstawie zapisow
w dzienniku budowy i za$wiadczen (atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé uzytych materialéw z dokumentacja
techniczng oraz wiasciwymi normami.

8.3. Odbiér techniczny robét i podstawy platnosci.
W czasie wykonywania robét nalezy przeprowadzaé ich czesciowy odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu. Po

zakoficzeniu robot powinien byé¢ dokonany odbiér ostateczny polegajacy na sprawdzeniu wykonanego przedmiotu zaméwienia z
podanymi w wytycznych wymogami. Nalezy ocenié nastepujace elementy:
~  wykonanie podlgczenia zasilania dzwigdw,
—  wyposaZenie maszynowni,
—  zamontowanie urzadzen dzwigowych.
8.4. Podstawa platnosci.
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.2.
8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
—  przygotowanie stanowiska roboczego,
—  dostarczenie materialow, narzedzi, sprzetu oraz urzadzenia dzwigowego,
—  zabezpieczenie innych elementéw przed zanieczyszczeniem,
—  uszkodzeniem w trakcie prac wraz z pézniejszym ich usunigciem,
— montaz i demontaz rusztowan,
- wykonanie o$wietlenia szybu dZwigowego,
~  zamontowanie urzadzenia dzwigowego w gotowym szybie windowym,
— dopasowanie i wyregulowanie,
— podlaczenie do zasilania,
-  proby uzytkowe i regulacje,
—  usunigcie zabrudzen,
—  likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.
9. PRZEPISY I NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT,
°  PN-EN 81-2 - Przepisy bezpieczeristwa dotyczace budowy i instalowania dZwigéw - Czesé 2: Dzwigi hydrauliczne;
° PN-EN 81-28 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Dzwigi przeznaczone do transportu
0s6b i towardw. Czgs¢ 28: System zdalnego alarmowania w dZzwigach osobowych i towarowych;
¢ PN-IEC 60364 ~ Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych;
¢ Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 22.05.2003 w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich
elementéw bezpieczenistwa Dz. U. Nr 117 poz. 1107 - wdrozenie Dyrektywy 95/16/WE.
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